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FOREWORD 

The National Vocational and Technical Training Commission (NAVTTC) extends 

its gratitude and appreciation to representatives of business, industry, academia, 

government agencies, provincial TEVTAs, sector skill councils, and trade 

associations who dedicated their time and expertise for the development of the 

National Vocational Qualification for Level-2 Plumber (Civil Technology). This 

work would not have been possible without the technical support of these experts. 

It is worth mentioning that all the experts from Industry, Academia, and TVET 

experts from TEVTAs, BTEs, and PVTC worked diligently to make this qualification 

valuable and error-free, for which all credit goes to them. However, NAVTTC 

accepts responsibility for any errors and omissions that may still be present in the 

qualification document. 

The development of Skill Standards is a dynamic and ongoing process, and the 

competency standards need periodic review and updating due to constant 

technological advancements, developments in scientific knowledge and growing 

experience of implementation at the grassroots level as well as industry demands. 

The NAVTTC, Government of Pakistan, will ensure that the qualifications remain 

up-to-date with the changing demands of both national and international job 

markets. 

 

Executive Director (NAVTTC) 
  



 تعارف

حیتیں تسلیم کرتا ہے کہ پیشہ ورانہ اور فنی تعلیم کی اہمیت اس میں ہے کہ یہ افرادی قوت کو ضروری مہارتیں اور صلا (NAVTTC) قومی ووکیشنل اور ٹیکنیکل ٹریننگ کمیشن

گ  NAVTTCفراہم کرتی رہے تاکہ صنعت کی بدلتی ہوئی ضروریات کو پورا کیا جا سکے۔ ہنر کی ترقی اور روزگار کے مواقع بڑھانے کے عزم کے تحت، 
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پاکستان میں "

 تیار کرنے کا ارادہ رکھتا ہے۔ (Competency Standards) ٹیکنالوجی" کے شعبے کے لیے مہارت کے معیارات

گ ۔ لمبرزتعمیراتی صنعت، جو پاکستان، مشرق وسطیٰ اور دنیا کے دیگر حصوں میں ایک نمایاں صنعت ہے، خوشحال پیشہ ورانہ شعبوں میں سے ایک ہے، جیسا
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  کہ 

(Plumbers)  و ز اور کردار نہایت اہم ہوتا ہے کیونکہ وہ رہائشی، تجارتی اور صنعتی عمارتوں میں پانی کی تقسیم اور فضلے کے پانی کے اخراج کے لیے استعماکا
ا 
رز 

 ،
 

ف

ل ہونے واائ پا 

گ آلات کو نصب، مرمت اور برقرار رکھتے ہیں۔ شمسی توانائی
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دیا ہے جن کے   لمبرز کی نگ م میں ید ا افہ ک کرکے بڑھتے استعمال نے ایسے (Solar Energy) دیگر 

نصب اور برقرار رکھنے کی مہارت ہو۔ یوں صنعت کی بڑھتی ہوئی طلب  (Solar-Thermal Water Heating Systems) پاس شمسی حرارتی پانی گرم کرنے کے نظام

 فراہم کی جا سکیں۔ نے اس تربیتی پروگرام کو ڈیزائن کرنے کا سبب بنایا ہے تاکہ مناسب مہارتیں

گ ٹیکنالوجی کے شعبے کے لیے مہارت کے معیارات کی تیاری کا مقصد ایک ایسا لائحہ عمل
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(Framework)   قائم کرنا ہے جو اس شعبے میں مؤثر کارکردگی کے لیے ضروری

پیمانے کا کام کریں گے، جس سے یہ یقینی ہوگا کہ   والوں کے لیے ایک معیاریبنیادی علم، مہارتیں اور رویے وضع کرے۔ یہ معیارات تربیت فراہم کنندگان، آجرین اور سیکھنے

 افرادی قوت میں وہ صلاحیتیں موجود ہوں جو صنعت کی ضروریات پوری کرنے اور پاکستان کی اقتصادی ترقی میں حصہ ڈالنے کے لیے درکار ہیں۔

TVET میں سبز مہارتوں (Green Skills) کی جگہ پر زیادہ  مند ا افرادی قوت کی صلات ک کو بڑھانا ہے جو نگلیاتیتی راتات سے آگاہ ہو اور کامکو شامل کرنے کا مقصد ہنر

سے متعلق مہارتیں اور متعلقہ علم   (Green Professions)طریقے اپنائے۔ ایسی افرادی قوت جو سبز پیشوں (Environment-Friendly) پائیدار اور نگلیل دوست

  کے لیے ایک قیمتی اثاثہ بن جاتی ہے، جس سے سبز معیشتوو فہم رکھتی ہو، نہ صر

 

ٹ

 
 

 Green) ںف زیادہ قابل روزگار ہوتی ہے بلکہ کاروباروں، اداروں اور کمیون

Economies) کی ترقی ممکن ہوتی ہے، انسانی فلاح و بہبود میں بہتری آتی ہے اور نگلیاتیتی راتات میں کمی واقع ہوتی ہے۔ 

گ کے 
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 :شعبے میں خاص طور پر مند ارجہ ذیل شعبوں میں نمایاں اثر ڈال سکتی ہےیہ قابلیت 

 راتناک مواد کا سنبھالنا 

 پائپ کی تنصیب اور مرمت 

 و  کی تنصیب
ا 
رز 

 

 گ سسٹم کا ڈیزائن
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 اسمارٹ 

 پانی کی بچت 

 accordingly  ہیں اور کارں کں کوسبز بنانے کے نتیجے میں کمزور ہو سکتےایسے شعبوں کو دوبارہ ترتیب دیں گی جو معیشت کو  (Structural Changes) ڈھانچہ جاتی تبدیلیاں

 اازاز اپناں ا اور ای پناکی کامیاب منتقلی تب ہی ممکن ہوگی جب کارکن لچکدار طریقے سے ا  (Low-Carbon Economy) دوبارہ تربیت دینا پڑے گی۔ کم کاربن معیشت

 عمل کو اپنا سکیں۔ (Go Green) صنعت کے معیارات کے مطابق



 

 عنواناتفہرست 

 صفحہ نمبر کا نام  لرننگ یونٹ ماڈیول  کا نام 

 کام کی جگہ پر  1:ماڈیول نمبر

 ناذاتی حفاظت کو یقینی بنا

 ذاتی حفاظتی سامان کے استعمال کو یقینی بناسکے۔ 1.1

 کمپنی کی پالیسیوں اور طریقہ کار کو اختیار کرسکے۔ 1.1

 والے آلہ کی دیکھ بھال کر سکے۔ آگ بجھانے 1.1

 ضرورت کے مطابق ابتدائی طبی امداد دیں سکے۔ 1.1

1 

گ کی 1نمبر     : لیوماڈ
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 ڈرائنگ تیار کریں

گ کی علامات بنا سکے۔ 1.1
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 دی گئی ہدایات کے مطابق 

گ کی اشکال بناسکے۔ 1.1
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 جاب کے مطابق 

12 

سا  فریم میں سیٹ کرسکے۔ جاب کی ضرورت کے مطابق 1.1 بنیادی بنچ ورک 3ماڈیول:
ن ک  
ہ
 بلیڈ کا انتخاب کر کے 

  ۔مناسب مارکنگ ٹول کا انتخاب کر کے جاب پر معیاری مارکنگ کر سکیں  1.1

 جاب کی کٹائی کےلئے محفوظ طریقہ کار کا انتخاب کرسکے۔ 1.1

 جاب کی ضرورت کے مطابق ریتی اور مارکنگ ٹولز کا انتخاب کرسکے۔ 1.1

  کڑ  سکے۔کی مارکنگ کر کے و بینچ وائس میں مظبوطی سےسٹینڈرڈ طریقہ کار کے مطابق جاب  1.3

 فائلنگ کے طریقہ کار کے مطابق ورک پیس پر محفوظ طریقہ سے فائلنگ کرسکے۔ 1.3

 درستگی سے مکمل کرسکے۔ ڈرائنگ کے مطابق 1.2

ش
  

 سائز اور سر فیس ف

 جاب میں مطلوبہ سائز کے سوراخ کرنے کےلئے ڈرل مشین سیٹ کرسکے۔ 1.3

 ضرورت کے مطابق ڈرل اور مارکنگ ٹول کا انتخاب کرسکے۔جاب اور میٹریل کی  1.3

مپ  کرسکے۔ 1.13
کل
 ڈرائنگ کے مطابق جاب کی مارکنگ کر کے جاب وائس میں مضبوطی سے 

13 

گ کا کا : 4 نمبر ماڈیول
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م 

  کرنے کے مراحل

 

 ہدایت کے مطابق کام کی پیمائش اور نشان دہی کرنا 1.1

 دی گئی ہدایات کے مطابق مواد کاٹنا 1.1

 پائپوں اور چوڑیاں ڈالنا جیسا کہ دی گئی مخصوصات کے مطابق 1.1

 کام کے مطابق درست فٹنگ اوزار استعمال کرنا 1.1

113 

پائپ اور :    3ماڈیول نمبر

 فٹنگ کو جوڑنا

  اور والو کی تنصیب کرسکے۔ 3.1

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 دی گئی ڈرائنگ کے مطابق پائپ، 

 ضرورت کے مطابق پائپ کی کٹنگ اور تھریڈنگ کرسکے۔ 3.1

  کے ساتھ جوڑ سکے۔ ڈرائنگ 3.1

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 کے مطابق پائپ کو 

 دی گئی ڈرائنگ کے مطابق گرم اور ٹھنڈے پانی کی پائپ لائن کی تنصیب کرسکے۔ 3.1

 ضرورت کے مطابق گھر کے پانی کا کنکشن کر سکے۔ 3.3

133 

م صفائی کا کام انجا 3: لیوماڈ

 دینا

 منصوبے کے مطابق کھدائی کرسکے۔ 3.1

 نشان لگا سکے۔ مکسچرز کےلئے تنصیب کے مقامات پر 3.1

 منصوبے کے مطابق واش بیسن اور وال شاور نصب کرسکے۔ 3.1

 )ایشائی اور یورپی( کی تنصیب کر سکے۔   WCدی گئی ڈرائنگ کے مطابق   3.1

 گئے منصوبے کے مطابق سنگ اور واٹر فلٹر کی تنصیب کرسکے۔ 3.3

ے

 دی 

113 

بنیادی  :  2نمبر لیوماڈ

 انفارمیشن ٹیکنالوجی

2.1 SOPs کے مطابق بنیادی قواعد وضوابط کی پیغام رسانی کرسکیں۔ 

 دی گئی ہدایات کے مطابق کمپیوٹر آپریٹ کرسکیں۔ 2.1

 دی گئی ہدایات کے مطابق ای میل اور انٹر نیٹ پرسرفنگ کرسکیں۔ 2.1

131 
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»»»»xxxxÅÅÅÅ((((6666,,,,ffffZZZZCCCC™™™™««««ÃÃÃÃDDDD¯̄̄̄********
(Maintain Workplace Safety)

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
tâe-wZ&+7~Åàg”{ÇàÑÙÔ§i»gZzgâj1C¸ZZ+zçZ*Å=ôÆ_.»xÅ(6,&zZgZ:™«Ô¡

Zzgâj1]Å™«&ÑÍ™äÆnŠg»g&6VÅ¶K0+„™@*ìXZkâe-w~R,´»xÅ(Å¢zgc*]Æ_.
ÅÙ|#ZzgZk»ZEw¼ÇX&zZgZ:¡Zzg™«»ãCŠ~D»xÅ(6,»xÃuZ�xŠ¶ (PPEs) fZC™õ‚ây

Æn»°ìX
DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::
Zkâe-wÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:

fZC™õ‚âyÆZEwÃD¯nX 1.1

vÅ0*ÎVZzg§i»gÃZ(g™nX 1.2

WvuäzZáW!ÅŠN¸w™nX 1.3

¢zg]Æ_.Z’Zð?ZæZŠŠ,nX 1.4
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ffffZZZZCCCC™™™™õõõõ‚‚‚‚ââââyyyyÆÆÆÆZZZZEEEEwwwwÃÃÃÃDDDD¯̄̄̄********
(Ensure use of Personal Protective Equipment-PPEs)

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
R,´¢zg]Æ_.fZC™õ‚âyÃF,KMŠbÔ9fZC™õ‚âyÃ<ZzgZEwÆ™̂õ‚ây  Zk-.$~

Ãôp§iÐ:g™**ZÐX

DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::
Zk-.$ÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:

¢zg]Æ_.fZC™õ‚âyF,KMŠ}nX X1

9fZC™õ‚âyXnX X2

ZEwÆ‚̂âyÃôp§jÐoƒ(6,:g™nX X3

ççççZZZZ]]]]»»»»¬¬¬¬ggggssss::::
ç{Z+qìT~»xÆŠzgZyßÍVÅ¡Ô+B©û

GEEEZzg#bz‹ŠÃvyî»Zkyñ�Šƒ@*ìXVwÆîg6,Uc*
Ãç{¹YYìÔ²|~Uc*aZ™äzZÑÙc*ZÝç{ƒ@*ìXçZ]Å»xÅ(6,ñ�ŠÏeìÔÂçZ]

~ØgÔç**uñZŠÔ™«ÐWiZŠ"C{¤‰ÜrzZà�~Ô—~6,»x™**Zzg”h+ÚîzZá»xÆqÑ]÷áï÷X
çZ]Šg`fsqzVÆavyŠ{U*"$ƒD÷:

ZÐZŠ~îg6,¡ÆZW,Z] X1

‚iz‚âyc*S5uÆv**] X2

¡¡¡¡DDDDZZZZzzzzgggg####bbbbzzzz‹‹‹‹ŠŠŠŠÆÆÆÆaaaaççççZZZZ]]]]ÅÅÅÅ¶¶¶¶KKKK0000++++„„„„™™™™ääääÆÆÆÆaaaaŠŠŠŠgggg`̀̀̀ffffssssZZZZŠŠŠŠZZZZââââ]]]]™™™™ääääeeeecccc::::
»xÅ(c*ZkÜŠzu~»V6,7WäzZáqŠU*]Zzgi¿VÆzZu]ÆgkgeÅYõ7,@*w™,X X1

»xÅ(ÆÂçZ])c*z{�7WäÆŒÛd$ƒV(ÅÙs#ÆaZq-z„»SEw™DƒñÔ̂ X2

QÆç¤™äÃ©w¯NX
5i}Ã5i#Ö6,Šg7)bÆ!*g}~Y+Æa5i}Ðg�q™,X X3

™õ@Zc*]Ð́,¬]Ã7,³ZzģZZ+zçZ*ZzgÂçZ]Å¶K0+„™äzZáiçZ*Åàg~Š,X X4

ççççZZZZ]]]]ÅÅÅÅVVVVBBBB::::
»xÅ(6,ÂçZ]ZfgZùÐ7WMh÷Xfs~Šc*ŠH×»xÅ(ÆçZ]ZzgQyÆv**]ªCÙ™@*
ìX
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vvvv********]]]] ççççZZZZ]]]]

–5 ÎgZc™**

ÙZzg°æ
YL** 5�Ûl

ÅzzÐa› (Chips) ‰ !k545ë IGEE
Y

',¹Ô•»Zky ð

py»ãƒä»}.˜ (Benzene) \+

›wÔ°æ
YNŠ}zVZzgùÅFgc*V (Asbestos) Z$k54k5é GEGHk

zVÅFgc*V JßÅ»y0
ZOðZzg»g)yÆŠgxy%1ogZ‚&zgZ:¡ZzgZßßVÆZ:t~æŠ�ÛZë™@*ìXZk§b»g)yÃçZ]
ÐXîÅãCŠ~¥â]½ÅY$Ë÷X

»xÆ§i»gÆ)b)»x»ZOx(X -1

áÔ7Š}c*�Ûoz){ÆÕ÷X -2

»xÆ‚âyÅF,KMc*¯z^ÅzzÐ7WäzZàŠØZgc*VX -3

ÂqŠU*]ÅnÔ”]Zzg¤ÏX -4

[6,z¤/ZxÆ¬gsÆˆÔ»xÆÂx~QVñ OHS ÆāZ]Æ÷áĝ„Ô�āz‰ÜÅYZzg OHSX5

‰ƒVX
(Potential Hazards at Workplace) »»»»xxxxÅÅÅÅ((((ÆÆÆÆÂÂÂÂççççZZZZ]]]]

»xÅ(ÆçZ]Å¡Zzg6ðçZ]Æîg6,ŠgzÈ~ÅY$ËìXSyÅ,Šg`fsì:
(Health Hazards) ¡¡¡¡ÆÆÆÆççççZZZZ]]]]

¡ÆçZ]Å¬xîg6,ÅYäzZà¤/z{È~Šg`fsì:
§»CçZ] / KãçZ] / /6ðçZ]

çZ])Ýz^( Ergonomics/

/',¹çZ] /™õçZ] /;CçZ]

/»xÆiçZ] /ñZŠe%Ð0çZ] /özŠ(ÆçZ]

(Chemical Hazards) 6666ððððççççZZZZ]]]]
6ðçZ]Ô»xÅ(6,’ÔâùZzĝkqª~ªCÙƒD÷Ô�āŠg`fs÷:
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»xÅ(6,Ø»Ÿ~ŠZ4ƒä»ƒÐ¬xfg=ìX /‚÷heÐX

3äÔÅWc*ÔÃâÙÆfg)$ºÿ
ELheÐX /$ºÿ

ELheÐX

ŸÔ¢c*W\VÆgZÆÐX _.[™äÐX /

IKYK¢~W‚ãÐŠZ4ƒY@*ìX i¿V6,aIVÐX /

(Physical Hazards) KKKKããããççççZZZZ]]]]
»xÅ(6,KãçZ]~Šg`fsq,÷á$ÿ L÷:

)¤/òÆ/}ÔŠgŠÔò( ¤/ò -1

)èÔ:ŠÆ‡.Þ3ƒñ0*îVÔgg( Q -2

)WxÅ¶( & -3

)ic*Š{Šk,Øg~g�ÐyZ!Ô¥c*WzZizV»Í7Zzg"WgZò�ā’Å"WgZò»!*)̄ƒ$Ëì( Øg -4

)¸g~0Vc*(,~™eVÅêêZ?Ø»;ðVc*7g}Ÿ6,ZW,( êêZDZziZg -5

)Zogm,ÔÃÑÔzN8-zZàN*gaÐå3zZàZÐgi+ÃÑZzgÎg`ÅgzÝãÔñgzOFg-V @*•g~ -6

ZzgW\VÅFg-V»!*)̄0$Ë÷(
(Biological Hazards) §§§§»»»»CCCCççççZZZZ]]]]

(i0+{Y0+ZgzVÅßg]~0*ñYD÷8èELE~Šg`fs Microscopic »xÅ(6,§»CçZ]âMzj<-)

Y0+Zg÷áï÷:
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zZ],k -3

Ùc* -4

Yâg -5

6,0+} -6

ZK̈y -7

(Ergonomics Hazards- Fatigue) ÝÝÝÝzzzz^̂̂̂ÅÅÅÅzzzz����;;;;]]]]
»xÅ(6,Ýz^Šg`fsz�;]ÅzzÐaZƒ$ËìX

!*g!*gŠCÙZðYäzZàw»]Ô"F,KM»xÅ(Ôq,;ðVÐQV**X -1

¸g~ZzgÚŠCÙZc*YäzZÑ»xX 2

**o^ï LEWÑ]ÔZŸ°izgZzģ]»ZEwX -3

(Effects of Fatigue) ÝÝÝÝzzzz^̂̂̂ÆÆÆÆZZZZWWWW,,,,ZZZZ]]]]
Š!*î -2 i0+Ï½ÆaŠgŠZzgmzg~ -1

]V»ŠgŠ -4 #ŠgŠ -3

(Psychological Hazards) ;;;;CCCCççççZZZZ]]]]
;CçZ]~÷áï÷:

5i#Ö»°xD -2 {0+Zã)b -1

**Z»° -4 »x»Š!*î -3

(Safety Hazards) ™™™™õõõõççççZZZZ]]]]
SyÅ¤/z{È~À˜Sk§bÐÅYCìþþ:

á»z{zT6,»xZ�xŠc*Y@*ìZzgáÆfg)¿»g~ÆañZŠg3Y@*ìX »»»»xxxxZZZZ����xxxxŠŠŠŠ¶¶¶¶ÅÅÅÅ((((:::: -1

(Couplings) %™«Æ˜tzZàw»]ç{ƒC÷X©āW×̃tzZà÷áDÔ5Ò5¾æ FE
YE ˜̃̃̃ttttzzzzZZZZààààwwww»»»»]]]]:::: -2

&Ò5é FNGVÔßZzg"5Ó4ø EGH�āgZ‚ƒä6,ÀzVc*!*ßVÃéÃX
0VÆ)¢zg~îg6,†ƒñWiZŠw•™Dƒñ{Ô�ā»g)yÃiÂ™Mh÷X ppppŠŠŠŠ‚‚‚‚����wwww»»»»]]]]:::: -3

tw»]ç**u÷Yèt"ìELF7Zz~¦SÑí~¹÷X ZZZZqqqq----((((ÐÐÐÐŠŠŠŠzzzzuuuu~~~~((((̂̂̂̂™™™™ääääzzzzZZZZààààwwww»»»»]]]]:::: -4

»U»¿A$z̧q5+k,ƒ@*ìZ#!2.çHGsÃgLfgzV~Qz6,Š~ˆw»]ÅæŠÐ»N*Y@*ì@*ā »»»»RRRR:::: -5
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áÐZyfgzVÃUc*YnÔtfg}Qh™á~3gå»!*)̄0Mh÷X
áÅÈzZàw»]ÆŠzgZyZ#áÆŠzZ{Zq-Šzu}Æ0*kÐ¦/gD÷Ât!2.çHGs

9999āāāāBBBB5555éééé FFFFEEEEEEEE:::: -6

Æ
9āB/õ
F
EE»!*)̄‘W÷X

(Electrical Hazards) '''',,,,¹¹¹¹ççççZZZZ]]]]
Z&+7~ZzgyŠzâV»V?ÂZ**ðc*¤‰Ü»ƒÐic*Š{ZEwHY@*ìXt÷áh+ƒÐç**uÌìYèë:ZÐ

ŠNMh÷Zzg:„ÎóMh÷ZzgCk™äÐ¬¹Šk,ƒYñÏX
¬x',¹çZ]Šg`fs÷:

ðÆ)ôp{X -1

k@*gzVÐgZ‚X -2

**¢ú
GL@*g,X -3

e¢�X -4

ðÆ%VÅzzÐWv5X -5

ðÈG%ðÆWÑ]6,»x™**X -6

X',¹WÑ]zZà(6,&»ƒ**X 7

(Hazards of Limited Place) öööözzzzŠŠŠŠ((((ÆÆÆÆççççZZZZ]]]]
tz{zìT~ŠZ¾ÔZyZ`ZzgƒZÆWäYä»gZ3¹ßƒ@*ìXZ+»V?ŠðZVÔ¤/ŠZzgggZ]Ì

aZƒD÷X

ññññZZZZŠŠŠŠeeee%%%%ÐÐÐÐ0000ççççZZZZ]]]]::::
Zk~»xÅ(6,¢asÃZz6,ZV**nǵÔŠ.ŠbZzg°îz){÷áï÷X**oƒ§i¤{a^»!*)̄0YìX

 (Practical Hazards of Work) »»»»xxxxÆÆÆÆiiiiççççZZZZ]]]]
»xÆiçZ]~Šg`fs!*'÷áï÷:

»oƒZEw:™**X (PPE) fZC™õWÑ] X2 ™õ]k»:<X X1

ZziZgzVÃh§bôp:™**X X4 áÃZEwÐ¬Zh§bôp:™**X X3
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»xÅ(»**oƒuX X6 ZziZgzVÃ"Š·ã~ZEw™**X X5

»xÅ(»ßƒ** X8 »x™äÆ**oƒ§jX X7

(Prevention of Accidents) qqqqŠŠŠŠUUUU****]]]]ÅÅÅÅggggzzzzuuuuååååxxxx
qŠU*]ÐXîÆãCŠ~ZŠZâ]Šg`fs÷:

qŠU*]Åî]ZzgZyÆ¿UZzgŠzggkZW,Z]X -1

qŠPÅg7g^X -2

0VÅYõ7,@*wZzgÞX -3

Z\Ò/È~X -4

»g)yÃ@*i{¥â]Å�ÛZbX -5

™õg7gIVÅg¦ÔY,̂{Zzgcz~X -6

qŠPÅTyZzgYõ7,@*wX -7

qŠU*]ÅgzuåxÆnvÅ¡Zzg™«Å0*ÎVÆ_.ZôïZzgZ&kZŠZâ]»Z:t -8

ZzgZy6,cgWæX

CÙRÆ»g)yÅ¡Zzg™«Ð0ÚF,šMX -9

(Check List to Avoid Accidents)  ™™™™õõõõççççZZZZ]]]]ÅÅÅÅggggzzzzuuuuååååxxxxÆÆÆÆnnnnssssBBBB¨̈̈̈
ÂçZ]6,ÃgppÅf)ŠZg~CÙ5ix6,ƒCìXZ¤/fs~Š~ˆ¨~Ðc*ÃðZzgÂç}zZàßg�w  

ÃWYñÂ¯gU™õWWÃi™,:

?ÔeLc*IKƒð9HVX -2 AŠgzZi}Zzg�X -1

èzZágZ5Zzg�ÛlX -4 ŠZ¾ÔZyZ`ZzggzÝÆÑØ‚í1geiX -3

ÁgzÝzZà·̈VX -6 “ƒñç**uñZŠX -5

ºghŠØYäzZá',¹WÑ]X -8 ;B»–gZhezZàc*™õgZe»e¡6X -7

ðÆ&45Îæ FG
EEÆAghŠØYäzZáŠgzZi}X -9

**³WvuäÆWÑ]X -11 ¸\Ô0*ãÔ%ZzgŠzu}âO]»g‚îX -10

ËÌWá»¢zg]Ðic*Š{¤/xƒ**X -13 WvÐXîÆgZ2V6,ñ�Šg»z›X -12

ÔÃâÙÆNq´ºÐÔÃâÙÆo]NX -15 Ùgzâwc*À}X -14

g4ƒC>X -16

gZ3CäzZác*zZg)Š¶zZà´â]Å)ñ�ŠÏX -17

0VÅ¤‰ÜCäzZáWÑ]Å)ñ�ŠÏc*yZ!X -19 ™õWÑ]Å**³»g™ŠÏX -18
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ZZZZ££££....$$$$gggg7777gggĝ̂̂̂ÃÃÃÃggggxxxx

(Accident Report Form)

qqqqŠŠŠŠPPPPÅÅÅÅgggg7777gggĝ̂̂̂ŠŠŠŠgggg`̀̀̀ffffssss¥¥¥¥ââââ]]]]6666,,,,ŒŒŒŒƒƒƒƒCCCCìììì::::

________________________________________________________________  e0*g¹:
__________________________________________________________________   @*gõ:

_____________________________________________________________ qŠPÅ,:
OOOOWWWW,,,,{{{{ÅÅÅÅññññ����ŠŠŠŠ{{{{qqqqªªªª::::

__________________________________________________________________ WŠò:
__________________________________________________________________ /á:

_________________________________________________________________ /!2.çHGs:

ZZZZÐÐÐÐZZZZŠŠŠŠ~~~~îîîîgggg6666,,,,iiiiÂÂÂÂƒƒƒƒääääzzzzZZZZáááá::::
___________________________________________________________________ /**x:

__________________________________________________________________ /Ç{:
_____________________________________________________________ /a^ÅâÎ:

qqqqŠŠŠŠPPPPÆÆÆÆZZZZWWWW,,,,ZZZZ]]]]::::
__________________________________________________________ /vy»z‰Ü)Z0+ZiU(

::::1 ÍÍÍÍZZZZ{{{{����
__________________________________________________________________ /**x:

_________________________________________________________________ /Ç{:
::::2 ÍÍÍÍZZZZ{{{{����

__________________________________________________________________ /**x:

_________________________________________________________________ /Ç{:

ŠŠŠŠ\\\\::::ZZZZ™™™™gggg`̀̀̀&&&&4444zzzzZZZZ^̂̂̂,,,,gggg
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»»»»ZZZZEEEEwwww (PPEs) ffffZZZZCCCCDDDDZZZZzzzzgggg™™™™õõõõ‚‚‚‚ââââyyyy
(Use of Personal Protective Equipment)

(Safety Helmat) ™™™™õõõõxxxx

™ƒ4-ö
EGG

xuÅ™«ÆnZEwHY@*ìXZkÆ‚BZƒYäzZÑZzgZi+¡ƒYäzZÑŠŠÎƒ@*
ìXt¤/Cƒðc*¸g~qzVÆÜsuÅ½7g™«™@*ìXt!*ßVÃ¡Å#Vc*WÑ]Ð”ZäÐÌX@*

ìX™õx»ZEw™Dz‰ÜŠg`fs!*ÂVÃæÃǵ¢zg~ì:
ËÌ6,z�6,»xÆŠzgZyÓxz‰ÜxX™ǵe’X -1

ËÌqÅÉðÆz‰ÜJx<e’X -2

yZ[ƒäc*OYäÅßg]~x¯gUps™,X -3

Jx{mîg6,¤/CƒðqzVc*i¿VÐXîÆn»gGYD÷X -4

(Tools of Ear Protection) »»»»ââââVVVVÅÅÅÅ™™™™««««ÆÆÆÆWWWWÑÑÑÑ]]]]
tZEw™äzZáÆ»âVÃ!ZzgZz‘ŠgZÅWzZizVÐXäÆnZEwGYD÷Xt»âV~ŠZ4

ƒäzZàWzZizVÅRÁ™Šï÷X�®)ÆnZEwGYäzZáWÑ]�ÃgiÅ@Zc*]Æ_.ZEwG
Yäe÷X¹ic*Š{Zz‘ŠgZÅWzZi~Ú»x™**»yÆÔ»!*)̄0YìXZÐ¾Z6Ì¹Y@*ìX

(Goggles) ****&&&&ÇÇÇÇ1111ZZZZzzzzggggnnnn}}}}ÅÅÅÅ™™™™««««™™™™ääääzzzzZZZZààààÍÍÍÍ

*&Ç1ŠðwÔèZzgáÐZhDfgzVÐW\VÃXäÆnZEwGYD÷Xn}Å™õÍn}Zzg

¤/ŠyÃáÐZhDfgzVZzgç**uâO]Ær»îÐX@*ìX
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eeee7777iiiiZZZZ""""5555ÿÿÿÿGGGGEEEE77778888----::::5555cccc****¬¬¬¬ggggèèèè‚‚‚‚÷÷÷÷hhhheeeezzzzZZZZááááWWWWÑÑÑÑ]]]]::::
e7iZ"5ÿ GE78-:5c*¬gè‚÷hezZáWÑ]5i}Ã!ZšMÔç**ufgZ]Zzg»xÅ(6,ñ�Š’ÐXî
ÆnZEwGYD÷X¬gè‚÷hezZáWÑ]»ZN[ç}ÅâÎÆ̂[ÐHY@*ìX

(Safety Gloves) ™™™™õõõõŠŠŠŠ****ääää
ñizV&oƒŠ*ä;ðVÅ™«ÆnZEwGYD÷XºmnÆŠ*äºm»ñVÐ0çZ]

ÐvÆnZEwGYD÷�āfs~ÒyGYgì÷X

ZZZZEEEEwwww      ŠŠŠŠ****ââââVVVVÅÅÅÅZZZZllllxxxx

¬x»ñVÃZ�xŠ¶ÆnZEwGYD÷X »HÆŠ*ä

t;ðVÃ–Zzgi¿VÐXäÆnZEwGYD÷X Š*ä PVC

ðÆWÑ]»ZEw™DƒñêYD÷X g(,ÆŠ*ä

ic*Š{F,ñZŠÃ7!z‰ÜZEwGYD÷X l}ÆŠ*ä

ØÐ™«™D÷X 6ð'×ZØzZáŠ*ä

!ŠgzwZg]Ð™«™D÷X wZg]Ð'×ZØzZáŠ*ä

(Safety Shoes) ™™™™õõõõ1111^̂̂̂ZZZZzzzzgggg����DDDD
™õ1^Zzg�ÂVÆZEwÐ0*îVÆiÂƒäÆZkyÃÁc*!*Ç»HYYìXZù`Å§sÎ®J
czVÃ¤/äzZàZâYc*JqzVÆ”ZîÐ•zZàaIVÐD�ÛZë™@*ìXØ»ZEw™Dz‰Ü{mîg6,g(,
Æ�ÂV»ZEw™,X
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(Safety Clothes) ™™™™õõõõÀÀÀÀ}}}}
™õÀ}ŠðwÔ¡Ô%ÔwZg]c*KãvyàäzZàqzVÐD�ÛZë™D÷XeZô~¬x»ñVÃZ�x

Šïz‰ÜÃYCìX6ð'×ZØzZáÀ}Ôg(,ÆŠ*âVZzgn{ôpgppzZàÍÉ{m»ñVÅZ�xŠ„Æ
z‰ÜêYD÷‰:Z,WÑ]Ð»x™**X~Ø»ZEw÷áïƒX

™™™™õõõõÛÛÛÛcccc****;;;;gggg÷÷÷÷::::
—~6,»x™**åç**uƒ@*ìXZknZkÐ™«Æn™õÛc*;g÷»ZEwHY@*ìX¤/äÐv
ÆnÛÆ=È™aYD÷X
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::::2 °°°°))))----....$$$$

vvvvÅÅÅÅ0000****ÎÎÎÎVVVVZZZZzzzzgggg§§§§iiii»»»»ggggÃÃÃÃZZZZ((((gggg™™™™********
YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::

Zk-.$~R,v́Å0*ÎVZzg§i»gÅ=ô™**ZÐZkÆv§i»gZzgâj1C¸Z26,¿™**Z
ÐX

DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::
/vÅ0*ŒZzg§i»gÅ=ô™nX
/vÆ§i»gÃZCnX
/âj1C¸Z2ÃZCnX

vvvvÅÅÅÅ0000****ååååVVVVZZZZzzzzgggg§§§§iiii»»»»gggg::::
z{M\Ã5i} . vÅ0*åVZzg§i»gZ0+gzã@Zc*]»Zq-ù·÷�M\ÅvÆ̧Z°ZzgÂu]Ã‡ì™D÷

ÃtCä~æŠ™D÷āz{H™Mh÷ZzgH7™Mh÷ZzgZ7tù™**e’X

ââââjjjj1111CCCCggggccccøøøø::::
âj1CŸ�VÐ%ZŠâj1CvyÃgz1c*yZ[âjwÃ4¯äÆÑÐZ�ÛZŠÔ»g7gxVZzgŠvZŠZgzV6,
uzŠc*f)ŠZg-V»ÎfìX
0000****ÎÎÎÎyyyyZZZZââââZZZZ]]]],,,,

''''))))44445555ÿÿÿÿ
EEEEEEEEHHHH6666,,,,zzzz

""""5555½½½½jjjjèèèè
HHHHGGGGIIIIEEEEZZZZàààà::::

Z~8Z}Æ - Æ�‡ìÅˆìX0*u (5) ÅŠi ) 1997 èC( 0*ÎyZâZ],
')45ÿ
EEH6,z"5½jè

HGIEZl ) )0*uZ~8Z}

ãCŠ~Zdwt÷:
Ã̧Z°zçZ*6,**Ç™**X 1997 èC

Åàg~Š, ) MðZ~Z~ ( ÔZ’Zðâj1CZJy ) Z~MðZ} ( âj1CZW,Z]Åøá
ZsxM!*Š́4545ÿ GFGH¢ñ~~âj1C§8gR,-VÆªxÆnuwYg~K‰X . "

) Z+Z~YZö ( Åàg~ÐDZâZ],$45ÿ
EHÃZyZœgei ) 8Z~8Ï ( 0*uZ~8Z}Ã0*ÎyZâZ],

')45ÿ
EEH6,z"5½jè

HGIEÃ±
Å»g~c*ÃU*ãZzg‡ì™ä»Z(gqÝìX

ïÃ�ÛzrŠ¶Zzg‚bZzg)ßYÅF,¹ÆnZŠZâ]™,�MßŠÏÅgzuåx~™ŠZgZŠZ™Mh÷X
âjwc*]»DZzg0*GZgF,¹X
âj1]ÆZ‡V~¢zgc*]Å¶K0+„™,Zzg‡ây‚i~»M¸i™,X

." âj1Cç5]6,úZxÃ¥â]ZzggÉð�ÛZë™, "
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MßŠÏ»:L“WzZáqŠU*]ZzgMÃ]ÅgzuåxÆn™õZŠZâ]ÅzŸs#™,ZzgMßŠÏÅgzuåxZzg
NzwZzg0*GZgF,¹Ã�ÛzrŠ¶Æn)u»g~¡VÔñ‹¡VZzgÇVÅ¡VÅúZzg»xÅj,Z‚ÛZð™,X

ZàZK%èÐc*ËÌ¿c*̂ÅDe$6,âj1C)bÅî]c*î]™$ËìX
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::::3 °°°°))))----....$$$$

WWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWW!!!!ÅÅÅÅŠŠŠŠNNNN¸̧̧̧wwww
(Maintain Fire Extinguisher)

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
Zk-.$~R,´WvuäzZáW!ÆZEwÅ£ŠÆ{8ÃsB™**ZÐZkÆ´z{W!ÃZEw™**Zzg

WáÃps™ä»§iZÐX

DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::
Zk-.$ÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:

/WvuäzZáWáÆ{8Å£ŠsB™nX
/WvuäzZáW!ÃZEw™nX
/WvuäzZáW!Ãps™nX
qgZ]ÃWvÎäÆzZu]gzúƒDgT÷XÐ¹‚YãZzgâàvyƒ@*ìXWvYäÅßg]~

ÔwZg] (Fuel) Wv6,‡10*äÆnÌoƒÈznƒ**ecXWv&qzVÅñ�ŠÏ~Äì�āZgï
¹Y@*ìXZy~ÐÃðZq- (Triangle of Fire) ÷XZyÐVqzVÃWvÅ[ (Oxygen) ZzgWx (Heat)

q¸T$™Š~YñÂWv’7$ËX

 (Types of Fire Adits Prevention) WWWWvvvvÅÅÅÅZZZZllllxxxxZZZZzzzzggggZZZZyyyyÐÐÐÐXXXXîîîî
WvuäzZáWÑ]ZnÆƒD÷�ZnÅWvuäÆ»xWD÷XtZq-ºmÃeÆ‚BWD

(Ô»g0eZðW‚àZzgÈ¡0*îegX Hydrant ÷XWvuäzZáWáÅ&¬xZlx÷XÎeZzZR,)
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::::A ŠŠŠŠggggzzzz
ÅWvÃ A WvÅt̄kZyÓx̂kZâY6,Œì�WÆˆgZÄghC÷}Ç~Ô»½ÔgzðZzgÀZz){XŠgz

(nÅWvuäzZÑW!ZEw Hydrant ÅWvuäcÎeZzZR,) A uäc0*ãƒÐ4ìXZÏãCŠ6,Šgz
ƒ@*ìX0*ãÅ¶K0+„»Ãe!g8-»ƒ@*ìX

::::B ŠŠŠŠggggzzzz
ÅWvÃuäc B tWvâO]Ã•zZàWvìXZkŠgz~ðzwÔem,wZzgñ.ÞWbz){ÅWv÷áïìXŠgz

ƒÐ4ƒ@*ìWzZáqJ-WxÅVÃ{™Šc*YñZkceJ&4/õ EFE»¿ƒÐ¸W,ìXªZ¤/WvgL
ÅWvuäc»g0eZð B eä6,ƒÂWv6,ÃðñN*ÀZeZwŠc*YñÂWvWxÈƒäÐUYCìXŠgz
ÅWvuäcÈ0*îegzZÑ B W‚àzZÑW!ZEwHY@*ìXZyÅ¶K0+„»Ãeucg8-»ƒ@*ìXZkÆ´îŠgz

W!ÌZEwHY@*ìXZ¤/tƒŠø7[:ƒVÂWv6,ge$ZzgèeZ%ÐÌWv6,‡10*c*YYìX
::::C ŠŠŠŠggggzzzz
ðÆ÷ág^u–ÅzzÐQz6,Š~ˆËÌnÅWv$Ëì}k̂ZâYÅWvZzgâùZâYÅWvXpc*ŠgO
āZ+(6,WvuäÐ¬ðÅað{™Š,XZ¤/Z(e:ƒÂLÌ0*ãWvuäcZEw:™,XZ¤/ð

Åað{™Š~ˆƒÂWvÅâÎÆZ±gÐÃð‚ÌWvuäzZÑW!ZEwHYYìX
Ã],ÃáÆnZEwGYäzZáWÑ]WvÅnÆ̂[ÐZEwGYD÷X  

(Water Fire Extinguisher) XXXX0000****ããããÐÐÐÐWWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWWÑÑÑÑ]]]] 1

0*ãÅMvuäzZáMÑ]¯kZ}MvÆç}ÆnƒÐ¬xMvuäzZàn÷Xic*Š{F,ZqðÃ0*ã
c*¯xuäzZáMÑ]Å¢zg]ƒÏX
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(Colour of Label)  ffff»»»»gggg8888----
gz×uc

(Use) ZZZZEEEEwwww
**xCñZŠ‰»½ZzgM

À}ZzgÃbXÇ~ZzgÃ́X

qgzfsÆnZEw:™,:

M>�’Zzgâù  !*zgc{äÅMvX - ðÆ‚âyÐ0MvX  

(Foam Fire Extinguisher) XXXX̄̄̄̄xxxxÐÐÐÐWWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWWÑÑÑÑ]]]] 2

¯xÐMvuäzZáMÑ]¯k!ÅMvÆnƒÐ¬xnÆMvuäzZáMÑ]÷Ôp¯kZ}Å

Mv6,Ì»x™D÷Yèz{0*ã6,FF÷X

(Colour of Label) ffffgggg8888----
™*  

(Use) ZZZZEEEEwwww
**xCâŠ}‰:
»½ZzgMXÀ}ZzgÃbXÇ~ZzgÃ́XM>�âùÔ‰ÌZzgðzwz){

qgzfsÆnZEw:™,:

!*zgc{äÅMvXðÆMÑ]Ð0MvXM>�ŠJ'  

(Dry Pouder Fire Extinuisher) XXXXÈÈÈÈ0000****îîîîeeeeggggÐÐÐÐWWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWWÑÑÑÑ]]]] 3

£g~È0*egMvuäzZáMÑ]ÃLZ}!ÏóMvuäzZáMÑ]Ì¹Y@*ìYèz{¯kZ}Ô!ZzgÏÅ
ZkÅzztìā0*egÃM‚ãÐ‚÷Æ . MvÐÕ÷Ô@*ëÔZ7È»V~ZEw™äÅ\gl7ÅYCì
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fg)ø1YYìÔZzg!*ª]Ãˆ~™s™**Ì¹ÂìX¼ZlxÅ',¹Mv6,Z}!Ï0*eguäzZáMÑ]
ÌZEwKYMh÷XM>�ŠJÂVÆn{mÈ0*eguäzZáMÑ]ZEwKYD÷X

(Colour of Label) ffffgggg8888----
8

(Use) ZZZZEEEEwwww
**xCñZŠ‰
»½ZzgM
À}ZzgÃb

Ç~ZzgÃ́

M>�âùÔ‰ÌZzgðzw  

ZzgZ
$h45Ó4è GHGGE ) Zs8Y ( M>�™Ô‰âùðz@’  

M>�ŠJÂV6,ZEwÅYCìÔ
‰N*&454-ê
JHGEGZzg

!5½54o-ê
G
YEGIGz){X

qgzfsÆnZEw:™,:

3**åäÆ%~•zZàMv

Æz~Ðic*Š{ðÆMÑ]Ð0Mv 1000 

c*È»V~Ô‰ŠÃF,c*g;›Z5uz){

(Carbon Di-Oxide Fire Extingusher) XXXX»»»»gggg0000eeeeZZZZððððWWWW‚‚‚‚ààààÐÐÐÐWWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWWÑÑÑÑ]]]] 4

»g0eZðM‚àÐMvuäzZáMÑ]ãCŠ~îg6,',¹MvÆçZ]ÆnZEwƒD÷Zzg¬xîg6,
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M>�âùÔ‰  ~•zZàWvuäÆnZEwƒD÷X¯k!ÅMv (Server Rooms) ÛR,uzggz'×
ÌZzgðz@ÃuäÆnÌZEwƒD÷X

(Use) ZZZZEEEEwwww
M>�âùÔ‰ÌZzgðzwXðÅMv

ZZZZEEEEwwww::::™™™™,,,,::::
!*zgc{äÅMvX{mîg6,g#àÅMvXM>�ñZŠ‰»½ÔÇ~c*ÃbZzgM>�ŠJ'  

((((Fire Prevention WWWWvvvvÐÐÐÐXXXXîîîî))))
Zq-Çh~Ã`äcAw)ðzw&em,w(Å¢zg]ƒCì�¹„ic*Š{W>�âŠ{ìX®ZÇh~6,»xÆz‰Ü
¹ic*Š{Zogxe’X

zg¤\~AwÃÕÐXNZzgZ¤/tËŠHìÂZÐZq-„!*g~™s™,Zzg™s™äzZá /

À}ÃÈ™äc!*CÙôp(~eZwŠ,X
ÔÃâÙzg¤\~Nqƒãe’YèZkÐWv$ËìX /

z
$h4-
÷
GHGE!*¾ÃZ+ƒZŠZg(6,gO˜V¤/ò:ƒZzg:„>aZ™äzZàÃðqƒX /

Zq-Z”~Awz){ÔAwÑíÔAwÛÔAwBZzg»g1gñ‰8zõ OƒD÷X~Awƒ@*ìX /

Çh~6,»x™äÐ¬ZyÓx”VÃAw
Å5¼
÷GEcsB™,ZzgŠg„™,ÔYèZ”Z6ĝƒäÅ

ßg]~Wv•ÆZk**](,|YD÷X
',¹÷áĝu„Ðvc¹ic*Š{Zôo™ãe’XYèZkÅzzÐÏgc*VaZƒC÷�Wv /

Æç{»!*)̄0$Ë÷X
WvuäzZáWÑ]oƒ»V6,ñ�ŠƒVZzgÃWgìƒVZzgV~ƒVXuòqÑ]~Zy»Ew /
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zg¤\ÆÓxZ−gzVÃW**e’X
zg¤\~˜VËn»Awfí{ƒZkÆ4,Šq-zN8-c*¤/Zð8-:™,YèZyÐaZƒäzZá? /

ÐWv$ËìX
WWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWWÑÑÑÑ]]]]»»»»ZZZZEEEEwwww::::

WvuäzZáWÑ]ÃZEw™äÐ¬ûz̧qZzgWvÅn»Y'¹¢zg~ƒ@*ìXWvuäzZáWáÃ
ZEw™äÐ¬ZkÆZEwÅ@Zc*]¢zg7,|hecYèÓxWvuäzZáWÑ]Zq-‰7ƒDXWv

uäÐ¬c*ŠgOāW\ZzgWvÆŠgxyZÚÃ,ƒ**e’āW\ÃÃðvy:ãXZ#Zq-WvuäzZáWá
»¦gc*ŠgO�fs~Šg`ìX PASS ÆZEw»z‰ÜƒÂ
´6Ã{ÆX XP(Pull)

WvuäzZáWáÅâiwWvÅ§s%Ãi™,X XA(Aim)

W6,|CgÃŠ!*N©āWvuäzZÑâŠ{âiwÐå37,}X XS (Squeez)

âiwÃÄhzÅ§bZkz‰ÜJ-Wv6,w•Š,Z#J-āWvå»:ƒYñX XS (Sweep)
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::::4 °°°°))))----....$$$$

����ÛÛÛÛ††††ZZZZiiii++++!!!!****¾¾¾¾ÅÅÅÅ»»»»gggg~~~~
(Maintain First Aid Box)

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
Zk-.$~R,´�Û†Zi+!*¾ÅÙ|#Ô£/uòW#-,ç JHEÅ!*¾~ñ�ŠÏÃD¯**ÔŠzZÇVÆZEwÅ£ŠÆ
{8ÃsB™**ZÐXZkÆ´z{ð»Ô•zZá%!ÅZ’Zð?ZæZŠZzg©ài¿VÅ÷™ä»ibCÙ{Ì

™,ÐX

DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::
Zk-.$ÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:

X�Û†Zi+!*¾ÅÙ|#™n 1

X£/Z\ÒW#-,ç JHEÆn�Û†Zi+!*¾ÅÙ|#™n 2

XŠzZÇVÅ£ŠÆ{8ÃsB™n 3

XðÆòÅ�Û†Zi+R,H»bCÙ{™n 4

X©ài¿VÅZ’Zð÷™ä»ibCÙ{™n 5

(First Aid) ZZZZ’’’’ZZZZðððð????ZZZZææææZZZZŠŠŠŠ
Z’Zð?ZæZŠÐ%ZŠqŠXÆË~iÂƒäzZßVÃhwàäÐ¬¢zg~%ë÷ZzgYyXäÆn

ZŠZâ]™**ì@*āReZËÆ0*kîÐ¬ÔƒñpyÃgz»Ync*Q©àa^zZá%ÉVÃ¢zg~%ë÷™
ÆÃgr™Šc*Y@*ìZzgZ7hwYäÅ¢zg]7ƒCX
Z’Zð?ZæZŠZe7-Fgc*iÂƒäzZá¿ÅZ’ZðŠN¸wìXZ’Zð?ZæZŠÆ&ZëZßwŠg`fs÷XÃ

¹Y@*ìX Ps �Û†Zi+Æ&

(To Promote Recovery) bàÆZŠZâ]Ã�ÛzrŠb (iii) (To Proserue Life) i0+ÏÃX** (i)

(To Protect the Casualty from Further Harm) iÂÃ'×h+vyÐX** (ii)
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(First Aid Box) ����ÛÛÛÛ††††ZZZZiiii++++!!!!****¾¾¾¾  

�Û†Zi+!*¾c*zp–¯g~?´`�ÛZë™äÆnZEwƒäzZá?‚ây»Zq-!*¾ìXãCŠ~îg6,t
ÑaIVZzgi¿V»´`™äÆnZEwƒ@*ìX

8" 

ZÔÐ0*uÌðzZ&4ø
JF " 

—_ " 

êâ¢a)F,Áîg6,é( " 

¢ÅŠZäzZà™*Ô‰;àgz»gÈyc*5Ó45å GGEHzÑ " 

™*c*QzVÆ»UZzge7-ÃŠzg™äÆnZ4} " 

ZA_545ëGFH™*X " 

Ô) ‚wÐÁ/Æ”VÃ7Šc*Y**e’ (16 ÔZ4+ ) c*”VÆnâiZG{cZ"ñw ( ŠgŠ¿ŠzZN‰cZ"ñw
c*MÆ6,z@

ZA§}™*c*Í1V "

i¿VÃ™s™äÆne]45Óå HGH0*ã " 
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(Expiry Date of Medicines) ZZZZŠŠŠŠzzzzcccc****]]]]ÅÅÅÅ££££ŠŠŠŠÅÅÅÅ@@@@****ggggõõõõ
ŠzZðÆ÷ÆZz6,èƒðƒCìZk~Šz@*guŠg`ƒC (Expiry Date) ÓxZŠzc*]ÆZEwÅ£ŠÅ@*gõ

÷X
XŠzZð»g™äÅ@*gõ 1

XŠzZðÆZEwÅ£Š»ƒäÅ@*gõ 2

åZEwÐ¬ZkÅ£Š»ƒäÅ@*gõsB™,ZzgiZZ+ZÅ.š5éGŠZŠzc*]Ãps™Š,X

(First Aid) ZZZZ’’’’ZZZZðððð????ZZZZææææZZZZŠŠŠŠ
%!Ãaðc*ðÐe{™äÆẐ’Zð?ZæZŠŠ´ecXZkÆnqgzfsD+ZÛZ(g™ãeÂ:

ƒÐ¬%!ÆŸZzgÀzV»NgY,̂{¢8ecāZkÆÀ}VÂ7gì÷XZ¤/Z(ìÂ¯gU%!6, -1

ñN*ÀZc*êeZwŠ,Zk§bWvUYñÏX
Ã̄gUZ:qŠ,XeZËÆtg{Æ%ZÐÃðæz[: 1122 %!Æ‚÷»Y,̂{BXZ¤/‚÷^g„ƒÂg$h½3ð GG -2

öNX
Z¤/%!»ŸVŠHƒZzgZk6,W«7,‰ƒVÂZkÃZk§bZVNāZÐ1:ƒZzg:„W�V6,Š!*î7,}X -3

Z¤/%!‚÷:ág;ƒÂZkÅ‚÷bw™äÆn¿HYñ@*āZkÅ‚÷bwƒnX -4

‚÷bw™äÆ¿ÆŠzgZyZkZ%ÃæÃǵecā%!6,)¢zg~1ú:7,}@*ā%!Ã1:ƒX -5
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ââââeeee----wwww»»»»ÜÜÜÜāāāā
(Summary of Module)

ç{»Èz{ÓxqÑ]Zzgq,÷�Ë¿ÃvyàäÅ½7g&¢Agnp÷çZ]Ðôpg�c

¢zg~ìāçZ]7WäÐ¬ç{Å¶K0+„™BXZL»xÅ(6,egzV§sx̃Q™ËÌç{Æ!*g}~
Y,̂{BXçZ]ÐXîÆ§jY'Zq-¢zg~Kì�qŠU*]Ã»™ä~æŠŠêìX™õg7ĝÔ™õ¸Z2
**Ç™äzZáf)ŠZgZyÃi™CìXZ¤/W\Ã™õZŠZâ]~}Ãð¶ÃWñ¯g~îg6,Ź�ÛZŠÃg7g^Ði

™,Xzg¤\c*»xÅ(6,0*È~ÐçZ]ÅYõ™**qŠU*]ÃÁ™CìXZK½V~â—ZgZzZiZg:gOX
»xÐ¬¢zg~fZC™õ‚âyÃÜÐqŠU*]Ð»°uJ-XYYì@*ëËqŠPÅßg]~�Û†Zi+

!*¾»gƒ**ecT~ÀòqŠU*]ÆZ’Zð´`Æn¢zg~ŠzZ×Vƒãe÷XiZZ+ZÅ.š5éGŠŠzZ×V!*¾~Ðïw
™ps™Š,X
WvÅŠgzÈ~ÆjZáÐ»xÅ(6,WvuäÆWÑ]SîÃ],Z

&½k545½lç GHGE
YIƒäeÂTÆZEwÐWv

ÅzzÐaZƒäzZáqŠU*]ÐXYYì@*ëiZZ+ZÅ.š5éGŠWÑ]Ã̄gUps™ŠbecX»xÅ(6,ZEwƒäzZá
WÑ]ÅZ²ø¢zg~ìZkÆa¢zg~ìCÙŠiZEwÆŴÑ]Ã!*‡°{™s™Æ:g™,XZkÆ´z{uò
qÑ]~gŠ¿Åwz»¯»¢zg~ìX
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ZZZZÒÒÒÒ7777iiiiYYYYääääzzzzZZZZááááÎÎÎÎZZZZÑÑÑÑ]]]]
(Frequently Asked Questions)

ç{Hì? ::::1 ÎÎÎÎZZZZwwww

ç{»Èz{ÓxqÑ]Zzgz{q,�Ë�ÛŠÃvyàäÅ½7g&¢AgnpƒVX ����ZZZZ[[[[::::

âj1CqªÐH%ZŠì? ::::2 ÎÎÎÎZZZZwwww

Wk0*kÅz{qªT~�ÛŠgLìc*»x™g;ìX ����ZZZZ[[[[::::

Zq-»xÅ(6,WvÅZlxX÷? ::::3 ÎÎÎÎZZZZwwww

&Zlx ����ZZZZ[[[[::::

ðÅÐWvÃuäcÃ́n»W!ZEw™,Ð? ::::4 ÎÎÎÎZZZZwwww

ZzgÈ0*îeg»W!X CO2 ¯xzZàn»W!Ô ����ZZZZ[[[[::::

ZziZgzVÃgppÐ¬HZë»x™**e’? ::::5 ÎÎÎÎZZZZwwww

ZziZgZzgWÑ]Ã:g™äÐ¬Zh§bÐ™s™¢8e’X ����ZZZZ[[[[::::

™õg7gãÅZÌHì? ::::6 ÎÎÎÎZZZZwwww

™õg7gãZyÓxf)ŠZgzZ(gZ]zZáZ�ÛZŠÃi™Cì�ZyçZ]ÐXîÆZŠZâ]™D÷X ����ZZZZ[[[[::::

WvÁZâYÅzzÐÄì? (A) ŠgzZzw ::::7 ÎÎÎÎZZZZwwww

WvÅt̄kZyÓx̂kZâY6,Œì�WÆĝZÄghC÷}Ç~Ô»½ÔgzðZzgÀZz){X �Z[:

¯kWvÁZâYÅzzÐÄì? B ::::8 ÎÎÎÎZZZZwwww

tWvâO]Ã•zZàWvìXZkŠgz~ðzwÔem,wZzgñ.ÞWbz){ÅWv÷áïìX �Z[:

¯kÃ,̂Ãùuc*Y@*ì? A ::::9 ÎÎÎÎZZZZwwww

ÅWvuäcÎeZ A ÅWvÃuäc0*ãƒÐ4ìXZÏãCŠ6,Šgz A Šgz �Z[:

(nÅWvuäzZÑW!ZEwƒ@*ìX0*ãÅ¶K0+„»Ãe!g8-»ƒ@*ìX H y d r a n t zZR,)

¯kÃ],Ãùuc*YYì? B ::::10 ÎÎÎÎZZZZwwww

ÅWvÃuäcƒÐ4ƒ@*ìWzZáqJ-WxÅVÃ{™Šc*YñZkceJ&4/õ EFE»¿ B Šgz �Z[:

ƒÐ¸W,ìXªZ¤/WvgLeä6,ƒÂWv6,ÃðñN*ÀZeZwŠc*Yñ
ÅWvuäc»g0eZðW‚àzZÑW!ZEwHY@*ìXZy B ÂWvWxÈƒäÐUYCìXŠgz

ÅWvuäcÈ0*îegzZÑW!ÌZEwHY@*ìX B Å¶K0+„»Ãeucg8-»ƒ@*ìXZkÆ´îŠgz
Z¤/tƒŠø7[:ƒVÂWv6,ge$ZzgèeZ%ÐÌWv6,‡10*c*YYìX
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ppppŠŠŠŠÃÃÃÃWWWWiiiiââââNNNN
(Evaluate Your Self)

qqqqggggzzzzffffssss~~~~ÐÐÐÐŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ[[[[»»»»ZZZZNNNN[[[[™™™™,,,,XXXXWWWW\\\\ZZZZLLLL����ZZZZ!!!!****]]]]»»»»ññññZZZZiiii::::ZZZZkkkkââââeeee----wwwwÆÆÆÆWWWWyyyy~~~~ŠŠŠŠ����‰‰‰‰ŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ!!!!****]]]]ÐÐÐÐ

™™™™MMMMhhhh÷÷÷÷XXXX
™™™™««««ÃÃÃÃ''''''''''''ZZZZllllxxxx~~~~„„„„HHHHYYYY@@@@****ìììì???? XXXX1

02 [X 03 Z³X

07 ŠX 04 `X

ÃÃÃÃ̈̈̈̈KKKKWWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZÑÑÑÑWWWW!!!!ððððÅÅÅÅ@@@@****ggggzzzzVVVVÐÐÐÐÎÎÎÎääääzzzzZZZZààààWWWWvvvvuuuuääääÆÆÆÆnnnnññññiiiizzzzVVVVìììì???? XXXX2

ÈØ [X 0*ã Z³X

Ã],Z
&½k545½lç GHGE

YI
CO2 ŠX ¯x `X

eeee’’’’???? _________ ííííIIII²²²²ZZZZzzzzgggg7777gggg××××0000****zzzzggggIIII²²²²ÃÃÃÃZZZZEEEEwwwwÐÐÐÐ¬¬¬¬™™™™******** XXXX3

)ZÒ™** [X ç¤ Z³X

uzk™** ŠX ZÒ `X

ËËËËÌÌÌÌZZZZzzzziiiiZZZZggggÃÃÃÃZZZZEEEEwwww™™™™ääääÐÐÐÐ¬¬¬¬ZZZZzzzzggggˆ̂̂̂~~~~''''''''''''???? XXXX4

gnp÷ [X ñZY@*ì Z³X

™s™D÷ ŠX w÷ `X

––––ƒƒƒƒZZZZkkkk»»»»ÑÑÑÑ''''''''''''???? B WWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWW!!!!TTTT6666,,,, XXXX5

Barral Ûw [X Big (,Z Z³X

™s™D÷ ŠX Boost 1† `X

ÃÃÃÃ]]]],,,,uuuuääääzzzzZZZZÑÑÑÑWWWW!!!!ZZZZEEEEwwwwƒƒƒƒ@@@@****ìììì¾¾¾¾WWWWvvvv6666,,,,''''''''''''???? B ¯̄̄̄kkkk XXXX6

Wv A [X Wv K Z³X

Wv C ŠX Wv G `X

££££ƒƒƒƒðððð’’’’‚‚‚‚÷÷÷÷ÆÆÆÆ‚‚‚‚BBBBZZZZ0000++++gggg¬¬¬¬YYYYññññÂÂÂÂíííí''''''''''''???? XXXX7

uÅa^ [X WC)b Z³X

¢~)b ŠX zVÆ)b `X

¯̄̄̄xxxxnnnn»»»»WWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZÑÑÑÑWWWW!!!!ZZZZEEEEwwwwƒƒƒƒ@@@@****ìììì???? XXXX8

»HÅWv [X ðÅWv Z³X
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ðzwÅWv ŠX Ç~ÅWv `X

ËËËËÌÌÌÌWWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWWááááÅÅÅÅ::::ÆÆÆÆ____....ƒƒƒƒããããeeee’’’’???? XXXX9

Fire officer [X OSHA Z³X

Govt-Law ŠX NFPA `X

ZZZZ++++qqqqììììTTTT~~~~»»»»xxxx6666,,,,ßßßßÍÍÍÍVVVVÅÅÅÅ¡¡¡¡ÔÔÔÔDDDDZZZZzzzzgggg####bbbbzzzz‹‹‹‹ŠŠŠŠÃÃÃÃvvvvyyyyààààääääÅÅÅÅ&&&&¢¢¢¢AAAAññññ����ŠŠŠŠƒƒƒƒCCCCìììì???? ............. XXXX10

WC)b [X ç{ Z³X

tÓx ŠX êêZDZziZg `X

ŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ!!!!****]]]]
ŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ[[[[ ÎÎÎÎZZZZwwww

` 1

Š 2

Š 3

Š 4

[ 5

Š 6

` 7

Z³ 8

Z³ 9

Z³ 10
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::::2 ââââeeee----wwww����
&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE

YYYYÅÅÅÅeeeeggggZZZZÓÓÓÓ»»»»gggg™™™™,,,,
((((DRAWINGPLUMBINGPREPARE))))

Zkâe-wÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÐāz{: D+g+}ò:
Š~ˆ@Zc*]Æ_.&Ð)45ë FEE

YÅ´â]¯nX 2.1

Y[Æ_.&Ð)45ë FEE
YÅZDw¯nX 2.2
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1 °°°°))))----....$$$$
ŠŠŠŠ~~~~ˆ̂̂̂@@@@ZZZZcccc****]]]]ÆÆÆÆ____....&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE

YYYYÅÅÅÅ´́́́‘‘‘‘¯̄̄̄ññññ

INSTRUCTIONGIVENPERASSYMBOLSPLUMBINGDRAW

0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑííííZZZZzzzzggggZZZZkkkkÅÅÅÅZZZZllllxxxx

0*=V»Z(Âx�0*ãÔ’c*Šv(Ñ])âO](ÃZq-(ÐŠzu~(v™äÆawNYN0*U$ÑíBD
ìXtZnÆ0*U$ÔzZßiÔ¢45¾æ

EHEYEÔZzg|V6,Œƒ@*ì�·ƒÃNzwZzg±™D÷X0*U$ÑÙywÔ̂gCÔZzgQ

R6,0*ãÅF,−ÔïÏW[ÔZzg’að‰Z£œÆaZEwÅYC÷X

0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑííííÅÅÅÅZZZZllllxxxxääääppppZZZZEEEEwwww

((((Water Supply Pipeline)))) 0000****ããããÅÅÅÅ����ÛÛÛÛZZZZbbbbÅÅÅÅ0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑíííí
t™s0*ãÃ}aðÐqg]ÆZ”VJ-àCìX û
Vw:Q}Zzg¤/x0*ãÅÑOX û

((((Drainage or Wastewater Pipeline ïïïïÏÏÏÏWWWW[[[[cccc****±±±±ggggóóóó0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑíííí))))

n}0*ãZzg±góÃqg]Ðï%ÆaZEwƒ@*ìX û
((((Gas Pipeline)))) ’’’’0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑíííí

ŠgC’c*Zs8YÅF,−ÆaZEwÅYCìÔ‰āÏZzg4545ë XGHE
Ybo-,çHE~X û

ZÐZ•ðôp¯c*Y@*ì@*ā’ÆZyZ`ÐXYnX û
((((Stormwater Pipeline !!!!****ggggllllÆÆÆÆ0000****ããããÅÅÅÅïïïïÏÏÏÏÅÅÅÅ0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑíííí))))

WVZzgvÃVÐ!*glÆ0*ãÃïÏÆ}ÄJ-àäÆaZEwƒ@*ìX û
((((Firefighting Pipeline ÃÃÃÃ]]]],,,,ÃÃÃÃáááá0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑíííí))))

t{mîg6,WvuäÆWÑ]‰Ã],Z4$¹Îæ
E

Zzg;àg.$Æa·HY@*ìX û

0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑííííÅÅÅÅZZZZllllxxxxääääpppp!!!!2222....ççççHHHHGGGGssss
((((Metal Pipes)))) ŠŠŠŠJJJJCCCC0000****UUUU$$$$ XXXX1

(0*U$ Copper »6,) û
(0*U$ Galvanized Iron YWð) û

(0*U$ Stainless Steel Zñ:Z®) û
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((((Plastic Pipes)))) öööö8888ÆÆÆÆ0000****UUUU$$$$ XXXX2

Polyvinyl chloride (0*U$: PVC 8z~Ï) û
:Chlorinated polyvinyl chloride (0*U$ CPVC Ï8z~Ï) û

Unplasticized Polyvinyl Chloride (0*U$: UPVC -8z~Ï) û
(Concrete & Clay Pipes) èèèèffff$$$$ZZZZzzzzggggèèèèÆÆÆÆ0000****UUUU$$$$ XXXX3

(0*U$: RCC WgÏÏ) û
™òèf$ PCC 8ÏÏ û

:Clay Pipes èÆ0*U$ û
Cast Iron Pipe »»»»††††WWWW]]]],,,,yyyy0000****UUUU$$$$ XXXX4

ZZZZnnnnÆÆÆÆ0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑ««««ÆÆÆÆ´́́́ââââ]]]]

(CW)Cold Water Q}0*ãÅÑí •

(HW)Hot Water ¤/x0*ãÅÑí •

Sewer or wastewater line ïÏW[c*±gó0*U$Ñí •

Gas Pipe Line ’0*U$Ñí •

Stormwater Pipeline !*gÙ0*ãÅÑí •

Firefighting Pipeline WvuäzZàÑí •

zzzzZZZZwwwwÔÔÔÔ����zzzzZZZZwwwwÔÔÔÔ‰‰‰‰[[[[zzzzZZZZwwwwÔÔÔÔssssBBBBzzzzZZZZwwwwÅÅÅÅ´́́́‘‘‘‘

((((Ball Valve !!!!****wwwwzzzzZZZZßßßß))))
°p:

(ƒCìTÆZ0+gZq-ÎgZcƒ@*ìX Ball !*wzZß~Zq-˜tzZàt) •

Z#zZßÃƒc*Y@*ìÔÂ0*ã»·ƒc*Â•c*Èƒ@*ìX •

t!~ÐÈc*Å%ÆaZEwƒ@*ìZzg;ð6,bÄ~¬xìX •
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((((Gate Valve ����zzzzZZZZßßßß))))
°p:

�zZßãCŠ~îg6,ÈZzgÅ%ÆaZEwƒ@*ìX •

Zk~Zq-�)ŠgzZi{(c*e‹ƒCì�0*ãÆ·ƒÃgz1c*åîg6,Å%»»x™CìX •

têzj�ÛZë™@*ìÔªZk~0*ã»·ƒËg»z^Æ%Yg~gLìX •

((((Globe Valve ‰‰‰‰[[[[zzzzZZZZßßßß))))
°p:

‰[zZß·ƒÃNzw™äÆaZEwHY@*ìX •

Zk~Zq-Íwc*™z~̂»!*e~ƒ@*ìZzgt(wÆ·ƒÃÁc*ic*Š{™ä~æŠŠêìX •

¬xîg6,zZR,aðZzgZMÑÙ~ZEwƒ@*ìX •

((((Check Valve ssssBBBBzzzzZZZZßßßß))))
°p:

(ÃD¯@*ìX Way FlowDOne sBzZßZq-‚~·ƒ) •

t0*ãc*’ÃzZ:ÕÐgzÂìZzg{mîg6,ìÄ~ZEwƒ@*ìX •

Zk~Zq-Z48-c*¡Ò3ï
E

GFƒ@*ì�ÜsZq-‚~•ìX •

����ÅÅÅÅ°°°°ppppZZZZzzzzgggǵ́́́####ÖÖÖÖ
(Zq-¡½g?ç

E
Fì�¬xîg6,!*zgc{ä~·HY@*ìXT~',@Ô!c*VZzgÍ“z){ŠðNYD÷ Sink �)

(ƒCì�0*ãÃïÏÆÂx~ Drain (Îƒ@*ì�0*ã�ÛZë™@*ìÔZzgZkÆnZq-eg+) Faucet Zzg�~�)

v™CìX

0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑÙÙÙÙ����hhhhääääÆÆÆÆaaaaZZZZEEEEwwwwƒƒƒƒääääzzzzZZZZàààà¢¢¢¢44445555¾¾¾¾ææææ
EEEEHHHHEEEEYYYYEEEEZZZZzzzzggggZZZZyyyyÅÅÅÅ´́́́‘‘‘‘

&Ð)45ë FEE
Y¢45¾æ

EHEYE0*=VÃ�häZzg·ƒÅ‚ps™äcZEwGYD÷X0*U$¢45¾æ
EHEYEZzgQyÅ´‘Šg`fs÷X

(SOCKET ‚–)
Šz0*=VÃ¦SÑí~�häÆaZEwƒ@*ìX
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Zlx:

–(Reducing Socket gi+-÷‚–) o

Internal Thread SocketExternal & Z0+gzãZzgÛzãah-VzZÑ‚– o

External Thread Reducing SocketInternal & Z0+gzãZzgÛzãah-VzZÑgi+-÷‚– o

((((Union ----2222))))
0*=VÃW‚ãÐ].Z™äÆaZq-‡&ÿELeÏ�hX

((((Elbow ZZZZ<<<<))))

Zlx:

ELBOWSTANDARD £g~Z< o

ELBOWTHREADEXTERNALANDINTERNAL Z0+gzãZzgÛzãah-VzZÑZ< o

ELBOWBRANCH ÷áczZàZ< o

ELBOWREDUCING gi+z÷Z< o

ELBOWSPECIAL cZyZ< o

((((JointDDDDT&&&&Tee KKKK))))
Zlx:

Standard Tee œgeK o

TEEREDUCINGSINGLE Œgi+z÷K o

TEEREDUCINGDOUBLE e.Þgi+z÷K o

TEEBRANCH ',ZõK o

TEESERVICE uzkK o

((((Way FittingDDDDFour&&&&Cross ™™™™ZZZZkkkk))))

eg0*=VÃ7ViZz-V6,�häÆaZEwƒ@*ìX
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((((BEND ŠŠŠŠ))))

ŠŠz0*&43ð GJFVÃ(,}¢~ñhŠ¶ÆnZEwƒ@*ìX8z~ÏÔ»†Wk,yÔYW~Ð»gHY@*ìX

ŠÅZlx •

BENDTHREADINTERNAL Z0+gzãah-VzZÑŠ •

BENDTHREADEXTERNAL Ûzãah-VzZÑŠ •

BENDTHREADEXTERNALANDINTERNAL Z0+gzãzÛzãah-zZÑŠ •

BENDDEGREE45 e¤/~zZÑŠ 45 •

BENDRETURN g~R,yŠ •

NIPPLEyyyy
ZõJ-ƒCX 12 v¢a 30 k[d/õGx@{©TÆŠzâyuzV6,ahc*V!*CÙÅ§sƒCìyB@*ìXyÅMð

yyyyÅÅÅÅZZZZllllxxxx

Standard Nipple œgey •

Close Nipple ³iy •

Short Nipple ÷áĝy •

Reducing Nipple gi+-÷y •

BUSH 1111llll

0*U$Å©ÃZkÐ(,~©Æ‚BÝ™äÆnZEwƒ@*ìX

PLUGDUMMY eeeeòòòò----
t©ËÎgZcc*Ë0*x$Ñ+Ðâ#Zzg’ÃÈ™änZEwHY@*ìXZkÃËah~ŠZgÎgZcc*©z){~Îc*
Y@*ìX

CAPDUMMY eeeeòòòòJJJJ

ZkÆZEw»ÑÌz„ƒ@*ì�eò-»ƒ@*ìX�ÛtÜstìāZkÅ̂\!úƒCìZzgahc*VZ0+gzã§s

ƒCìX
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Pipe Cross Over 0000****UUUU$$$$™™™™ZZZZkkkkZZZZzzzzzzzzgggg

Zq-0*U$ÃŠzu}0*U$ÆZz6,Ð¦/ZgäÆnZEwƒ@*ìdñ0*U$Å̂»ƒ@*ìZkÆŠzâVuzV~ahc*V

Z0+gzã§sƒCìX

°°°°ÃÃÃÃeeee8888----
(»ZEwHY@*ìXtÃe8- Color Codes &Ð)45ë FEE

Y
ZzgQÂx~ZnÆ0*=VÃÙ|#™äÆagùVÆÃei)

¬@£gZ]Æ_.ƒCìZzg0*=VÆZ0+gñ�ŠñZŠZzgZyÆZEwÃªCÙ™CìX

0000****====VVVVÆÆÆÆ¬¬¬¬xxxxggggāāāāÃÃÃÃeeeeiiiiZZZZzzzzggggZZZZyyyyÆÆÆÆZZZZEEEEwwww

International Organization for )ISO &Ð)45ë FEE
Y

0*U$ÑÅVÆg8-ÃeZ£gZ]Æ_.ZƒMh÷Ô‰ā
(X British Standards)BS (ÔZzg American National Standards Institute)ANSI (Ô Standardization

Zy»Ñ0*=V~ÕzZáñZŠÅÙ|#Zzg™«ÃD¯**ƒ@*ìX

((((ÆÆÆÆ____.... Marine Pipelines))))14726ISO

0*ãÅÑÙ –(Green !)

ƒZ –(Blue 8)

’ –(Yellow ¨)

(Waste Media Ã‡âŠ}) –(Brown ÈgZ)

Ã],ÃáÑÙ –(Red uc)

¸\ –(White C)

))))ZZZZ%%%%OOOO££££gggg((((ÆÆÆÆ____.... A13.1ASME&&&&ANSI

Ã],6,z"5½jè
HGIE –(Red uc)

ç**uâŠ} –(Orange **g̃)

’ÔWbZzgW>�(w –(Yellow ¨)

0*ã –(Green !)

˜ŒZ* –(Blue 8)

g~‚¡0*ã –(Purple Y*)
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))))'''',,,,ßßßßZZZZœœœœggggeeee((((ÆÆÆÆ____.... 1710BS

Ã],Ãá –(Red uc)

ÅW»0*ã –(Green !)

Z*bo-,çHE –(Blue 8)

’Zzg¡ –(Yellow ¨)

—ZzgïÏW[ –(Brown ÈgZ)

tg8-Ãe8-Z˜´ZzgØV~Zƒ$ËìÔZka´£gÅYõ™**¢zg~ìX

0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑÙÙÙÙ6666,,,,°°°°ÃÃÃÃeeee8888----ÆÆÆÆ££££œœœœ
ôpÙ|#:Z(ßVÃW‚ãÐT+~æŠQìX X1

qŠU*]ÐXƒ:ß0*U$Ã»Uc*�häÐgz»YYìX X2

%#Ö~W‚ã:ŠÙ„Ø^Y@*ìā0*U$¾qÆaZEwƒg;ìX X3

((((WC))))Water Closet zzzzZZZZRRRR,,,,³³³³iiii^̂̂̂ Asian Commode ZZZZ****eeee

Z*eZq-gzZîšMZsY)IZ�(ì��Ûl~·ƒ@*ìZzgZEw

Ì¹Y@*ìX '' Z&++IZ� ''c*'' ZjZÎZ� '' (7ic~Î7,@*ìXZÐ Squat ™äzZáÃZjZ^)

European Commode ((((cccc****----ggggàààà****eeee English Commode ZZZZ‹‹‹‹****eeee))))

Z‹*eZq-].h+§i»IZ�ƒ@*ì�á̂ÆaWgZxŠ{em,Zí~¯c*Y@*ìXt¬xîg6,ŠzZlx~0*c*Y@*ì:
(:Zk~0*ãÅkZzgÃLZq-‚Ba~ƒC÷X Coupled CommodeDClose ³zi5Óå FH*e) X1

(:tŠ-ZgÆ‚BÎƒ@*ìZzgZkÅ0*ãÅkŠ-ZgÆZ0+g’ƒC Hung CommodeDWall zZwê*e) X2

ìÔ�ZÐ].h+Zzg™s_ZZ0+ZiŠîìX

((((Shower ÷÷÷÷áááázzzzgggg))))
(Æ¿ Bathing (Å̂~{g`™@*ì@*ā.ä) Spray (Zq-&Ð)45ë FEE

Y¡½g?ç
E

Fì�0*ãÃ!*gq-ŠJgzV) Shower ÷ázg)

ÃW‚yZzg!íW,¯c*YnXtZq-].h+Âxì�0*ãÃ7VZ0+Zi~Ÿ6,¤/ZäÆaem,ZíHŠHìX

÷ázgÅZlx:

(Æ‚BÝƒ@*ìZzg;B~ñ™ZEwHY Hose Zq-EZg") –(Handheld Shower í45Óå XGH÷ázg) X1
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YìX

Š-Zgc*¿6,·ƒ@*ìZzg0*ãZq-Hg{iZzbÐ·@*ìX –(Fixed Shower Head ¡½hå
EH÷ázgŠ) X2

¿6,·ƒ@*ìZzg0*ã!*glÅ10+zVÅ§b¤/@*ìÔ�WgZxŠ{.ä»Š/ –(Rain Shower g&4èGJE÷ázg) X3

�ÛZë™@*ìX

0*ãÆŠgzwZg]ÃpŠ»g§jÐNzw™@*ì@*āic*Š{¤/xc* –(Thermostatic Shower êñ_545ë HGH÷ázg) X4

ic*Š{QZ0*ã:WñX

t0*ãÃ̄gU¤/x™Æ�ÛZë™@*ìÔ¬xîg6,Z,´̧V~ZEwƒ@*ì –(Electric Shower Z¼u÷ázg) X5

˜V‘gŠø7[:ƒX

((((Urinal ----gggg³³³³))))
(Zq-{mn»IZ�¡½g?ç

E
Fì�¬xîg6,%O[™äÆaZEwƒ@*ìXtic*Š{F,úZò£â]ÔŠÃF,Ô Urinal -g³)

ƒ™VÔZõ7ßVÔg¸gZâVÔZjßVÔZzgŠv»V6,·HY@*ìÔ{mîg6,%ŠzVÆaem,ZíHŠHƒ@*ìX

-g³ÅZlx:

Š-Zg6,Îƒ@*ìZzg¬xîg6,úZòšMZsY~ÃW@*ìX –(Mounted UrinalDWall zZwâƒ"5å EHH-g³) X1

t�Ûl6,·ƒ@*ìZzgic*Š{0*ãÅgzZãÆ‚B»x™@*ìX –(Mounted UrinalDFloor jgâƒ"5å EHH-g³) X2

Zk~¦Îƒ@*ì�pŠ»g§jÐ4™ŠêìÔ –(Sensor Urinal&Automatic WIzc*¦-g³) X3

%ËÅc*íwÆX

{mnÆ¡c*7iÆfg)Ìð',ŒÛZgg‚rìX –(Waterless Urinal egZð-g³) X4
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¡¡¡¡ÓÓÓÓ4444øøøø
EEEE

GGGGIIIIÛÛÛÛ

tZ+kƒCì�ā*eÆ‚BZzgŠ-Zg~·ÅYCìXZk~0*ã¦ƒ@*ìX�ā*e~™ÅÌðÆa
ZEwƒ@*ìX

´#Ö:

36 ™� (2 D+g+zF,m�Çà:Ý)Cw



2 °)-.$�
YYYY[[[[ÆÆÆÆ____....ããããCCCCŠŠŠŠ~~~~&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE

YYYYÆÆÆÆ{{{{ÆÆÆÆ¯̄̄̄********
((((Draw Basic Plumbing Sketches According to Task))))

((((6666,,,,¯̄̄̄ÃÃÃÃXXXX Layout
¢¢¢¢555544445555¾¾¾¾ææææ
EEEE

GGGG
HHHHEEEEYYYYEEEEÅÅÅÅ´́́́ââââ]]]]ááááWWWWzzzz^̂̂̂))))
&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE

YYYYááááWWWWƒƒƒƒ^̂̂̂eeeeggggZZZZÓÓÓÓ
&Ð)45ë FEE

YáWƒ^egZÓZq--}{āc*uƒ@*ì�Ëqg]c*(~0*ãÅaðÔïÏW[ÔZzǵ0*–ÆÂx

ÃzZãîg6,Š3@*ìXZkegZÓ~@*i{0*ãÅÑOÔïÏW[Æ0*U$ÔzZßiÔ¢45¾æ
EHEYEÔZzgŠv&Ð)45ë FEE

Y
ZbZYÅŠg„(á

Wƒ^ZzgF,KMÅ¶K0+„ÅYCìXtuyZC»xÆŠzgZy&Ð)45ë FEE
YÂxÅŠg„ÞZzg%#ÖÆaZEwHY@*

ìX

0000****––––ááááWWWWƒƒƒƒ^̂̂̂»»»»ÑÑÑÑ

0*–áWƒ^»ÑËÌQc*ˆgC"~0*=VÅ9F,KMZzgÞÃD¯**ìXZk»Ñ0*=VÆfg)

âùc*’ÅF,−ÃñW,Zzgôp§jÐe¯**ƒ@*ìX0*–áWƒ^ÅæŠÐtðHY@*ìā0*U$¹V·ƒV

ÐÔZyÆŠgxyXŠzg~ƒÏÔZzgZ7¾§b�hZYñÇ@*āËÌnÅg»z^c*yZ!ÐXYnXZk»ÑW6,cÅ
egZÓÅ̂~ƒC CAD »g™ŠÏÃ(,J**ÔyZçVÃÁ™**ZzgZüîøÆŠzgZyçZ]ÃÁ™**ìXt¬xîg6,Y6,.$c*

ìZzgZk~Šg`fsÁÜ÷áïƒD÷:

&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE
YYYYááááWWWWƒƒƒƒ^̂̂̂eeeeggggZZZZÓÓÓÓÆÆÆÆããããCCCCŠŠŠŠ~~~~ZZZZbbbbZZZZYYYY

0000****ããããÅÅÅÅaaaaððððÑÑÑÑÙÙÙÙ::::
@*i{0*ãÅÑO�,VÔ‘gZzgŠv¢45¾æ

EHEYEJ-YC÷X •

¤/xZzgQ}0*ãÅe{ÑOŠ3ðYC÷X •

ïïïïÏÏÏÏWWWW[[[[ÅÅÅÅÑÑÑÑOOOO::::

ZEw”{0*ãZzg±góÆa0*–»ÄX •

z•M0*&4ø
JF�ïÏW[Å4»g™ŠÏ~æŠŠî÷X •

¢¢¢¢44445555¾¾¾¾ææææ
EEEEHHHHEEEEYYYYEEEEZZZZzzzzggggWWWWÑÑÑÑ]]]]::::

�ÔIZ�Ô÷ázgÔ!*BO$ÔZzgŠvWÑ]Å7icX •

0*U$±5½n.ç
EIEEZzgZyÆ‚,̂ÅzŸs#X •
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¢¢¢¢aaaaÔÔÔÔzzzzZZZZßßßßiiiiÔÔÔÔZZZZzzzzggggBBBB::::

zZR,¢aÅ(ÔNzwzZßiÔZzgìÄÅ¶KyŠ„X •

eeeeggggZZZZÓÓÓÓ¯̄̄̄ääääÆÆÆÆ§§§§jjjj::::
;BÐegZÓ:¬xîg6,‚Š{{ā¯c*Y@*ìX •

(‰‚Åz*ZEwƒD÷X Revit (c*g-f$) AutoCAD ‚Åz*:WIO) CAD •

ääääÑÑÑÑíííí»»»»ÑÑÑÑ::::

(Layout of Plumbing System 0*–ÄÅF,KM) 1

&Ð)45ë FEE
Y¢45¾æ

EHEYE‰ā9Ô�ÔIZ�ÔZzgPz){Åoƒ»VÅ¶K0+„~æŠŠîìX

(CoordinationAlignment & ¦|ZzgëW°) 2

äÑíÅæŠÐÓx0*–ÁÜZq-±ZzgáZiyZ0+Zi~F,KMŠbYD÷@*āïÏW[Zzg0*ãÅað!íW,§j
Ð»x™}X

(Accuracy in Measurement eö~Šg\o) 3

(6,ZüîwƒX Elevation) &Ð)45ë FEE
YáWƒ^~äÑíZq-xge÷7ZzÆîg6,»x™Cì@*āCÙK9ÃAZzgZz™ð

(Ease of Installation Züîø~W‚ã) 4

äÑíNIiZzgÝiÃZüîøÆŠzgZyZq-£g~Çà�ÛZë™Cì@*ā»x%ËtÆåƒX

(Uniformity in Design em,Zí~7+M) 5

qg]ÆZ”V~0*ãÅaðZzgïÏÆÂx~ÂZiyZzgëW°',ŒÛZggppÆa¢zg~ìX
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&Ð)45ë FEE
Y

egZÓ~äÑí:Üsem,ZíZzgZüîøÃW‚y¯CìÉt0*ãÆ·ƒÔïÏZzgŠv¢45¾æ
EHEYEÅ!íW,F,KMÆa

Zq-ãCŠ~jZ!�ÛZë™CìX

iiiiuuuu¤¤¤¤////òòòò
Zq-g;7qg]ÆŠz<{âVcïÏW[Ô™s0*ãÅ�ÛZbZzgÏÔ’aðc0*U$ÑíáWz^¯NX û

0*U$Ñ"2.ç GJEEÅÑÆ_.°Ãe8-™}X û
&Ð)45ë FEE

YÅ¢45¾æ
EHEYEZzg¡½g?ç

E
FiÆ´â]egZ•ÅL6,¯NX û

ZlxÅ´â]¯NX 4 zZßÆ û
egZÓÅL6,0*U$ÑíÔzZßZzg¡½g?ç

E
FEÅ´‘¯NX û
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ââââeeee----wwww»»»»ÜÜÜÜāāāā
tâe-w¥Ã0*–,MzguáWz^¯äÅ'g]2@*ìX •

zZßiÔ¡½g?ç
E

FiZzg¢545¾æ
E

G
HEYEÅ´â]¯äÅ'g]2@*ìX •

°Ãe8-T+Zzg™äÅ'g]2@*ìX •
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ÎÎÎÎZZZZÑÑÑÑ]]]]zzzz����ZZZZ!!!!****]]]]
&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE

YYYY~~~~´́́́ââââ]]]]ÅÅÅÅHHHHZZZZÌÌÌÌìììì???? 1 ÎÎÎÎZZZZwwww����
(¹ZÌgnp÷YèZkÐÝÃ&VZzgem,ZÙÃW‚ãÐK~æŠQ Symbols &Ð)45ë FEE

Y~´â]) �Z[

÷Xt́â]0*=VÔzZßiÔ¢45¾æ
EHEYEZzgŠvZbZYÅÙ|#ÆaZEwƒD÷ÔTÐÞZzg%#Ö»»x!Zzg!íW,ƒY@*

ìX

0000****UUUU$$$$ÅÅÅÅ5555ééééGGGGRRRRzzzz^̂̂̂&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE
YYYY~~~~YYYYVVVV¢¢¢¢zzzzgggg~~~~ìììì???? 2 ÎÎÎÎZZZZwwww����

0*U$áWƒ^&Ð)45ë FEE
Y~Zka¢zg~ìYèt0*ãÅ!íW,F,−ÔïÏZzg0*=VÅŠg„ÞÃD¯@*ìX �Z[

Zq-±áWƒ^Ðg»zIVÔ
Å5¼-

÷
GGEZzgŠ!*ƒÆ)bÐXYYìÔ²%#ÖZzgŠN¸wÌW‚yƒYCìX

0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑ""""2222....çççç GGGGJJJJEEEEEEEEÆÆÆÆnnnn°°°°ÃÃÃÃeeee8888----»»»»¿¿¿¿YYYYVVVVHHHHYYYY@@@@****ìììì???? 3 ÎÎÎÎZZZZwwww����
0*U$ÑÙÅ°Ãe8-»¿ZkaHY@*ì@*āZnÆ(w)0*ãÔ’ÔØz){(ZzgZyÆ·ƒÅÙ|# �Z[

W‚yƒXZkÐ»x™äzZáZ�ÛZŠÃ™«ÔŠN¸wZzguòqÑ]~¯g~Ù|#~æŠQìÔTÐqŠU*]Æ
Zk**]ÁƒYD„X

&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE
YYYY

0000****UUUU$$$$ááááWWWWƒƒƒƒ^̂̂̂eeeemmmm,,,,ZZZZíííí™™™™DDDDzzzz‰‰‰‰ÜÜÜÜÁÁÁÁïïïï]]]]ÃÃÃÃææææÃÃÃÃgggg3333YYYY@@@@****ìììì???? 4 ÎÎÎÎZZZZwwww����
&Ð)45ë FEE

Y
0*U$áWƒ^em,Zí™Dz‰ÜŠg`fsï]ZëƒD÷: �Z[:

ïÏW[ÆaoƒezZy@*ā0*ãW‚ãÐËnX

0*U$Æ‚,̂»Šg„ZN[@*ā0*ã»Š!*ƒoƒgìX

ÅWÆ0*ãZzgïÏW[Æ0*=VÃZǵX

0*U$~êïZ
&½h454jè
GFGEIE)wZgC;ƒ(Æaoƒ(gh**X

ŠN¸wZzg%#ÖÆaW‚yg‚ð�ÛZë™**X
&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE

YYYY¢¢¢¢44445555¾¾¾¾ææææ
EEEEHHHHEEEEYYYYEEEEÅÅÅÅ¬¬¬¬xxxxZZZZllllxxxxZZZZzzzzggggZZZZyyyyÆÆÆÆZZZZEEEEwwwwHHHH÷÷÷÷???? 5 ÎÎÎÎZZZZwwww����

¬x&Ð)45ë FEE
Y¢45¾æ

EHEYEŠg`fs÷: �Z[:

:0*U$Å‚$+%ÆaZEwƒD÷X 45°&90°(Elbow Z<)

(:0*ãÆ·ƒÃŠzc*&4V~„™äÆaX Tee K)
(:Šz0*=VÃ�häÆaX Coupling 5Ò5ë FE

Y
)

(:0*U$ÃW‚ãÐZ™äÆaX Union -2)
(:(,}0*U$ÐgL0*U$~0*ãÆ·ƒÃv™äÆaX Reducer gi+-u)

&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE
YYYY

0000****UUUU$$$$ÑÑÑÑÙÙÙÙÆÆÆÆaaaa££££gggg~~~~gggg8888----ÃÃÃÃeeee8888----HHHHìììì???? 6 ÎÎÎÎZZZZwwww����
¬xîg6,0*U$ÑÙÆaŠg`fsg8-Ãe8-ZEwÅYCì: �Z[:
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(:ÅWÆ0*ãÆ0*U$X Blue 8)

(:ïÏW[Zzg±góÆ0*U$X Green !)

(:¤/x0*ãÅaðÆaX Red uc)

(:’ÅÑÅVÆaX Yellow ¨)

(:n}0*ãZzgîÃãïÏW[ÆaX Black »Ñ)
&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE

YYYY¡¡¡¡½½½½gggg????çççç
EEEE

FFFFiiiiÅÅÅÅZZZZllllxxxxZZZZzzzzggggZZZZyyyyÆÆÆÆZZZZEEEEwwwwHHHH÷÷÷÷???? 7 ÎÎÎÎZZZZwwww����
¬x&Ð)45ë FEE

Y¡½g?ç
E

FiŠg`fs÷: �Z[:

(:;BŠðäÔ',@Šðäc*ÌðÆaX Sink �)

(:ZK̈ã—1äÎäÆaX Toilet IZ�)
(:.äÆaX ShowerBathtub & !*BO$Zzg÷ázg)

(:úZòc*#̄!*Bgz'×~%ŠzVÆaX Urinal -g³)
(t;BìŠðäcZEwƒ@*ìX Wash Hand Basin zZlB:)

&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEE
YYYYÄÄÄÄ~~~~ZZZZEEEEwwwwƒƒƒƒääääzzzzZZZZáááázzzzZZZZßßßßiiiiÅÅÅÅZZZZllllxxxxZZZZzzzzggggZZZZyyyyÆÆÆÆ££££œœœœHHHH÷÷÷÷???? 8 ÎÎÎÎZZZZwwww����

&Ð)45ë FEE
Y~ZEwƒäzZá¬xzZßiŠg`fs÷: �Z[:

(:0*ãÆ·ƒÃåîg6,Å%c*È™äÆaX Gate Valve �zZß)
(:0*ãÆ·ƒÃNzw™äÆaZq-˜tzZàtZEw™@*ìX Ball Valve !*wzZß)

(:0*ãÆ·ƒÃÜsZq-‚~YäŠêìZzgàjÃgzÂìX Check Valve sBzZß)
(:0*U$Ñí~0*ãÆ·ƒÃ±™äÆaX Globe Valve ‰[zZß)
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ppppŠŠŠŠÃÃÃÃWWWWiiiiââââNNNN
ŠŠŠŠgggg`̀̀̀ffffssss~~~~ÐÐÐÐŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ[[[[»»»»ZZZZNNNN[[[[™™™™,,,,XXXX

&Ð)45ë FEE
Y

0*U$áWƒ^~ïÏW[Æ0*U$Ãoƒ§jÐ·ƒŠ¶Æa¾q»ìwg3Y@*ì? X1

0*ã»Š!*ƒ (B 0*U$ÅMð (A

0*U$»g8- (D oƒezZy (C

(&Ð)45ë FEE
Y~¾ÑÆaZEwƒD÷? Elbow Z<) 45° Zzg 90° X2

0*ãÆ·ƒÅ‚ps™äÆa (B 0*ãÃ™s™äÆa (A

0*ãÆŠ!*ƒÃÁ™äÆa (D 0*U$Ã�häÆa (C

ÅWÆ0*ãÅ0*U$ÑíÆaÃy‚g8-ZEwHY@*ì? X3

8 (B uc (A

! (D ¨ (C

(»H»xƒ@*ì? Union Fitting ©) '' -2 '' &Ð)45ë FEE
Y~ 4

0*=VÃW‚ãÐe{™äÆa (B Šz0*=VÃxîg6,�h** (A

0*U$ÑíÃg`Æa (D 0*ãÆŠ!*ƒÃÁ™** (C

’Å0*U$ÑÙÆa¬xîg6,Ãy‚g8-ZEwHY@*ì? 5

! (B 8 (A

»Ñ (D ¨ (C

(»ãCŠ~ÑHƒ@*ì? Check Valve) '' sBzZß '' &Ð)45ë FEE
Y~ 6

0*ãÆ·ƒÃÜsZq-‚~YäŠb (B 0*ãÆŠ!*ƒÃ(,J** (A

0*U$Ãi8-ÐX** (D 0*ãÆ·ƒÅgëgÃÁ™** (C

(Æa¬xîg6,Ãy‚g8-ZEwHY@*ì? Drainage ïÏW[) 7

»Ñ (B 8 (A

C (D uc (C

(»ãCŠ~ÑHƒ@*ì? Gate Valve) '' �zZß 8

0*ãÆ·ƒÃåîg6,ÅÜc*È™** (B 0*ãÆŠ!*ƒÃÁ™** (A

0*ãÆ·ƒÅ‚ps™** (D 0*U$Ãi8-ÐX** (C
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±góZzgïÏW[Æ0*U$Æa¬xîg6,Ãy‚g8-ZEwHY@*ì? 9

! (B 8 (A

uc (D »Ñ (C

(»ZEwYVHY@*ì? PRVDPressure Reducing Valve ) '' 6,bgi+-÷zZß '' 10

0*ãÆŠ!*ƒÃNzw™äÆa (B 0*ãÆ·ƒÃåîg6,È™äÆa (A

0*U$Ã¢o¯äÆa (D 0*ãÅgëg(,JäÆa (C

�Z!*]

�Z[ ÎZw

C 1

D 2

B 3

B 4

C 5

D 6

B 7

B 8

B 9

B 10
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::::3 ââââeeee----wwww����
ããããCCCCŠŠŠŠ~~~~±±±±zzzzgggguuuu

(Carry Out Bench Work)

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
Zkâe-wÃ7,"ÆR̂,"2.ç GEGElzgu6,GYäzZáZW6,:}Ã“Ô45½hé XGÝ45ë MHEYÔeg#Ôêi+8-ÔZzgg4™

Zzg  ÃÐZkā́z{lzgu~ZEwƒäzZáe›ÔâgåZzǵ45ë MHEYI²Ã9îg6,ZEw™äÆ‡.ÞƒYNÐ
Zê!*g}~™õZŠZâ]Æ!*g}~YyÃÐX

(Learning Outcomes) DDDD++++gggg++++}}}}òòòò
Zkâe-wÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:

/Y[Å¢zg]Æ_.›»ZN[™Æ45½hé XG�Û*~ÃL™nX
/oƒâgåIw»ZN[™ÆY[6,£g~âgå™ÃZzgzZõ~¢ïÐ®Í-.ï GF™nX
/Y[ÅÉðÆnôp§i»g»ZN[™nX
/Y[ÅŠg„ÉðÆnâguÅˆÑí»ìwgÄnX
/Y[Å¢zg]Æ_.gîZzgâgåI²»ZN[™nX
/œge§i»gÆ_.Y[Åâgå™ÆzlzZõ~¢ïÐñnX
/Ã“Æ§i»gÆ_.zgu56,ôp§jÐÃ“™nX

Šg\oÐå™nX (Surface Finish) /egZÓÆ_.‚,̂Zzgu:¢4ø
EEI

/Y[~£(;hé EX,̂ÆÎgZc™äÆaegwáÃL™nX
/Y[Zzg!2.çHGsÅ¢zg]Æ_.egwZzgâgåIw»ZN[™nX
/egZ&45ë JGE

YÆ_.Y[Åâgå™ÆY[ÃzZõ~¢ïÐ®Ð.ïF™nX
/eg#Æ§i»g)�wZzgWI8(ZzgÃÝ»ZEw™DƒñY[~ÎgZc™nX
/egZ&45ë JGE

Y~ŠØ‰‚,̂zVÆ_.Šg\oÐÎgZc™nX
/egZ&45ë JGE

Y~Š~ˆah~ÅnÆ_.eZðZzg_ÃL»ZN[™nX
/zgu5Ã®Ð)45ëFE

Y
e-Zõ~¢ïÐ®Ð.ïF™nX

/Š�‰£g6,_ZzgeZðÅZÑāÃD¯nX
/eZðÆig=ah~eZwÃZzg_ÃF,KMÐZEwÃnX
/™õD+ZÛÃD¯Dƒñ9êi+8-™nX ç
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/Y[Å¢zg]Å_.g\»ZN[™nX
/Zœge§i»gÆ_.zgu5Ã®Í-)45ë GFE

Y
e-Zõ~¢ïÐ®Ð.ïF™nX

/ŠØ‰§i»gÆ_.g\ÅZÑ›>™nX
/́Æ§i»gÃæÃgnpƒñg\»ZEw™nX
/egZ&45ë JGE

YÆ_.g\ÆÎgZcÃŠg„‚,̂Æ‚Bå™nX
/g-�É™nX
/egw#$‚,̂É™nX
/YMð_54ø

IGH~Š~ˆegZÓÆ_.ÎgZc™nX
/ŠzYMð_54ø

IGH�häÆng-ã™nX
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 1 °°°°))))----....$$$$

WWWWgggg~~~~ÅÅÅÅææææŠŠŠŠÐÐÐÐ5555éééé MMMMHHHHðððð™™™™********
(Carry Out Sawing)

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
Zk-.$~R,"2.ç GEGEWg~ÅæŠÐ!2.çHGs6,Éð»¿JÃÐXZk~Y[Å¢zg]Æ_.›»ZN[™Æ45½hé XG

�Û*~Å™**ÔoƒâgIw»ZN[™Æâg™**ÔY[ÃzZõ~¢ïÐ®Í-.ï GF™Æôp§jÐÉð™**
÷áï÷X
DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::

Zk-.$ÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:
/Y[Å¢zg]Æ_.›»ZN[™Æ45½hé XG�Û*~ÃL™nX
/oƒâgåIw»ZN[™ÆY[6,£g~âgå™ÃZzgzZõ~¢ïÐ®Í-.ï GF™nX
/Y[ÅÉðÆnôp§i»g»ZN[™nX
/Y[ÅŠg„ÉðÆnâguÅˆÑí»ìwgÄÃZzg‚,̂ÃŠg\oÐå™nX

ffffZZZZCCCC™™™™õõõõ‚‚‚‚ââââyyyyZZZZzzzzggggzzzzgggg¤¤¤¤\\\\»»»»DDDD

(Personal Proctective Equipment (PPE) and Workshop Safety) 

 (Introduction of Hazards) ççççZZZZ]]]]»»»»¬¬¬¬ggggssss
ç{Z+qìT~»xÆŠzgZyßÍVÅ¡ÔDZzg#bz‹ŠÃvyàä»Zkyñ�Šƒ@*ìXVwÆîg6,

Uc*Ãç{¹YYì²|~Uc*aZ™äzZÑÙc*ZÝç{ƒ@*ìXçZ]Æ»xÅ(6,ñ�ŠÏeìXÂ
çZ]~ØgÔç**uñZŠZzg)ôp¸g~�~Zzg—~6,»x™**Zzg”h+ÚîzZá»xÆqÑ]÷áï÷X

çZ]Šg`fsqzVÆnvyŠ{U*"$ƒMh÷:
XZÐZŠ~îg6,¡ÆZW,Z] 1

X‚iz‚âyc*Z5uÆvyÆîg?̂¡ÔDZzg#bz‹Š™äÆnçZ]Å¶K0+„™äÆnŠg`fs 2

ZŠZâ]™äe÷)™õ1^Ô:h+ÔÇ1ÔŠ*äÔ™õ8(
X»xÅ(c*ZkÜŠzu~»V6,7WäzZáqŠU*]Zzgi¿VÆzZu]ÆgkgeÅYõ7,@*w™,X 3

X»xÅ(ÆÂçZ])c*z{�7WäÆŒÛd$ƒV(ÅÙ|#cZq-z„»ZEw™DƒñÔ̂Q™ç¤ 4

™äÃ©w¯NX
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X5i}Ã»x~Šg7)bÆ!*g}~Y+Æn5i}Ðg�q™,X 5

X,¬]Ã7,³‰Æ̧ZZ+zçZ*ZzgÂçZ]Å¶K0+„™äzZáiçZ*Åàg~Š,X 6

(Example of Hazards) ççççZZZZ]]]]ÅÅÅÅVVVVBBBB
fs~Šc*ŠH×»xÅ(ÆçZ]ZzgZyÆv**]ÃªCÙ™@*ìX

vvvv********]]]] ççççZZZZ]]]]

–5 ÎgZc™**

ÙZzg¤/** 5�Ûl

',ZŠ}ÅzzÐin !h45ë IGE
Y

Ô5 ð

zVÅFgc*V JßÅ»y0
ZZZZOOOOððððZZZZzzzzgggg»»»»gggg....VVVVÆÆÆÆŠŠŠŠggggxxxxyyyyggggzzzzZZZZ****

(Relationship Between Worker and Management) 

/»xÆ§i»gÆ)bX
/á»yZ[ƒ**X
/»xÆ‚âyÅF,KMc*¯z^ÅzzÐ7WäzZàŠØZgc*VX
/Âz̧q5+k,ƒäzZáqŠU*]ÅnÔ”]Zzg¤ÏX

[6,z¤/Zx»¬gsX OHS/

(Hazards in Working Area) »»»»xxxxÅÅÅÅ((((ÆÆÆÆÂÂÂÂççççZZZZ]]]]
»xÅ(ÆçZ]ÅâÎZzg™«ÆçZ]Æîg6,ŠgzÈ~X

(Health Hazards) ¡¡¡¡ÆÆÆÆççççZZZZ]]]]
/6ðçZ]X
/KãçZ]X
/§»CçZ]X
/;CçZ]X

(Chemical Hazards) 6666ððððççççZZZZ]]]]
/¤/Šz½gX
/iCÙ~™X

48 ™� (2 D+g+zF,m�Çà:Ý)Cw



/ŠðZVX
/!Z[X
6ðçZ]Šg`fs~Š�‰§hVÐŸ~ŠZ4ƒMh÷X

»xÅ(6,¡»Ÿ~ŠZ4ƒä»fg=X ‚÷heÐ

3äÅWc*ÔÃâÙÆfg)X øheÐ

ŸÔ¢Ôc*W\VÆfg)X _.[™äÐ

IKYK¢~W‚ãÐŠZ4ƒY@*ìX iÂƒäÐ

 (Physical Hazards) KKKKããããççççZZZZ]]]]
»x™äÅ(6,KãçZ]~Šg`fsq,÷áï÷:

ÔŠgŠÔò (Heat stroke) ¤/òÆ/} ¤/ò
WY** / ;B0*îV»_è NE Q

WxÅ¶ &

ic*Š{Šk,Øg~g�Ð»âV~yZ!Ô"WgZò Øg

¸g~0Vc*(,~™eVÅêêZ?Ø»;ðV
Zzg7g}Ÿ6,ZW,

êêZDZziZg

Zogm,ÔzN8-ÆŠzgZyå3zZàÃÑÔ
Îg`ÅgzÝÔãÔñgzOFg-VZzgW\VÅ
Fg-V»!*)̄0$Ë÷X

@*•g~

(Biological Hazards) §§§§»»»»CCCCççççZZZZ]]]]
»xÅ(6,§»CçZ]�āpgŠÎZzg¬xÃÐŠAYD÷X~Šg`fs÷áï÷:

XZK̈y 7 X6,0+ 6 XYâg 5 XÙc* 4 XzZ],k 3 X»ð 2 XQ}ch} 1

(Fatigue) ÝÝÝÝzzzz^̂̂̂
»xÅ(6,Ýz^Šg`fsz�;]ÐaZƒCì:
/!*g!*gŠCÙZðYäzZàw»]X
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/¸g~ZzgÚ™äÅzzÐX

/**oƒWÑ]X
/ZŸ°izgZzģ]»ZEwX

(Ergonomics Hazards) ÝÝÝÝzzzz^̂̂̂ÆÆÆÆççççZZZZ]]]]
/i0+Ï½ÆnŠgŠZzgmzg~X
/f6Š!*îX
/#ŠgŠX
/]V»ŠgŠX

(Psychological Hazards) ;;;;CCCCççççZZZZ]]]]
/{0+Zã)bX
/5i#Ö»DX

/»x»Š!*îX
/**Z»°X

(Safety Hazards) ™™™™õõõõççççZZZZ]]]]

á»z{zT6,»xZ�xŠc*Y**ìZzgáÆfg)¿»g~Æ
añZŠg3Y@*ìX

»xZ�xŠ¶Å(

%™«Æ˜tzZá6,i}ç{ƒD÷X©āW×̃tzZà
ÔªVÔ2.ç

YJGÔZzg
"5Ó4ø EGH�ādƒä6, (Couplings) ÷áD

5Ò5¾æ FEYE

À}Zzg!*ßVÃéMh÷X

˜tzZá6,izV
Ð™«

0VÆ)¢zg~îg6,!*CÙ†ƒñWiZŠZ:w•™Dƒñ{�
ā»g)yÃiÂ™Mh÷X

pŠ‚�w»]

tw»]ç**u÷Yèt"ìHLF7Zz6,¦SÑí~¹÷X Zq-(ÐŠzu~(
™̂äzZàw»]
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ZÉðÆ¿ÆŠzgZyZhäzZáfgZ]Zzg‰W\V~7,Mh

÷�āiÂƒä»fg=0Mh÷X
»R

(Electric Hazards) '''',,,,¹¹¹¹ççççZZZZ]]]]
Z&+7~ZzgyŠzâV(6,',¹WÑ]»ƒÐic*Š{ZEwƒ@*ìZzgt÷áh+ƒÐic*Š{ç**uÌ÷Yè:ëZyÃ
ŠNMh÷Ô:„ÍMh÷ZzgCk™äÐ¬¹Šk,ƒ_ƒCìX¬x',¹çZ]~÷áï÷:

/ðÆ)ôp{X
/k@*gzVÐgZ‚X
/**³@*g,X
/e¢�X

 %VÅzzÐWv5X / /ðÆ3gu
/ðÈG%ðÆWÑ]6,»x™**X

(Congested Place Hazards) ßßßß((((ÆÆÆÆççççZZZZ]]]]
tz{zìT~ŠZ¾Ôyz`ZzgƒZÆWäYä»gZ3¹ßƒ@*ìXZ+»V?ŠðZV¤/ŠZzgggZ]ÌaZƒD
÷X

 (material movement Hazards) ññññZZZZŠŠŠŠeeee%%%%ÐÐÐÐ0000ççççZZZZ]]]]
Zk~»xÅ(6,¢asÃZz6,ZV**nǵÔŠ.ŠbZzgnz){÷áï÷X**oƒ§iJa^»!*)̄0YìX
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(Working Hazards) »»»»xxxxÆÆÆÆiiiiççççZZZZ]]]]
»xÆiçZ]~÷áï÷:
/™õ]k:<X

»oƒZEw:™**X (PPE) /fZC™õWÑ]
/áÃZEwÐ¬Zh§bôp:¯**X
/ZziZgzVÃ9§jÐôp:™**X

X(Lay Out) /»xÅ(»**oƒáWî^
/»x™äÆ**oƒ§jX

(Fire Fighter Instruments) WWWWvvvvZZZZzzzzggggWWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWWÑÑÑÑ]]]]
WWWWvvvvHHHHìììì????

WvZgïÔW‚"5å GJHiZzgŠgzwZg]»ZâZ`ƒCìXtZgïÔW‚"5å GJHiZzgwZg]Æ
&.3üE»Zq-Hg{Úƒ~

ZâZ`»6ðgŠ¿ƒ@*ìXtêÔÑ6,zZ„ÔÑdZzgqŠPÅzzÐ$ËìX

(Types of Fire Extinguishers) WWWWvvvvuuuuääääzzzzZZZZááááWWWWÑÑÑÑ]]]]ÅÅÅÅZZZZllllxxxx
ZWÑ]ZnÅWvuäÆnZEwGYD÷:

0000****ãããã::::
0*ãÅŠø7!»fg=CÙ(ñ�Šì�ā4}c*r»îÆfg)WvuäÆnZEwHY@*ìX
¯̄̄̄xxxx::::

¯xÅ§i»WvuäzZÑW!n×~Š~ˆZnÅWvuäcZEwHY@*ìX
(NaHCO3 Sodium) Îe* NaHCO3

 Bicarbonate (Baking Soda) !*ð»g1,M)"5½5ë EGE
Y

ÎeZ(
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 (Al2 (SO)4 Aluminum Sulphate Stablilizer) Zw!54-ê GEGÜ Al2 (SO)4

DCP (Dry Chemical Powder) ÈÈÈÈ6666ðððð0000****îîîîeeeegggg
È6ð0*îegÔ7N*ô³gZàZzgZw!54-ê GEGÃ‘6,Œƒ@*ìXtCÙ§bÅWvuäÆ»xW@*ìX

(Sand) ggggeeee$$$$
ge$»ZEwWvuäÆnHYYìXtWv6,ê6ZW,eZrìX¬xîg6,ge$Å!*¤8VqgÂVZzg»xÅ
(Æ0*kxÎŠ~YC÷X

B.C.F (Bromo-Chloro-Difloro-Methene)

Å(6,W`À;àgzX»ZEwHYg;ìÔYè³g+iCÙYÔâjwÆnç**uZzgZzizyÅÃvy B.C.F

»ZEwCÙ§bÅWvuäÆnHY@*ìX B.C.F àä»!*)̄k�ìX

 (Accident investigation) qqqqŠŠŠŠPPPPÅÅÅÅîîîî]]]]
qŠX)ác*/È~Æ%ƒäzZázZ§Ãë÷�āYGZŠÔWÑ]c*QŠzâVÆvy»!*)̄áCìXZkÅ
î]Šg`fs§jÐÅY$Ë÷:
/qŠPÅßg]~¯gUWgkH,̂cǼ�ÛŠÃi™,X
/iPVÃZ’Zð?ZæZŠ�ÛZë™,Zzg'×h+vyÐXîÅD+Û™,X
/qŠPÅî]™,Ôz�;]»ØÎNZzgZOðÃqÝƒäzZà¥â]Åg7ĝ�ÛZë™,X
/Óx́Z�ÛZŠZzge6gÒÅæŠÐŠg„Z&kZŠZâ]ÆZ:tÅ/È~™,X
/"»Z:t™,X
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/Z&kZŠZâ]Æ}ò»Z0+Zi{ÎNX
/x4~Ænoƒp´V™Dg÷X

 (Prevention of accidents) qŠU*]Ågzuåx
qŠU*]ÐXîÆãCŠ~ZŠZâ]Šg`fs÷:
/qŠU*]Åî]ZzgZyÆ¿U™zg¦kZW,Z]X
/qŠPÅg7ĝ
/0VÅYõ7,@*wZzgÞ

/Z\Ò/È~
/»g)yÃ',z‰Ü¥â]Å�ÛZbX

/™õg7gIVÅŠø7!ÔY,̂{Zzgcz~X
/qŠPÅTyZzgYõ7,@*wX
/qŠU*]ÅgzuåxcvÅ¡Zzg™«Å0*ÎV²-.Œé G.ZôïZzgZ&kZŠZâ]»Z:tZzgZy6,¿
ŠgWæX
/CÙRÆ»g)yÅ¡Zzg™«Æ0ÚF,šMX

 (Safety Check List) ™™™™õõõõççççZZZZ]]]]ÅÅÅÅggggzzzzuuuuååååxxxxccccssssBBBB¨̈̈̈
ÂçZ]6,ÃgppÅi)ŠZg~CÙ5ix6,ƒCìXZ¤/fs~Š~ˆ¨~Ðc*ÃðZzgÂç}zZàßg�wÃ

: WYñÂ¯gU™õWWÃi™,
X²£Ñõ NŠgzZi}Zzg�X 1

X
²£Ðö NÔeLc*IKƒð9HVX 2

XŠZ¾Ôyz`ZzggzÝÆÑØ‚í1geiX 3

XèzZágZ5Zzg�ÛlX 4

X“ƒñç**uñZŠX 5

XÁgzÝzZà·̈VX 6

X;B»–gZhezZàc*™õgZe»e¡6X 7

XºghŠ�YäzZá',¹WÑ]X 8

XðÆ&45Îæ FG
EEÆ²£Ñõ NghŠ�YäzZáŠgzZi}X 9

X¸\Ô0*ãÔ%ZzgŠzu}âO]»g‹X 10

X**³WvuäÆWÑ]X 11
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XWvÐXîÆgZ2V6,ñ�Šg»z›X 12

XËÌWá»¢zg]Ðic*Š{¤/xƒ**X 13

XWbZzg¤/öÑÀ}X 14

XÔÃâÙÆNq´ºÐÔÃâÙÆo]NX 15

Xg4ƒð>X 16

»:ƒ**X (signs) XgZ3ÅgÉðZzg\Z÷ágzV 17

  X™õWÑ]Å**³»g™ŠÏX 18

X0VÅ̧]CäzZáWÑ]Å)ñ�ŠÏc*yZ!X 19

&&&&zzzzggggZZZZ::::¡¡¡¡ZZZZzzzzgggg™™™™õõõõDDDD::::

&&&&zzzzggggZZZZ::::¡¡¡¡ZZZZzzzzggggDDDD::::
5i}Ô¬gè5i}ÔN&½ïGMHÆ�»x™äzZá5i}ÔziñiZzg»xÅ(Ð´Šzu}ßÍV6,ZW,Z0+Ziƒä

zZáqÑ]ZzgZW,Z]&zgZ:¡Zzg™«ÆZßwBD÷X
&&&&zzzzggggZZZZ::::¡¡¡¡ZZZZzzzzgggg™™™™««««»»»»ZZZZllll::::

»&zgZ:¡Zzg™«»Z&½ïGMHìZzg¹Ð 1970 ZkZ&½ïGMH»m»xÅ¡Zzg™«Ðƒ@*ìXZkZ&½ïGMH»**x
˜´~ZÏZ&½ïGMH6,¿HY@*ìX

ZZZZllll»»»»ÑÑÑÑ:::: OHS

ZkZlÆŠg`fs£œ÷:
X»xÅ(ÆqŠU*]Ågzuåxc5i}ZzgW̀Åj,Z‚ÛZð™**X 1

X¡Zzg™«Æ66,z¤/Z'×»Z:tX 2

Xñ�Š{¡Zzg™«Ð0)bÐÖÆnïÅj,Z‚ÛZð™**X 3

X»xÅ(ÅâÎZzg™«Å4~ÆjZáÐ5i}Æ£t»ªxX 4

Xg7gãZzggkgegppÆÂxÆfg)»xÐ0Fg~Zzgi¿VÅôZã™**X 5

X¡Zzg™«ÆâCÙ+Å®ZŠ~ZŸ†™äÆnF,m�6,z¤/ZñV»ªxZzgZyÅzÃ4¯äÆa 6

ÚÃÒ™DgxX
ZZZZllllÃÃÃÃggggóóóó:::: OHS

Zl»Z:t½ãÓxW̀6,ƒ@*ìX©āZ¤/v~Zq-Ì5ixƒÂW̀ÃZkZ&½ïGMHÅz™ãƒÏXZk~� OHS

Ã8-Ðá™P̈Zzgg5Å}.â]�ÛZë™äzZàWkH,̂:ÆW̀÷áï÷X
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ggggkkkkggggeeeegggǵ́́́ZZZZzzzzgggggggg7777gggĝ^̂̂»»»»gggg™™™™********::::
Z&½ïGMH¡Zzg™«ÆZ°ZŠzÑgZop™äÆ¿ÃW‚y¯@*ìZzggkgeÅ%œ/e$‡ì™ÆZyÐ0)b OHS

Ãi™äÆaoƒZŠZâ]™@*ìX
5555iiii}}}}ÃÃÃÃ!!!!****¸̧̧̧gggǵ́́́::::

Z&½ïGMHÆ�W̀5i}Æç**uñZŠÐ!ø MƒäzZßVÅ®ZŠ»gkgegpp»0*Èƒ@*ìX5i}Ãth OHS

qÝƒ@*ìāz{ZkÆ¿ÆŠzgZyñ�Šg{™Âç**uñZŠÅ¥â]ÆgkgeÅYõ7,@*w™ÃX

»»»»xxxxÅÅÅÅ((((»»»»çççç¤¤¤¤::::
ZlWWÐ»xÅ(»ç¤™zZäÅ0*È OHS Z&½ïGMHWWÃ»xÅ(ÆçÍ»hqÝƒ@*ìXCÙv OHS

ƒCìX
&&&&zzzzggggZZZZ::::¡¡¡¡ZZZZzzzzgggg™™™™««««ÆÆÆÆ̧̧̧̧ZZZZZZZZ++++zzzzççççZZZZ****~~~~WWWW`̀̀̀»»»»™™™™ŠŠŠŠZZZZgggg::::

&zgZ:¡Zzg™«Æ̧ZZ+zçZ*~W̀Åf)ŠZgc*VZzg£tŠg`fs÷:
££££tttt ffff))))ŠŠŠŠZZZZggggcccc****VVVV

ZlW~»zi™̂ÆÔ̄y™Æc*É OHS ZLŒÛR
™¢zg]Æ_.tg{Ô™,X

Zq-åZzgçZ]Ð0*u»xÅ(½™äÆn
ZKÀòf)ŠZgc*yZ&½ïGMHÆ̧ZZ+zçZ*Æ_.7g~
™,X

WWÅÙ|#Ô OHS çÍÐ¬!*‡Z+{
™,X

Z&½ïGMHÆZßßVÐzZ/ƒãecZzgZ&½ïGMH OHS

ÅZq-»85i}ÅŠgpZ„6,̈gz„ÆaCÙz‰Ü
ñ�ŠƒãecX

z™zZäzZáWWÐW¸iZzgZ!x6,»Ð÷¢zg
™,X

Z&½ïGMHÆ!*g}~¥â]�ÛZë OHS Óx5i}Ã
™,X

çÍÆŠzgZyWWÆ‚B‚Bg÷X »xÅ(»ç¤™,ZzgZk!*]ÃD¯Nā»xÅ(
Æ£gÆ_.ìXçZ]Ã»c*Á™äÅ OHS

åÃÒ™,X

’k,~c*i!*ãîg6,7G‰o]ZzgìÑ]»v
Æt”{̂ÆF,d$Š�‰£gZ]Æ_.
¡Zzg™«Æ£gÅF,¹~dw™ŠZgZŠZ™,X

Zk!*]ÃD¯Nā5i}Ã½G‰ZziZgz
WÑ]ôpƒZzgZyÅŠN¸w»ÌoƒZOx

ƒX
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Æ}WWÐËÌˆgC OHS çNWÆŠzgZy
gZiŠZg~Å¢Š;ã¢zgÔ™,X

5i}ÃÂçZ]ÐWÇ{™äÆagùVÆÃeiÔ
77iÔÉ45Îæ GEEÔc*¶K**]»ZEw™,X

Z&½ïGMHÆ_.iÂ»g.VZzgqŠU*]»gkge OHS

ôpgOX

5i}c*ZyÆWiúÒzVÃ5i}Æ?gkgeiJ-
g‚ð�ÛZëÅYãecX

»xÅ(6,Z’Zð?ZæZŠÅœ1]�ÛZëÅYãe÷X
Óx5i}Ã?ç¤�ÛZëÅYãe÷X
»xÅ(6,oƒÌð_ZðÅœª�ÛZëÅYãecX

»xÅ(6,WvÅÙ|#»pŠ»gÂx”gs™zZNX
&&&&zzzzggggZZZZ::::¡¡¡¡ZZZZzzzzgggg™™™™««««ÆÆÆÆ̧̧̧̧ZZZZZZZZ++++zzzzççççZZZZ****~~~~5555iiiixxxx»»»»™™™™ŠŠŠŠZZZZgggg::::

&zgZ:¡Zzg™«Æ̧ZZ+zçZ*~5ixÅf)ŠZgc*VZzg£tŠg`fs÷:
££££tttt ffff))))ŠŠŠŠZZZZggggcccc****VVVV

Z&½ïGMHÆ£gÔZßwz OHS »xÅ(6,½G‰
çZ*Zzg»çV»Zh§bY,̂{BX

Z&½ïGMH»77Š·yÐ7,³X OHS »xÅ(6,Î

W̀Ð»xÅ(Å™«Ô¡ZzgçZ]Ð0

¥â]ÅŠgpZ„™,X
Z&½ïGMH£g6,¿ÃD¯NX OHS Óx‡.ÞZ:t

»xÅ(Æ™«Zzg¡Ð0ÂçZ]ÐÖ
ÆnoƒF,šMqÝ™,X

W̀Å™«Zzg¡ÆÓx̧ZZ+ZzgçZ*6,¿™,Zzg
»xÅ(Ð́™õ‚âyZEw™,X

Z&½ïGMH OHS ËWi5ixc*vÆúÒ}Å)ñ�ŠÏ~
6,¿ŠgWæ™zZäzZáWWÆÓxÎZßVÆ�Z[Š,X

ËÌç}c*qŠPßg]~4zZ,̂gÃZ:q
™,X

ç**uñZŠÅeöÆ¿ZzgZkÐ0Óx?gkge
Z&½ïGMHÆ�W\ÃZk»h OHS »x@{™,X

qÝìX

Z&½ïGMHÆ�f)ŠZgZ:Z0+Zi~ZL£tÅw™,X

ÆÆÆÆ̧̧̧̧ZZZZZZZZ++++zzzzççççZZZZ****ÆÆÆÆ____....ffffZZZZCCCC™™™™õõõõ‚‚‚‚iiiizzzz‚‚‚‚ââââyyyyÅÅÅÅ����ÛÛÛÛZZZZbbbb~~~~WWWW`̀̀̀»»»»™™™™ŠŠŠŠZZZZgggg:::: OHS

&zgZ:¡Zzg™«»Z&½ïGMHW̀ÃfZC™õWÑ]ÆZN[»Z(gŠêìXZyZ(gZ]~÷áï÷:
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XW\VZzgn}Å™« 4 �®)Å™«™** / X»y 3 X;BÅ™« 2 XuÅ™« 1

X¤/äc*¤/ZäzZàqzVÐ 8 X0*îVÅ™« 7 XJgÅ™« 6 XwÅ™« 5

™«™**
ÆÆÆÆ̧̧̧̧ZZZZZZZZ++++zzzzççççZZZZ****ÆÆÆÆ____....ffffZZZZCCCC™™™™õõõõ‚‚‚‚iiiizzzz‚‚‚‚ââââyyyyÅÅÅÅ����ÛÛÛÛZZZZbbbb~~~~5555iiii}}}}»»»»™™™™ŠŠŠŠZZZZgggg:::: OHS

&zgZ:¡Zzg™«»Zl5ixÃfZC™õZN[»Z(gŠêìXZyZ(gZ]~÷áï÷:
XZEwÐ¬Zzgˆ~fZC™õ‚iz‚ây»ç¤¢zg™,X 1

XfZC‚iz‚âyÅŠN¸wCÙz‰ÜÅYãecX 2

XZEwÆˆfZC‚iz‚âyÅÌð¢zg™,X 3

XILƒñc***³fZC™õ‚âyÃ̄gUps™zZñX 4

XfZC‚iz‚âyÃ™sZzgÈ(6,ôp™,X 5

XfZC‚iz‚ây»ZEwÜs»xÅ(6,„HY**ecX 6

XfZC‚iz‚âyÆZEwÆnoƒ]k(X 7

X™õF,m�6,z¤/ZñV~zBX 8

XWvÐXîÅg�Ë~zBX 9

ffffZZZZCCCCDDDDZZZZzzzzgggg™™™™õõõõ‚‚‚‚ââââyyyy»»»»ZZZZ::::tttt
XXXXffffZZZZCCCC++++BBBB©©©©ûûûû

GGGGEEEEZZZZzzzzgggg™™™™õõõõ‚‚‚‚ââââyyyy:::: 1

fZCDZzg™õ‚ây»ÈìCÙ§b»z{‚ây�ËÌç}ÔqŠPc*ËÌ§bÅ)Dßg�wÐZK̈yÃ
XäÆaZEwHY@*ìXfZCDZzg™õ‚âyÆZEwÆ£œŠg`fs÷:
»»»»xxxxÅÅÅÅ((((6666,,,,ŠŠŠŠgggg»»»»gggg̃̃̃̃]]]]::::

»xÅ(6,Šg»g̃]Šg`fs÷:
XuÅ™«X 1

X;BÅ™«X 2

�®)Å™«™**X / X»y 3

XW\VZzgn}Å™«X 4

XwÅ™«X 5

XJgÅ™«X 6

X0*îVÅ™«X 7
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X¤/äc*¤/ZäzZàqzVÐ™¦X 8

XXXX»»»»xxxxÅÅÅÅ((((6666,,,,ÂÂÂÂÔÔÔÔffffZZZZCCCCççççZZZZ]]]]ÅÅÅÅZZZZllllxxxx:::: 2

»xÅ(6,ÂfZCçZ]ÅZlxŠg`fs÷:
XúÐWäzZàqzVÐ”Z**X 1

XQhCƒðqzVÐ”Z**X 2

XuÅ”»Z0+6X 3

XQ‡ƒñ!*wX 4

Xỹƒðg»z›X 5

XðÅqzVÐqŠU*C”ZîX 6

����®®®®))))ÆÆÆÆççççZZZZ]]]] / »»»»yyyy
�®)ÆçZ]ÆfgZùŠg`fs÷: / »y
XÚZzœWzZizV~gxX 1

Xåc*bz~îg6,ÈÇX 2

XZq-„(6,¹‚g})́WÑ]»»X 3

XWÑ]Åqªc*bàX 4

WWWW\\\\VVVVZZZZzzzzggggnnnn}}}}ÆÆÆÆççççZZZZ]]]]::::
W\VZzgn}ÆçZ]ÆfgZùŠg`fs÷:

X¤/Šz½gX 1

XŠJ]Æf¨zV»Qh**X 2

X’ZzgggZ]X 3

X@*•g~X 4

;;;;BBBBÆÆÆÆççççZZZZ]]]]::::
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;BÆçZ]ÆfgZùŠg`fs÷:
X!ŠJgzZàq,X 1

XwZg]X 2

X¡Ðdƒ**X 3

XŠJ]Æf¨zV»Zh**X 4

Xin)g¥/(X 5

X¢»Z$©5½jè
EE

GIEX 6

XðÆòX 7

¤¤¤¤////CCCCƒƒƒƒððððqqqqzzzzVVVVÆÆÆÆççççZZZZ]]]]::::
—~6,ƒDƒñ»xÔ¤/CƒðqzVÐaZƒäzZáçZ]»ƒÐ(,Zfg=÷X

(Use of Personal Protect Equipments) »»»»ZZZZEEEEwwww (PPEs) ffffZZZZCCCCDDDDZZZZzzzzgggg™™™™õõõõ‚‚‚‚ââââyyyy
(Safety Helmet) ™™™™õõõõxxxx

™õxuÅ™«ÆnZEwHY@*ìXZkÆ‚BZƒYäzZÑZzgZi+¡ƒYäzZÑŠŠÎƒ@*ì
Xt¤/Cƒðc*¸g~qzVÆÜsuÅ½7g™¦™@*ìXt!*ßVÃ¡Å#Vc*WÑ]Ð”ZäÐÌX@*ìX
™õx»ZEw™Dz‰ÜŠg`fs!*ÂVÃæÃǵ¢zg~ìX

XËÌ6,z85½ï EGMH6,»xÆŠzgZyÓxz‰ÜxX™ǵecX 1

XËÌqÅ5é MHðÆz‰ÜJxX™ǵecX 2

XyZ[ƒäc*OYäÅßg]~x¯gUps™,X 3

X™õB́x{mîg6,¤/CƒðqzVc*i¿VÐXîÆa»gKYD÷X 4
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 (Ear Safety Instruments) »»»»ââââVVVVÅÅÅÅ™™™™««««ÆÆÆÆWWWWÑÑÑÑ]]]]
tWÑ]»âVÃ!ZzgZz‘ŠgZÅWzZizVÐXäÆaZEwGYD÷Xt»âV~ŠZ4ƒäzZàWzZizVÃÁ
™Šï÷X�®)ÆaZEwGYäzZáWÑ]�ÃgiÅ@Zc*]Æ_.ZEwGYäe÷X¹ic*Š{Zz‘
ŠgZÅWzZi~Ú»x™**»yÆ6,ŠzVÆÔ»!*)̄0YìÔ&¾Z6Ì¹Y@*ìX

(Use of Safety Goggles) ´́́́ÇÇÇÇ1111»»»»ZZZZEEEEwwww
*ZzgÇ1ŠðwÔèZzgáÐZhDf¨zVÐW\VÃXäÆnZEwGYD÷Xn}Å™õÍn}

Zzg¤/ŠyÃáÐZhDfgzVZzgZzgç**uâO]Ær»îÐXCìX

(Disposible Filtering Face Piece) eeee7777iiiiZZZZ""""5555ÿÿÿÿ GGGGEEEE77778888----::::5555
e7iZ"5ÿ GE78-:5¬gè‚÷hezZáWÑ]5i}Ã!ZšMÔç**uÔf¨Z]Zzg»xÅ(6,ñ�Š’ÐXî
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ÆaZEwGYD÷X¬gè‚÷hezZáWÑ]»ZN[ç}ÅâÎÆ̂[ÐHY@*ìX

 (Safety Galaves) ™™™™õõõõŠŠŠŠ****ääää
™õŠ*ä;ðVÅ™«ÆnZEwGYD÷XºmnÆŠ*äºm»ñVÐ0çZ]Ðv
ÆnZEwGYD÷�āŠg`fsÒyGYgì÷X

ZZZZEEEEwwww ŠŠŠŠ****ââââVVVVÅÅÅÅZZZZllllxxxx
¬x»ñVÃZ�xŠ¶ÆnZEwGYD÷X »HÆŠ*ä

t;ðVÃ±ï MHZzgi¿VÐXäÆnZEwGYD÷X Š*ä PVC

ðÆWÑ]ÃZEw™DƒñêYD÷X g(,ÆŠ*ä

ic*Š{F,ñZŠÃ7!z‰ÜZEwGYD÷X 9-.ç FH}ÆŠ*ä

ØÐ™«™D÷X 6ð'×ZØzZáŠ*ä

!ŠgzwZg]Ð™«™D÷X wZg]Ð'×ZØzZáŠ*ä

 (Safety Shoes) ™™™™õõõõ����DDDD
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™õ�ÂVÆZEwÐ0*îVÆiÂƒäÆZkyÃÁc*»HYYìXZù`Å§sÎ®JczVÃ¤/ä
zZàZâYc*JqzVÆ”ZîÐ•zZàaIVÐD�ÛZë™@*ìX¡ÆZEw™Dz‰Ü0*îVÅ™«™D÷X

™õÀ}ŠðwÔ¡Ô%ÔwZg]c*KãvyàäzZàqzVÐD�ÛZë™D÷XeZô~¬x»ñVÃZ�x
Šïz‰ÜÃYCìX6ð'×ZØzZáÀ}Ôg(,ÆŠ*âVZzgn{ôpgppzZàÍÉ{m»ñVÅZ�xŠ„Æ
z‰ÜêYD÷‰Z,WÑ]Ð»x™**X~¡»ZEwƒX

 (Safety Belt) ™™™™õõõõÛÛÛÛ
—~6,»x™**åç**uƒ@*ìZknZkÐ™«Æa™õÛ»ZEwHY@*ìX

»»»»xxxx™™™™ääääÅÅÅÅ((((ÅÅÅÅ»»»»VVVV6666,,,,ffffZZZZCCCC]]]]kkkkÆÆÆÆZZZZyyyy̧̧̧̧ZZZZ22226666,,,,¿¿¿¿™™™™,,,,
(Amercian National Standard Instruments) 

Ð¤&”{‚àÍzZá`(X ANSI /

/ic*Š{ØgaZ™äzZà0V6,»x™Dƒñ�®)»™õ‚âyZEw™,X
/íwÅ(l}Æ�ÂV»ZEw™,X0*îVÅaIVÐvÆa®Æu}zZá�DZEw™,X
/gKẄc*KÑ̂((,~W_543ð GGEVzZà

�.3ú
G

GEÜÐ6,Ì™,YètWÑ]~ú™qŠP»!*)̄0$Ë
ìX

/á6,»x™äÆŠzgZyZùáVZzg{~Z@*gŠ,X
/÷áĝÌÅ(š82.ç EGEEc*»x6,ÜzZàÌ(X
/E!*ßVÃ!*0+|™gOc*QI8ÐeJ,$™gOX
/Lg(,ÆŠ*ä:(tá~úMh÷X
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»»»»xxxxZZZZzzzzggggZZZZzzzziiiiZZZZggggzzzzVVVVÅÅÅÅ™™™™««««ÆÆÆÆ‚‚‚‚BBBB‚‚‚‚BBBBffffZZZZCCCC™™™™««««»»»»ÌÌÌÌììììwwwwgggǵ́́́::::
(Personal Protective Equipment "PPE's" and Workshop Safety)

î]qŠPÅz�;]J-áYC÷XZq-c*Zq-Ðic*Š{zzÆ{8Ðic*Š{F,qŠU*]ÅgzuåxÅY$ËìX
qŠPÅî]ÐqÝÅˆz�;]Ðw~ƒäzZáqŠU*]ÅgzuåxÅY$ËìXqŠU*]Ågzuåx
gziZ:»xÅ™«WÑ]Å)ôpqªÔF,šMÅ�ÛZbZzgWÑ]ZzgZziZgzVÅgziZ:ÅãCŠ6,G‰çÍÅæŠÐÅ
Y$ËìX

: »»»»xxxxÅÅÅÅ((((6666,,,,qqqqŠŠŠŠUUUU****]]]]ÐÐÐÐXXXXîîîîÆÆÆÆ!!!!****gggg}}}}~~~~¬¬¬¬xxxx¥¥¥¥ââââ]]]]ŠŠŠŠgggg`̀̀̀ffffssss÷÷÷÷
/ÂqŠPÅg7ĝ¯gÚWWJ-àðYñ@*āz{W\ÃZzgŠzu}5i}ÃqŠPÐXäÅD+ZÛ™nX
/»xÑzq™äÐ¬¢™BāÓxWÑ]zZziZg9»x™äÅqª~÷ZzgáÇgeZK(6,ñ�ŠìX

<ÌqŠU*]Ågzuåx»Zq-§iƒYìX (PPE's) /fZC™«»‚ây
/»xÅ(6,qŠU*]ÅgzuåxÆa‚Ñ:F,m�6,z¤/ZxÂ™zZ**ÌÃZ+{qU*"$ƒYìX
/ÜsZ40V6,»x™,X»ZEwW\Y…÷X
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/Qy0VÅ™«»{mZÈx™,XÃ»xÆŠzgZyv™äÅ¢zg]7WCìX
/¢™Bā�XÆ{w•™äzZáƒV7g~§bÐôp÷X
/**³0VÃ̄gUÈ™Š,ZzgZyÅ%#Ö»¯g~ZOx™,X
/áÅŠN¸w%#Öc*Úeð&+Dz‰Üå�ÃgÅ@Zc*]6,¿™,X

 (Well Working Environment) »»»»xxxxÅÅÅÅ((((»»»»ÂÂÂÂxxxxZZZZiiii§§§§jjjjÐÐÐÐ`̀̀̀********
»xÅ(»ÂxZi§jÐ`**»xÅ(Å™«ÅãCŠƒCìXZk~ßZOòZñgÆ',}ZOxÐ0

ÂçZ]ÆZ0+3VÅ¶K0+„ZzgZyÅgzuåx™ÆoƒZŠZâ]»Z:t÷áïƒ@*ìZh;îkO~÷áïƒ@*
ìX

/»xÅ(Æ!*‡°{çÍ»ZZŠÔT~;îkOÌ÷áïƒCìX
/CÙÎÐ¬Zzgˆ~»xÅ(ÅÌðX
/»xÅ(6,¤/}ƒñâO]ZzgŠzu~Z\ÒÅßg]qw~!*‡°{ŠN¸wÆozwÃ',ŒÛZgǵX

/WÑ]Zzgö.$»!*‡°ÏÐç¤

/»xÅ(ÃCÙz‰Ü™sZzg»gǵX

/ŠgCc*¡¦gzÝÐ»xÅ(Ãgz×ǵ
/»xÅ(ÃCÙ§bggZ]Ð0*ugOZkÑÆaZhZ†@»ZEw™,X
/¤/äZzgôzZàqzVÃ̄gU�ÛlÐ™s™,ZzgZyÆg•Å(Šgc*Ä™}%#Ö™zZNX
/WvuäÆWÑ]CÙz‰Ü»ggOX
/(,~™«Æ™õ),gÅŠN¸w™,X
/¦/gÇ÷g»zIVÐ0*ugOX
/‚âyZ@*gäZzgÑŠäÆaºm(»„ZEw™,X
/»xÅ(‚âyÑEZàÇh-VÃ`äÅZYi]ÜsÑác*CegZÇgzVÃ„ƒãecX
/Zk!*]»{mìwgOā»xÅ(6,ZEwƒäzZàÇhc*VÓxÑ�Ô;gyÔg$¨Ò5¿.ç GEGMHiZzg™õ"5Ó4ø EGH

Ð:÷X
/ñZŠZzg!2.çHGsÃŠg„§jÐaZzZgÅ(ÐŠzgôp™**X
/™Ãôp§jÐ1äÎäÆaoƒ?i»ZEwZzgZk!*]»{mìwǵāZ7!*‡°ÏÐ

{àHYñX

/»xÅ(ÃÄâVÐ0*uǵX

/�ÛlÃ%Ð0*uǵ
/Lz{W!ZEw:™,TÃZEw™äÆaW\ä{mF,šM:àƒX
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/n}Zzg%zZáÀ}WvÐXîÅ&¢AgppzZáH~ôpgOX
/ðÆ**³�hzVÐ6,Ì™,X
/$zgu±ï MH6,ic*Š{1úeZ%Ð6,Ì™,ZkÐWv•»Z0+6ƒ@*ìX
/Zq-Ðic*Š{-ZEw™äÅßg]~Aic*',nÎ**:ÈBX
/CÙz‰Üƒâgg÷Zzg�»xÌ™,Zk~™õUîV»{mìwgOX

(Metallurgy) ŠŠŠŠJJJJÂÂÂÂVVVV»»»»DDDD
ÐŠJ]ïäÆZ§hV»_·HY@*ìXZÐŠJ]»g~ (Ore) ‚bÅz{÷ácìT~{xŠJ]

ë÷X (Metallurgy)

Z&+7~ÆZ0+g®ZzgŠzu~ŠJÂVÅ¹Ï9ZEwƒC÷XCÙŠJ]ZKºmS:]Å¯6,ÉÅYCìX
|~Zq-ZbŠJ]ÅºmS:]Å¯6,£/ŠJ]»ZN[™@*ìX

(Mechanical Properties of Materials)  ŠŠŠŠJJJJ]]]]ÅÅÅÅ
!!!!5555½½½½555544441111¹¹¹¹ÿÿÿÿ GGGGGGGGEEEEGGGGSSSS::::]]]]

(Malleability) XXXXzzzzggggtttt5555++++kkkk,,,,~~~~ 1

ËŠJ]»‰h}Åa^Ð%ILc*%™q-Æ¡ÅL~psƒY**zgt5+k,~BCìXT»Z®ĝ
5+k,~Zzg3,ò6,ƒ@*ìX

(Elasticity)  XXXXEEEE6666 2

Ë¢asÅZ+{¤ìT~Ë¢as6,ßeeZÑYñÂZk¢asÅqª~p~zZƒCìZzgZkßeÃ
Uä6,¢asZKZ-qª~zZ:WYñÔEBCìX

(Plasticity)  XXXX̂̂̂̂5555++++kkkk,,,,~~~~ 3
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Z#ËŠJ]6,Ãð̧]ÎðYñÂZkÅ̂Zzg�#Ö~‚,̂ÆÒpÐp~zZƒCìZzgZķ]ÃUäÐ

ë÷X Plasticity tŠJ]ZKZ-qªc*7ic~:WñÂZkÃ

(Ductility)  XXXX@@@@****gggg5555++++kkkk,,,,~~~~ 4

z{{¤TÅzzÐ¢asÅMð~%ILxîg6,ZŸ†ƒYñ@*g5+k,~BCìX

(Hardness)  XXXXññññ5

¢asÅZ+{¤TÅzzÐZq-¢asŠzu}¢asÃ»^nc*yZlaZ™nc*ZÐg¥/nc*Zk~Š9

YñÔ¢asÅS¤ñBCìc*¢asÅz{S¤T~z{ŠVÆÜsæZf7™@*ìX

(Toughness)  XXXX¢¢¢¢ïïïï 6

BCìX (Toughness) Ë¢asÅz{{¤TÅzzÐÃð¢asIL%ßeÃ',ŠZ“™n¢ï

(Brittleness)  XXXX4444,,,,ZZZZ•••• 7

BCìZzgZ¤/ic*Š{̧]Îð (Brittleness) Z+{¤,zzÐÃð¢asfgZÏa^•6,̄gùMMI^Yñ4,Z•
YñÂZnZq-Ðic*Š{•}ƒYD÷X

(Strength)  XXXX7777&&&&4444----ôôôô GGGGEEEEGGGG 8

BCìXËŠJ]c*½]Å Strength Ë¢as»%ILc*yZ[ƒñÛzã¸ÂVÆÜs'×ZØaZ™**
¤‰Ü»Z®gZk¢asÅJVÅ¯z^ZzgJVÆW:~iYä6,ƒ@*ìX

(Heat Treatment)  ;;;;RRRR,,,,HHHH

;R,H»ÈŠJ]Ã{mŠgzwZg]J-¤/x™**Qoƒ§jÐQZ™**ƒ@*ìX
$h45é
E

EGMM3,x»UzZÑ (Toughness) ›¢ï (Hardness) ®FnÅ̧ÂV6,Œƒ@*ìX6āIw¢ascñ
)g{¢zg~ƒYìXtS:]®~oƒ;R,HÐ÷áïÅY$ËìX

((((Requirements for Heat Treatment ;;;;RRRR,,,,HHHHÅÅÅÅzzzz����{{{{))))
¹Y@*ìX (Heat Treatment) ®ÃPoƒS:]Š¶cfs~Òy™Š{wZgC¿Ã

(Annealing)  ZZZZ""""5555ÒÒÒÒ5555ëëëë EEEEGGGGEEEE
YYYY
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ŠJ]Ã3,x™äc@*āW‚ãÐáƒnX

(Hardeing)  ;;;;ggggeeee8888----
J™ÆZÐZk‡.Þ¯**āŠzu~ŠJÂVÃ»^nX

(Tempering) ////8888----
»™**X (Birttleness) ;ge8-ÅzzÐaZƒäzZàZ•ðŠgzÅ¼',TÞ/

(Normalizing) ********gggg5555^̂̂̂,,,,8888----
‰hZ`äÐc*Q~qª~»x™äÐ*”{7šÃŠz!*g{÷{¯**X

(Basic Drawing) ããããCCCCŠŠŠŠ~~~~eeeeggggZZZZÓÓÓÓ
ãCŠ~egZÓÆ!*g}~Ôâe-w~7,|`÷X

(Measuring and Marking Tools) eeee››››ZZZZzzzzgggg¶¶¶¶KKKKyyyyÎÎÎÎääääzzzzZZZZááááWWWWÑÑÑÑ]]]]
»‚,̂ÔlZgc*iZztÃË£g~Z˜bÅÚÐÒy™**eöB@*ìXeöÅ (Object) ËÌY[c*W+B5½ï EEGMH

æŠÐËÌqÅ(»çÔMðZzgwÜlZgzV»Y,̂{1YYìXeöqÝ™äÆúZï~:ÜsËY[Å
MðÔahZðZzgñN*ð¥xÅY$ËìXÉ¼{me›WÑ]ÅæŠÐ̂ÔûZgÔ¦|ÔÍÑðZzgRÅ»g~»Y,̂{Ì1Y
YìX6āâè~MðÆnZEwÅYäzZàZ˜b�ÛÑ8-BC¶ZÏ§bZq-DÙZgB¢aÃZq-¢aÆ',Z',
¤/ŠZ**Y@*ìXeöÅæŠÐY[ÅMðY'eöqÝ™äÅZq-ZzgVwìX

(Measuning Tools) eeee››››ZZZZzzzziiiiZZZZgggg
(Steel Rule) ®®®®ggggzzzzwwww

®gzwZq-Šg„eöhezZÑãCŠ~ZziZgìX‰Zz‡]Zk»Šg„ZEwÐŠg„eöÆ”w~Z•ð
ZõJ- 12Ð6 ñW,ƒ@*ìXteä¬xîg6,¹Ð‚,̂i~Šø7[ƒD÷XãCŠ~îg6,̂kZzgEZgeäXÐ

ÅéqÝÅY$Ë÷X®gzwæ¢a~~}egZ&45ë JGE
Y

ZzgZÏ§b!*kxZb8-Æ%Y]~ÑíÜ¦|Ã
Metric c*ŠzâVeUVÅŠgzÈ~Zq-‚BŠ~YCìX Metric Zzg British â&4/õ E

FEÆnZEwHY@*ìXZk~
~LV (System International) 6,CÙB¢aÆŠÎ,{6,¶KyÎƒ@*ìXeUVÆÎZŅ̃ZòÂx Rule

ÌZEwÅY$Ë (Measuring Tape) »ZEw7HY@*X˜V>Ceöe’ƒÔz;Ve›_ (Fractions)

ìÔ�ā0*õ¢aMðJ-ÅeöÃ!*W‚ãâ&4/õ E
FEÆnZEw~ÑðYCìX

(Metric Rule) ¢¢¢¢aaaauuuuggggzzzzwwww
',Z',”V~„HYñÂCÙZq-zv 100 Ã�ÛZ÷ä”gs™zZc*åX̄g~KÆaÔ¢aÃZ¤/ Metric Rule
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”V~',Z',„HY@*ìZzgCÙZq- 10 v¢aï™Zq-¢aáCìXZq-v¢aÃ'×h+ 100 B@*ìÔZÏ§b (cm)¢a
v¢aÆ',Z',ƒD÷X 1 B¢a 10 B¢aB@*ìXZÏ§b 1z

Kilo

Meter (Km)

Meter (m) Decimeter

(dm)

Centimeter

(cm)

Milimeter

(mm)

1 1000 10,000 100,000 1,000,000

0.001 1 10 100 1000

0.0001 0.1 1 10 100

0.00001 0.01 0.1 10 100

0.000001 0.001 0.01 0.1 1

(Imperial / British Steel Rule) '''',,,,ßßßß®®®®ggggzzzzwwww / ZZZZ����aaaassss
ZÐZ‹e:Ì¹Y@*ì�ā',¤6ÅZXŠìXZ�aLc*',ß®gzwÅŠgzÈ~qgzfs§jÐÅ̂ìX

ZõB@*ìXCÙZq-Zõ 1 ',Z',”V~„HŠHƒ@*ìXCÙZq-z 12 ZõƒCìZzg 12 X¬xîg6,®gzwÅMð 1

',Z',”V~„HY@*ìX 8

',Z',”V~„HY@*ìXZy',Z',ŠgzÈ-VÃ×DÑÅVÐªCÙHY@*ìXp 2 Zzg 4, 8, 16 XZq-ZõÃZÏ§b 2

Šgxy~0*ðYäzZàÑÅVÃÉ™ªCÙ7HY@*X
',Z',”V~Ì„HY@*ìXCÙZq-aåðZõ'×h+WŠñ{~ 64 Zzg 32 XZq-ZõÃic*Š{-eöÆ”wÆn 3

„™Šc*Y@*ìTÃgKÑíÆ‚BªCÙHY@*ìX�ù¦îg6,ZõÆW^,{ÅeöÃªCÙ™CìX

(Vernier Caliper) zzzzgggg""""2222....çççç
EEEEJJJJGGGG5555ÒÒÒÒ2222....çççç GGGGGGGGFFFF

ZzgŠz„ Metric Scales zg"2.ç
EJG5Ò2.ç GGFÒ™½zZÑW!ìTÐZ0+gzãÔÛzãZzg÷ZðÅéÅYC÷XZk6,Šz

ÆNgY,̂}Ðt!*]‚tWCìāZq-Ï¦ƒ@*ìZzgÓÆn Metric Scale Š~ˆ÷X English Scales
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zZá{~Wzm,ZVƒ@*ìXtv¢azVZzgB¢azV~„HY@*ìŠzuZ¢a¾Ïzg"2.ç
EJGÏB@*ìX�āsàÆ

nÅ§sŠc*ŠHƒ@*ìX

(Micro Meter) ââââMMMMzzzz¢¢¢¢aaaa
(eöqÝ™äzZÑe›ZziZgìXtzg"2.ç

EJG5Ò2.ç GGFÅÚic*Š{Zrg+ÆnZEwƒ@* Accurate tÌZrgf$)
Zrg+ 0.001mm Zrg+zZàeöÆZßwÆnZEw~Ñc*Y@*ìX¼âMz¢a 0.01mm ìXt¬xîg6,

zZáÌâgL~Šø7[ƒD÷X

(Gauges)  
²²²²----????çççç
YYYY

GGGGEEEEEEEE

 (Radius Gauge) ÍÍÍÍÑÑÑÑððððßßßß
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(Types and Uses Of Radius Gauge) ÍÍÍÍÑÑÑÑððððßßßß»»»»ZZZZEEEEwwww
(ÍÑÇVÃ**LÆnZEwÅYC (Concave) c*Z0+gzã)!©Gç

Gú (Convex) ÍÑð**LzZàßÛzã)ö[ú(
ìX²-Bð

Y
GEVÅŠg\oÅuZƒCìZzgZk»çY‘YäzZá»xÅâÎÆ_.HY@*ìX

(Feeler Gauge)
¢¢¢¢5555ÎÎÎÎææææ
EEEE

GGGGßßßß

(Use Of Feeler Gauge)
¢¢¢¢5555ÎÎÎÎææææ
EEEE

GGGGßßßß»»»»ZZZZEEEEwwww
z,{J-Šg` 100 

¢5Îæ
E

GßŠz”VÆŠgxãÜYÃ**Lc*YiÆnZEwƒCìXZkÆ›i6,ñN*ðB¢aÆ
ÅƒCìX

(Thread Pitch Gauge)  aaaahhhh~~~~4444ßßßß
ƒD÷X (Blades) ah~ÅnZzg4Ãu®)ÐYicah~4ßZEwÅY$ËìXZkßÆ¹Ðé}

B¢a~eUVÆ_.¯ð²̂-Bð
Y

GEVÆé}ah~Å4ÃB¢a~ZzgZvV~eUVÆ_.¯ð²̂-Bð
Y

GEVÆ
é}Zq-ZõMð~ah-VÅ®ZŠÃªCÙ™D÷X

(Thread Center Gauge)  êêêêiiii++++WWWWnnnnßßßß
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tßah~»UzZáIwÃ¤/Z&45å JGEH™äÔYiZzgá6,!*0+"cZEwÅYCìXtah~
²-C4è
Y

GEGZªVZzg

iZz-V~Šø7[÷Xah~»UÐ¸IwÃ97ic~ÃL™äcZÐZEw™**e’X

Thread Center gage

(Tool Grinding Gauge) IIIIwwww¤¤¤¤////ZZZZ&&&&44445555åååå JJJJGGGGEEEEHHHH8888----ßßßß
tßZ¢asÅÉð™äcÉðÆI²6,zÝZyZzgä÷ZyÅŠg4YicZEwÅYCìX

(Wire Gauge) zzzzZZZZ]]]],,,,ßßßß
zZ],ßeŠgzVZzg@*gzVÅñN*ðu®)ÐYicZEwÅYCìX
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I.S.W.G mm I.S.W.G mm I.S.W.G mm

1 7.62 11 2.95 21 0.81

2 7.01 12 2.64 22 0.71

3 6.40 13 2.34 23 0.61

4 5.89 14 2.03 24 0.56

5 5.39 15 1.83 25 0.51

6 4.87 16 1.63 26 0.46

7 4.47 17 1.42 27 0.38

8 4.06 18 1.22 28 0.37

9 3.65 19 1.02 29 0.35

10 3.25 20 0.91 30 0.32

(Snap Gauge) ]]]]44443333ïïïï EEEEGGGGFFFFßßßß
ZéâMz¢ac*zg"2.ç

EJG5Ò2.ç GGFÐ**íz‰ÜCÙŠiCÙeöcZZzg"2.ç
EJG5Ò2.ç GGFc*âMz¢aÃZi+¡™äÐ»°

z‰ÜÜsƒ@*ìXßcZk§bÅZi+ó¢zg~7ƒCpßÆ‚BÜsZq-„eöYœY$ËìX

Zq-Y[!5Õä
IMM÷áÅÜsZÏßg]~»gWæìZ#Zk»ZÝ‚,̂ic*Š{Ðic*Š{ZzgÁÐÁ‚,̂ÅuÆŠgxyƒX
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ÅYõc]43ïEGFßZEwƒCìXic*Š{Ðic*Š{ZzgÁÐÁ‚,̂Æ_.Z+ (Limiting) Zk§bÅözŠeUV
²-Bð
Y

GEVÆŠzìƒD÷XZ¤/ic*Š{Ðic*Š{eözZÑìY[6,9öc*ÖYñÂY[9ìZzgZ¤/ÁÐÁeözZÑì

**^Í " Zzg ( G o )  " Í " ú™¦/g}c*ÅƒYñÂY[ZgƒÇXŠzâV§@c*YizZÑìþ
BD÷X]43ïEGFßÐY[ÅZ-eö»Ø7¸ÉZk}tØ¸ìā¯ñ‰Y[ÅeöŠ~ (Not Go) "

IözŠeUVÆŠgxyìX
(Engraving of Limit Snap Gauges)  ÅÅÅÅ....ïïïïHHHH]]]]44443333ïïïï EEEEGGGGFFFFßßßß6666,,,,++++{{{{»»»»gggg~~~~

(Æ_.ƒ**e’Zzg ± 0.05mm ]43ïEGFß6,+{ÅƒðÅÅN*°ßÃzg¤\egZ&45ë JGE
Y6,Š~ˆÅÅN*°ß)†

ß6,èƒCìX**^ÍzZà§sÃÑwg8-Ðúc*VHƒ@*ìZzgeö™äzZá (Deviation) eUVÅ¶ā
B¢aJ-¢**LcŠzìzZàZq-„ßZEwƒCìXic*Š{(,~eUVÃŠzZZ²-Bð

Y
GEV 100 )g}"2.ç HGFƒD÷X

Ð**í÷XZ+
²-C4è
Y

GEGÌQ÷XÆZq-„ì6,ÍZzg**^Íeöhec(¯ðYCìX
 (Use of Snape Gauge) ]]]]44443333ïïïï EEEEGGGGFFFFßßßßÃÃÃÃZZZZEEEEwwww™™™™********

XY[ZzgßÅ+Zh§b™s™he’X 1

XY[Zzgß»ŠgzwZg]Zq-„ƒ**e’X 2

XßÃY[ÆZz6,izgŠ}™Š!***7e’X 3

(Limit Plug Gauge)  ÅÅÅÅ....ïïïïHHHH----ßßßß
ŠzZ§ZsƒC÷XZkÅÍ (Not Go) " **^Í " Zzg (Go) "Í "

Å.ïH-ß~ÁÐÁZzgic*Š{Ðic*Š{‚,̂Æ_.
‚àÃ%izgÎñ1gÆZ0+g7‚ãÅƒ**e’X**^Í‚àŠ~ˆR›eöÐ(,~ƒCìXZkn1g}Å7
ƒãe’XZk‚àÃ1gÆ‚BW×ÐÎ**e’X

(Thread Limit Gauge)  êêêêiiii++++ÅÅÅÅ....ïïïïHHHHßßßß
ÐYiÆnZEw™D÷XZy6,ÌŠzu~Óx²-?ç

Y
GEE (Rapidly) ZkßÃah~ÅÓxeUVÃ9îg6,Zzgu®)

ªƒC÷XZ0+gzãah-VÅYõÅ.ïHh-ßÆ‚B™D÷ZkÅÍ‚6, (Not Go) Zzg**^Í (Go) Å§bÍ
åahc*VƒC÷ZzgZyÃ!*Zì‚ã.$ÆZ0+g‚Y**e34/õ XG

JX**^Í‚ÅMðÁƒCìZzgZk6,Šzc*&ahc*VƒC
6,ÁeöÅÏƒC÷XZkÐÜsU~¢Y™YYìZzgZkÃah~ (Core Diameter) ÷X�Ûzã¢ZzgÃg¢
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ŠZgÎgZcÆZ0+g7‚Y**e34/õ XG
JX

(Ring Thread Gauge) gggg8888----êêêêiiii++++ßßßß
1«¯äzZá»g{âV~g8-ß»ZEwic*Š{ƒ@*ìXYè1«Åahc*VCÙ(6,7VZzgŠg„ƒãeÂXg8-ß

Hƒ@*ìX@*āahc*V9îg6,4¢sB™ÃX Truncate g8-ßÃ Zq-Å.ïHßÅ§bƒCìX**Í̂

(Vernier Height Gauge) zzzzgggg""""2222....çççç
EEEEJJJJGGGG;;;;VVVV$$$$ßßßß

zg"2.ç
EJG;V$ßÅæŠÐëËY[Å{m(ÐZz™ðÃâ,$Mh÷c*ZkÅ¶K0+„™Mh÷XZkß~»xÅŠg\o»

J-ƒ@*ìX;"3ï JGHßqgzfs”V6,Œƒ@*ì: 0.02mmc*0.001 inch £g

(Scriber) XhZ"2.ç JGE 4 (Vernier Slide) Xzg"2.ç
EJGsà 3 (Beam) XÓ 2 (Base) Xä 1

Zk~eöÃ7,"ÆnÐzg"2.ç
EJG5Ò2.ç GGF„ÅZ˜b»ZEwHŠHì@*āeö7,"~W‚ãgìXËÌY[

BD÷XZzg‰Zz‡]ë{n Y-Axis Zzg X-Axis ÅeöqÝ™äÆnŠzgcÐeö¢8Zëƒ@*ìX�ā
(Trignometery) ÆÎgZc»%œ/ÔiZzbc*¦|ÅÃðÌeöqÝ™äÆazg"2.ç

EJG;V$ßÆ‚B‚BD@*]
»Ì–gZ1Y@*ìXzg"2.ç

EJG;V$ßZq-**iuZzĝkn»W!ìZkaZkÆZEw~qgzfsZô…¢zg~÷X
XZôoÐZEw™**ecX 1

XZkÆ©}Ãå™s_ZgOX 2

XT×6,gOZÐÌ¬Zh§b™s™BX 3
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(Tri.Square) RRRR,,,,ZZZZððððjjjjJJJJ))))±±±±44440000îîîî YYYYEEEEGGGG(((( / ZZZZbbbbjjjjJJJJ
ZbjJ»ZEwÀ˜ßì‚i~~ZEwƒ@*ì²R,ZðjJÃßìZzgÇ~‚i~~ZEwHY@*ìX±40î YEGËÌ

„Åeö6,¶KyÎäÆ»xWD÷XR,ZðjJÅ 90 ŠgZÆiZzbÃ6,ppZzgËZq-)g}ÆjZáÐ 90 Y[6,
»iZztâxYYìX 90 æŠÐË)g}»Ð

(Scriber) hhhhZZZZ""""2222....çççç JJJJGGGGEEEE

hZ"2.ç JGEŠJ]ÅR6,¶KyÎäÆnZEwHY@*ìXt®ÆgZeÅ̂~¯ñYD÷ZzgZy»Zq-c*ŠzâV
u}Ð"54hÿ FGEÅâuÅ§bâ!gÇYD÷XhZ"2.ç JGEŠJ]Æ»x~5é MHðZzg!k545ë IGEE

Y
z){Ð¬Y[6,qíÆîg

6,¶̄KyÎäcZEwGYD÷XZyÃ"54hÿ FGEÅ(ZEwHY@*ìYè"54hÿ FGEÐÎñ‰¶K**]c*ÂÀ§b
Ð70*DZzgc*QW‚ãÐ$ÖYD÷X

(Center Puch) WWWWnnnnFFFF@@@@
WnF@{mîg6,eg#ÆúZï~æŠ�ÛZë™@*ìZkÅâu{mîg6,',óÅâuÜ^½™CìXZkÅâu
ŠgZ»iZzt¯CìX 90
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(Angle Plate) ZZZZyyyyPPPP
Y[ÃáÆ×ÆÀŠ~qª~ñäÆnZEwÅYCìXZyP~Š�‰ÎgZctœª�ÛZë
™D÷āY[Ã!*W‚ã‚YnX

(Spring Divider) 44448888----eeee----ZZZZààààgggg
48-e-Zàg¹Ð»ñVX~!*<mŠzÕo»ŠgxãÃ,âLeöÅ7,@*wÔ̧k»gŠZk¥x™äZzgZÏ§b
ÍÑðc*ŠZ],zVÆ¶KyÎäÆaZEwKYD÷XtŠzN*ùV6,ŒƒD÷ZzgZyÆu}âuŠZggÇYD÷
XZy~Šc*ŠH48-Zq-{m̧]Æ‚BZq-Šzu}ÐŠzggpp6,6g™@*gLìZzg@̀ÅæŠÐŠzâVâXZq-{m

J-Mð~X 10 inchÐ3 inch ÃA6,7Vîg6,‚ÁÅYC÷X¬xîg6,Šø7[ƒäzZá48-e-Zàg
÷X

(Importance of Clamping Job) zzzzgggguuuu5555ÃÃÃÃ®®®®ÍÍÍÍ----))))44445555ëëëë GGGGFFFFEEEE
YYYY

™™™™ääääÅÅÅÅZZZZÌÌÌÌ
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ËÌY[Ã¢ïÆ‚B®Í-.ï GF™**.e$¢zg~ìZ¤/Y[¢ïÐ®Í-.ï GF7HŠHÂŠzgZyW6,cZkÆU»
ƒYìZzzg™ÃÌvyƒYìXZkaY[Ã¢ïÐzZõ~ (Damage) Z0+6ƒ@*ìTÅzzÐY[yZ[

®Í-.ï GF™,ZzgsB™,āz{¢ïÐñZŠHìX
(Bench Vice and Clamping) llllzzzzZZZZõõõõZZZZzzzzgggg®®®®ÐÐÐÐ))))44445555ëëëëFFFFEEEE

YYYY

lzZõY[ÃñäcZEwÅYCìXl6,»x™äcíI²W6,:)Ã“Ô0*Åk5ë IEYÔ745ë FF
EYÔh-Ô"545ë HGFE

Y
Ô

~!k54iï
IGEHzZõZzgZkÆ{ 1 êi+8-Zzgg4(ÆŠzgZyY[ÃzZõ~¢ïÐñZY@*ìXnŠ~ˆ^�

Š3ñ‰÷XzZõÆíwÃƒäÐZkÆYiÌw•™D÷XYi6,7Šg~c*™PÐƒCìX

~Š3c* 2 ÎB6ā̂� (Caps) Z#zZõ~Z+Y[Ãñ**ƒTÅR0*×ƒÂZ+ßg]~ŠzâVYi6,54øGF

Zõ‚,̂ÅzZõ 5 ŠHìXt54øGFÀ$éMM3,xŠJ])',ZkÔ»6,(ÅƒC÷XzZõÆ‚,̂ZƒD÷XÀ$éMMzg¤:~
ZEwƒCìX

(Bench Work Tool)  llllzzzzgggguuuuIIIIwwww
: lzgu~¬xîg6,qgzfsIwZEwƒD÷

eeee››››ZZZZzzzziiiiZZZZgggg XXXX1

çw6,zR,IÔzg"2.ç
EJG5Ò2.ç GGFÔ®gzwÔâMz¢aÔ5Ò2.ç GGFiz){X
ÈÈÈÈIIIIwwww XXXX2

ÃbÔí45½hé XGÔÝPÔ2.çG
GZz){X

ââââggggååååIIIIwwww XXXX3

zg"2.ç
EJG;"3ïJGHßÔe-ZàgÔWnF@ÔÑíhZ$Ô4-,ç XGÔu:PÔz~šuz){X
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ïïïïIIIIwwww XXXX4

R,Zðj],Zzg²-?ç
Y

GEEz){
(Job Selection) YYYY[[[[»»»»ZZZZNNNN[[[[

Š~ˆegZÓÆ_.!2.çHGs»Èzn™äÆˆegZÓ~Š�‰‚,̂zVÆ_.Y[Åâgå™,Zzg
Y[ÃlzguzZõ~Zh§b®Í-.ï GF™,X

(Sawing) 5555éééé MMMMHHHHðððð»»»»¿¿¿¿
Æfg)Y[ÃŠz”V~»^™e{™**ìX›Ô (Sawing Blade) 5é MHð»¿Wg~Æ‚B!Š0+ZâVzZá›

ƒ@*ìTÆ)g}6,ŸzZg!ŠJgŠ0+Zä¶ƒD÷X¬xîg6,5é MHð™äzZá (Strip) ŠJ]»Zq-é~ú
ZziZgzVÅŠzZlxƒC÷X

(Hand Hacksaw) íííí44445555½½½½hhhhéééé XXXXGGGG

Zq-!ŠJgŠ0+ZâV6,ŒÔ5é MHð™äzZÑZziZgì�!*<mÜsZzgÜsŠJÂVÅ5é MHðÆn¯c*ŠH Hacksaw

ìXZkÅæŠÐ¹Ð!2.çHGs}ö8ZzgÇ~z){Ì»LYD÷X0*U$‚i~Zzgð»»x™äzZá|Z]ZÒ
ƒD÷ Hand-Hacksaw ;BzZáª Hacksaw ZÏÐ5é MHð»»xfe÷X¬x»ñVÆnZEw~WäzZá

ú^zZÑ�Û*',zñ»gÑc*Y@*ìX C X~Zq-!*gq-5é MHðzZÑ›TÃ¢ïÐñäÆn

(Parts of Hand Hacksaw) íííí44445555½½½½hhhhéééé XXXXGGGGÆÆÆÆ{{{{
&”V6,Œƒ@*ì: (Hand Hacksaw) í45½hé XG

Xz8-"ìEMH 4 X5é MHð™äzZÑ› 3 Xíw 2 X�Û* 1

�Û*Ì¬xîg6,ŠzZlx~Šø7[ƒD÷X
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(Solid) XXXX̂̂̂̂kkkk 1

(Adjustable) ZZZZiiii++++¡¡¡¡ZZZZ""""5555ÿÿÿÿ GGGGEEEE XXXX2

Zõ 14c*12 Ðá™ 8 �Û* Adjustable k̂�Û*ÜsZq-{mMðzZá›Å¤/ÄÆn¯ñYD÷X²
J-Å]ðzZá›Ã¤/Ä™äÅZqgnp÷XZy›iÃ�Û*ÆZ0+g¤/Ä~ÑäÆn{m@̀c*ÌzZÑÂx½H

Ã¢ïÐñZZzg5é MHðÆ Hacksaw Y@*ìTÐ›{m?îÆ‚B¤/Ä~WY@*ìXZÏ§bŠ5ÅæŠÐ

nZEw~Ñc*Y@*ìX
 (Cutting Blade) 5555éééé MMMMHHHHððððzzzzZZZZÑÑÑÑ››››

ic*Š{F,›i»!2.çHGs;ðê®6,Œƒ@*ìXY[ÃzZõ~¢ïÐÌÆˆZzg6,ÐnªÀŠ~5é MHðÆn
ÆÒpÐÒecX (Pushing Strokes) »ZEwic*Š{ñizVŒÛZgŠc*ŠHìX›ÃŠªzZà7zu Hacksaw
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::::1 6666,,,,llll����
(Setting of Haksaw Blade) 44445555½½½½hhhhéééé XXXXGGGG››››ÃÃÃÃ����ÛÛÛÛ****~~~~ÒÒÒÒ

IIII²²²²ZZZZzzzzgggg!!!!2222....ççççHHHHGGGGssss::::
Xzj.$ 3 X45½hé XG�Û* 2 › XXXX1

45½hé XG�Û*~›ÃÌ»§i»gnÒyHŠHìX

¢zg]ÆÐ_.45½hé XG�Û*Zzg›»ZN[™,Zzg�Û*~ñ�Šz8-.$Ã›Æ±o/õ MEÆne¡™BX X1

›~5é MHð™äzZáŠ0+ZâVÃWÐÅ‚~gOZzg›ÆŠzâVÎgZpVÃ�Û*~ñ�Š"3ðFLEV~Zq-Æˆ X2

ŠzuZÎgZc!*nKMZk§beZBāŠzâVZKZK(6,ÖYNX
¦|Šg„™äÆ�̂Û*~ÑƒñÌ8-.$ÃÒÑzq™,@*ā›Åñ¢oƒnX X3

›Æ£/¿îÆ”wÆnz8-.$ÃWoÐ±ø MŠ,X X4

™™™™…………----öööö
GGGGDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ::::
X›ÆŠ0+ZâV»gzcZ‹§sZOX 1

Xzj.$Ã;BÅæŠÐoƒN*"3ïJGH™,X 2

XILŠ0+ZâVzZÑ›LZEw:™,X 3

íííí44445555½½½½hhhhéééé XXXXGGGGÐÐÐÐ5555éééé MMMMHHHHðððð™™™™ääää»»»»§§§§iiii»»»»gggg::::
Š45½hé XGÐ5é MHð™ä»§ifs~ÒyHŠHìX
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X5é MHð™äÐ¬úDÀ}(Zzg{~c*Zù_Üq,Z@*g™gÄŠ,X 1

XegZ&45ë JGE
YÆÐ_.®gzw)e:(ÅæŠÐ¶KyŠ„™BX 2

ª±40î YEG»ZEwHY@*ìX Engineer Square Zzg (Scriber) X¶KyÎäÆnhZ"2.ç JGE 3

X»LYäzZáY[Æ!2.çHGsÅo9LÐ›»ZEw™,X 4

X›ÃWg~Æ�Û*~Š0+ZâVÆægcÆˆ[ÐWÐÅ‚~±ø MBX 5

X»LYäzZáY[Ãzgu±?Ðƒð!*7-~±ø MBX 6

ŠgZÆiZzb6,Wg~Ð5é MHð»W¸i™,X 15 XÒy™Š{@Ze$Æ_.9}ƒVZzgY[ÅRÐ 7

7zu°4Æˆ[ÐWg~Ã`NZzgzZ3ÆOñÔWÐÅ§sŠªzZà7zu~ 40 XñizV5é MHðÆn 8

ic*Š{̧]Üs™,X
X5é MHðÆŠzgZy›Ã¶KyzZàÑíÆÐ_.`NX 9

XY[Zzg›z){Æâ!”VÃ;BÎäÐ¤/m,™,X 10

X5é MHðÆŠzgZy7V̧]ÎDg÷Zzg»xÆZ!x5+k,ƒä6,̧]Ã’góÁ™DYNX 11

XWg~Ð5é MHðÆåƒäÆˆ“WzZázZá!ŠJg)gzVZzguzVÃgîÅæŠÐûZg¯NX 12
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::::2 6666,,,,llll����
ŠŠŠŠØØØØ‰‰‰‰zzzzgggguuuu55556666,,,,ââââggggååååÔÔÔÔ®®®®ÐÐÐÐ))))44445555ëëëëFFFFEEEE

YYYY
ZZZZzzzzggggÈÈÈÈ»»»»¿¿¿¿

(Marking,Clamping,Sawing)

 IIII²²²²ZZZZzzzzgggg!!!!2222....ççççHHHHGGGGssss::::
25mm x !*7-Ô45½hé XGÔ45½hé XG›Ô–gîÔhZ$Ô®gzwÔagkgîÔ/Ô�F@ÔWnF@!*wà4-,ç XGÔây®7\‚,̂

157mm

FFFF,,,,KKKKMMMMþþþþ¿¿¿¿::::
XY[ZzgâgåIwÃ²™ÆY[Åâgå™,X 1

Xzgu5ÃlzZõ~¢ïÐñ,X 2

XâgåÅƒðÑí6,WnF@Ð¶KyÎNX 3

X@ãÃbÅæŠÐ«âgåÑí6,¶KyÎNX 4

X45½hé XGY›Ã�Û*~Å™äāẐk!*]Å−™Bā›e9§bÅìX 5

X›ÆŠ0+ZâVÅ‚WÐÅ§sƒVX 6

XŸÃŠg„Zzg¢ïELH7ic~ÑNX 7

X5é MHð»¿¯Š!*îÐÑzq™,X 8

X›Ã7g~MðJ-ZEw™,X 9

X45½hé XGYÐ«ZzgŠzu~âgå~ÑíÆ‚B‚B5é MHð™,X 10

XŠ~âgåÑí6,5é MHð™,X 11

X5é MHðZzgeöÅï™,X 12

Xzgu5Æ»L‰)gzVÅ',gîÐ™s™,X 13
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™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ::::
XW‚ãÐ»x™äc!*7-ÅZz™ðoƒƒãe’X 1

Xg¥/~ƒðR6,;Bc*ZÄ_V:g¥/,X 2

                                        XhZ$ÃÙA~#ÖeZBX 3

Xzg¤\~#ÖŠzh,X 4

X45½hé XGÐ»3z‰ÜZ#±ï MHWy~ãÂ7zuW×™Š,X@*āZ#±ï MH»ƒYñÂ45½hé XGÃNzwHYnX 5

X›Ã;BÐ#ÖgNX 6
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2 °°°°))))----....$$$$

ÃÃÃÃ““““

(File the Workpiece) 

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
Zk-.$~W\Ã“zguJÃÐXZk~Y[Å¢zg]Æ_.gîZzgâgIw»ZN[Ôœge§j»g
Æ_.Y[ÅâgÔÃ“Æ§j»gÆ_.Y[ÃzZõ~¢ïÐñ™Š~ˆegZÓÆ_.ôp§j
ÐÃ“™**Zzg‚,̂Šg\oÆ‚Bå™**÷áï÷X
DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::

: Zk-.$ÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:
/Y[Å¢zg]Æ_.gîZzgâgåI²»ZN[™nX
/œge§i»gÆ_.Y[Åâgå™ÆzlzZõ~¢ïÐñnX
/Ã“Æ§i»gÆ_.zgu56,ôp§jÐÃ“™nX

Šg\oÐå™nX (Surface Finish) /egZÓÆ_.‚,̂Zzgu:¢4ø
EEI

ÆÆÆÆ!!!!****gggg}}}}~~~~CCCCcccc****YYYY[[[[ììììXXXX PPE~~~~1 ââââ^̂̂̂::::----....$$$$����
(Filing) ÃÃÃÃ““““

ÃbÅæŠÐ¾ŠJ]6,Ð¢asZ@*gäÆ¿ÃÃ“ë÷X
45½hé XGÆZEwÅ§bÃ“ÌZq-íIwW6,cìX¼ßÍV»ìwìā¤/Zð8-Ã“»ÌZ^wìZzgËuJ-t
Šg„ÌìpZkÆ!*z�ŠF»ñVcÃ“¢zg~ìX

(File)  ÃÃÃÃbbbb
Zq-JMßì»Z(•ZTÆZz6,ŠzâV§s5é MHð™äzZáŠ0+Zä¶ƒVÃbB@*ìX

(Material of File) ÃÃÃÃbbbb»»»»!!!!2222....ççççHHHHGGGGssss
Ãb¬xîg6,;ð»g0®Ð¯ðYCìX
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(Parts of File) ÃÃÃÃbbbbÆÆÆÆ{{{{
: ÃbÆqgzfs{ƒD÷

(Tang) ” X2 (Handle) íw X1

 (Face) : X4  (Heel) d X3

 (Tip)…$ X6  (Edge) Zó X5

(Length) MMMMðððð
J-ÆÃAÃë÷X (Heel) Ðá™d (Point) ÃbÅMðZkÆ7Zz

(Types of File according to Shape) ^̂̂̂ÆÆÆÆÒÒÒÒppppÐÐÐÐÃÃÃÃbbbbÅÅÅÅZZZZllllxxxx
^ÆÒpÐÃbÅqgzfsZlxƒC÷:

(Flat File) X–gî 1

(Square File) Xagkgî 2

(Triangular File) X@ãgî 3

(Round File)  XÍwgî 4

(Half Round File) X4Íwgî 5

(Types of File According to Cut) ±±±±ïïïï MMMMHHHHÆÆÆÆÒÒÒÒppppÐÐÐÐÃÃÃÃbbbbÅÅÅÅZZZZllllxxxx
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±ï MHÆÒpÐÃbqgzfsZlxƒCì:

(Single Cut File)  ŒŒŒŒ±±±±ïïïï MMMMHHHHÃÃÃÃbbbb XXXX1

ƒC÷XZkÆŠ0+ZäÝPǼ45ë MHEYZóÅ§bÆƒD÷X Rows Œ±ï MHÃbÆZz6,Œ

(Double Cut File)   eeee....ÞÞÞÞ±±±±ïïïï MMMMHHHHÃÃÃÃbbbb XXXX2

ƒCì�āZq-Šzu~Ã™Zk™C÷XZkÆ5é MHð™äzZáŠ0+Zä!âuŠZgƒD Rows e.Þ±ï MHÃb6,e.Þ
÷Xe.Þ±ï MHÃbŒ±ï MHÅÚic*Š{!~Ð5é MHð™CìX¬xîg6,ZkÃgś45ë MHEYcZEwHY@*ìX

(Rasp Cut File) ggggZZZẐ̂̂̂ïïïïFFFF±±±±ïïïï MMMMHHHHÃÃÃÃbbbb XXXX3

gẐïF±ï MHÃbÆŠ0+ZäW:~a}7ƒDÉe{e{Zz6,Z½}ƒD÷Xtgîá÷á\~ZEw7
Åg¥/ZðcZEwƒCìX (Hoffs) ƒCXtÇ~�ÂVZzg̃hzVÆÈV

(Types of File According to Grade) ¤¤¤¤////iiii++++ÆÆÆÆÒÒÒÒppppÐÐÐÐÃÃÃÃbbbbÅÅÅÅZZZZllllxxxx
: ÆÒpÐqgzfs¤/i+i~„HŠHì (Roughness) Œ±ï MHZzge.Þ±ï MHÃbÃgs/
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(Rough File)  XgsÃb 1

(Coarse File) XÃgkÃb 2

(Basterd File)  X!*7eÃb 3

(Second Cut File) X²±ï MHÃb 4

(Smooth File)  XÈBÃb 5

(Dead Smooth File) Xeh+ÈBÃb 6

(Use of File) ÃÃÃÃbbbb»»»»ZZZZEEEEwwww
~Š3c*ŠHìXÀ$éMMZz‰ŠgZÆ»ñVcY[ÅZz™ð$»45ëGEÅ²<43ð XEGV 1 ±zguÆŠzgZyÃb»9ZEŵ�

J-ƒãe’XZ¤/»xÅRÃ0*×™**ƒÂ»xÅZz™ðic*Š{ƒãe’ZzgZ¤/ËY[Ð»°!2.çHGsZ@*g**ƒÂY[ÅZz™ð
Áƒãe’XŠJ]Æ!*gq-fg}Ã“ÆŠzgZyÃb»geÆŠZÕV~úYD÷�ā»geZzg',lÅæŠÐïá

~Š3c*ŠHìX 2 YD÷X6ā̂�

(Draw filing) eeeeggggZZZZÃÃÃÃ““““

À$éMMegZÃ“cï!*7eÃbZEwÅYCìX̂~Š3c*ŠHìāegZÃ“ÆŠzgZyÃbÃùñZY@*ìXÃbÃ
»xÅR6,!*Ç¦Jñ™WÐZzgúw•Š~YCìXZkW6,cÐ»xÅR»°÷{ƒYCìX
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(Safe Clamping of Workpiece) zzzzgggguuuu5555ÅÅÅÅôôôôpppp®®®®ÍÍÍÍ----))))44445555ëëëë GGGGFFFFEEEE
YYYY

ôp®Ð)45ëFE
YÆ!*g}~R,"2.ç GEGEÔâe-w~7,|`÷X

(Bench Work Tools) llllzzzzgggguuuuIIII²²²²
lzguI²Æ!*g}~R,"2.ç GEGEÔâe-w~7,|`÷X

(Needle File) ••••wwwwÃÃÃÃbbbb
•wÃbZÝ~P]g&43ð GGGV»ù·ì�ā‚,̂~gLƒäÅzzÐ•wÃ}BC÷Xt{mîg6,!*gq-Ô
gLZzĝk»ñVÆn¯ðˆ÷ZzgZyÅæŠÐgLWÑ]z){Å%#ÖÌW‚ãÐÅYCìX

(Perform Clamping of Workpiece) YYYY[[[[ÃÃÃÃ®®®®ÍÍÍÍ----....ïïïï GGGGFFFF™™™™ääää»»»»§§§§iiii
Y[Ã®Í-.ï GF™ä»§iR,"2.ç GEGEZkÐÔâe-w~7,|`÷X

(Use of Measuring tools) eeee››››ZZZZzzzziiiiZZZZgggg»»»»ZZZZEEEEwwww
e›ZziZg»ZEwR,"2.ç GEGEZkÐÔâe-w~7,|`÷X

(Importance of Safety Precaution) ™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛÅÅÅÅZZZZÌÌÌÌ
™õD+ZÛÆ!*g}~R,"2.ç GEGEZkÐÔâe-w~7,|`÷X
llllzzzzgggguuuuÆÆÆÆ»»»»xxxxÆÆÆÆˆ̂̂̂ŸŸŸŸùùùù””””{{{{!!!!2222....ççççHHHHGGGGssssÃÃÃÃooooƒƒƒƒ§§§§jjjjÐÐÐÐ1111ääääÎÎÎÎ********::::

(Disposal of the Waste Material after Bench Work)

6ÆëY…÷Æ±zgu6,»xÆŠzgZyZnÅ!2.çHGsÅz
$o-

÷ GH
EÇì�ā!*gq-fgZ]6,ŒƒCìZzg
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¼!*gq-•zV6,ŒƒCìZkÃŸùZzgôp™ä»§i»gŠg`fsì:
XlzguÆŠzgZyŸùƒäzZá!2.çHGsÃzgu×Zzg�ÛlÐ',lÆfg)Z\™,X 1

X!*gq-fgZ]ÃËR,}~Z\™,X 2

X!*gq-fgZ]ÃHg™Š{egx~ôp™,X 3

X(,}hx$ÃHg™Š{egx~ôp™,X 4
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::::1 6666,,,,llll����
(Parallel Filling) ccccZZZZÜÜÜÜÃÃÃÃ““““

IIIIwwwwZZZZzzzzgggg!!!!2222....ççççHHHHGGGGssss::::
155 x 26 ±zZõÔR,Zð]½2.çJGÔhZ$Ôzg"2.ç

EJG5Ò2.ç GGFÔ®gzwÔ–gîÔÈBgîÔgszgu5

FFFF,,,,KKKKMMMMþþþþþþþþþþþþ¿¿¿¿::::
»Èzn™,X 155mm x 26mm Š~ƒðegZ&45ë JGE

YÆ_.gs!2.çHGs)ây®(  X1

Š~ƒðegZ&45ë JGE
YÃ_.Y[Åe›ZzgâgåI²ÃæŠÐâgå™,X  X2

gîÅæŠÐY[Æ)gzVÃ™s™,ZzgY[Ã±zZõ~¢ïÐñ,X  X3

»ZN[™,X 250 x 1 ÉðÆngsÃb  X4

gîÃñ,Zzg`äÆn7icBZzg§i»gÆ_.g¥/Zð»¿Ñzq™,X  X5

g¥/ZðÆ¿Æ‚B‚BY[ÃR,Zð]½2.çJGÐY[ÅRÅ¦|ÃsB™,  X6

egZ&45ë JGE
YÅ_.zg"2.ç

EJG5Ò2.ç GGFÐY[Æ‚,̂sB™Dg÷X  X7

Y[ÅÓx¥V6,Ã“!*g~!*g~å™,X   X8

»ZEw™,X 200 x 3 ™äÆnÈBÃb Finish XY[Å¥VÃ 9

ZzgegZ&45ë JGE
Y~Šb‰‚,̂zVÆ_.Y[Ã»g™,X  X10

™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ::::
ILíwzZàgîZEw:™,X  X1

ev~»iZztsB™,X 90 R,ZðZjZ],ÅæŠÐ  X2

 gîZzge›ZziZge{e{gOX  X3

gîÃzZ],',lÐ™s™Dg÷X  X4

‚,̂sB™äÐ¬Y[Å%æEM™s™,X  X5
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zg¤\~åoƒ]kZzg�D(X  X6
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::::2 6666,,,,llll����
ááááZZZZiiii~~~~ÃÃÃÃ““““ÔÔÔÔ¤¤¤¤////zzzzzzzzZZZZóóóóÈÈÈÈÔÔÔÔ]]]]½½½½2222....ççççGGGGJJJJ©©©©

(Parallel Filling, Curved Edge, Square Filling)

IIIIwwwwZZZZzzzzgggg!!!!2222....ççççHHHHGGGGssss::::
Ô�F@ÔÝPÔe:ÔWnF@ÔjZ],Ô‰hZÔagkgîÔ•wÃbÃLÔÈBÃb NM 150 Ô/Ô 300 X 1 –gîÔ

32x32x3mmXii 62x62x3mmXi ÅLÆ•} MS !2.çHGs

FFFF,,,,KKKKMMMM¿¿¿¿::::
egZÓÆ_.¢asÅ7,@*w™,ZzgY[Åâgå™,X X1

ÅRÃûZg™,X A Y[Ã¢ïÐ±zZõ~ñ,Zzgz X2

»Zy»g™,Zzg‚,̂å™,X B »z A Y[Å‚àps™ÆY[»z X3

ÆiZzbå™,ZzgegZÓÆ_.‚,̂å™,X 90 ZÏ§b!*g~!*g~Y[ÆÓx X4

egZÓÆ_.Y[Zq-~ÐÝPÅæŠÐ5ïBX X5

~¢ïÐñ,X (Vice) Ã!*7- B Y[ X6

‚àÃ–gîÐg¥/,X 1 âgåÆ_.Y[Å� X7

‚àÃg¥/,Zzg‡[iZzt/ÐsB™,X 2 Q� X8

6,™,X 4 Zzg 3 ¸§i� X9

agkgîÅæŠÐ‚,̂Æ_.g¥/,X X10

Ã»g™,X B Y[ X11

–gîÐg¥/™‚,̂7gZ™,X/Ð‡[iZztsB™,X X12

~•wÃbÅæŠÐg¥/™Å™,X B ÃY[ A Y[ X13

))))ââââ^̂̂̂::::ÓÓÓÓxxxxeeeé́́́BBBB¢¢¢¢aaaa~~~~÷÷÷÷((((
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™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ::::
ÃbÃLÌíwÆ%ZEw:™,X X1

Ãb»IN*ƒZíwLZEw:™,X X2

ÃbÃLÌZq-Šzu}ZziZgÆZz6,:gOX X3

ÃbÃÃb',lÐ™sgOX X4

eö™äzZáZziZgŠzu}ZziZgÐe{gOX X5
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::::3 °°°°))))----....$$$$

eeeegggg####

(Carry Out Drilling)

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
Zk°)-.$~W\eg#Æ¿ÃJÃÐXZk~Y[~£/‚,̂ÎgZc™äÆnegwáÅÔ

Y[Zzg¢asÅ¢zg]Æ_.egwZzgâgIw»ZN[ÔegZÓÆ_.Y[ÅâgZzgzZõ~¢ïÐñ™
eg#Æ§j»g)�wZzgWI8(ZzgÃÉ43ïGEH»ZEw™DƒñY[~egZÓÆ_.ŠØ‰‚,̂Šg\oÐÎgZc

™ÃÐX
DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::
Zk-.$ÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:

/Y[~£/‚,̂ÎgZc™äÆaegw!h4è
I

GÃL™nX
/Y[Zzg!2.çHGsÅ¢zg]Æ_.egwZzgâgåIw»ZN[™nX
/egZ&45ë JGE

YÆ_.Y[Åâgå™ÆY[ÃzZõ~¢ïÐ®Ð.ïF™nX
/eg#Æ§i»g)�wZzgWI8(ZzgÃÝ»ZEw™DƒñY[~ÎgZc™nX
/egZ&45ë JGE

Y~ŠØ‰‚,̂zVÆ_.Šg\oÐÎgZc™nX
 (Safety Preaction for Drilling) ™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ'''',,,,ZZZZññññeeeegggg####

XegwÃegwnà~¢ïÐñ,X 1

XY[ÃázZõ~¢ïÐñ,X 2

XegwáÅê¢asZzgegwÆ‚,̂»_.ÃL™,X 3

Xegwá»¶w;BÐ:gzXX 4

XuÃegwáÆ̃Rƒ}¶wÐoƒÃA6,gOX 5

Xeg#ÆŠzgZyY[Æ',ZŠ}Ã;BÐ#ÖgNX 6

Xeg#»¿å™äÆˆegwZzgegwáÅÌð™,X 7

(Defination of Drilling) eeeegggg####ÅÅÅÅ°°°°pppp
k̂ŠJ]~ÍwÎgZc™äÆ¿Ãeg#ë÷ZzgTIwÐÎgZcGYD÷ZÐI†egwë÷X

I†egwZL¢Zzg]45ë IGEÆÒpÐZZlxÆƒD÷X
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(Parts of Drill) eeeeggggwwwwÆÆÆÆ{{{{
I†egwÆ{n̂~Š3ñ‰÷egwá6,»x™äzZáÃ¥xƒäe÷X

(Operation of Drill Machine) eeeegggg####ááááWWWW6666,,,,::::
Ë̂kŠJ]~egwÅæŠÐÍwÎgZc™äÆ¿Ãeg#ë÷XegwáÅæŠÐZW6,:GYMh÷

�ānŠ~ˆ̂~Š3ñ‰÷:

XegwZzg»îÚ� C XegwZzgR>Þ»îÚ1g B XegwÔd-.«ç
IGEZzg1g A

Xgi+öegwZzg»îÚ1g F XegwR>ÞeZc*¢a E Xegw»îÚ1gZzgd-.«ç
IGE

D

(Reaming) gggg4444
Ëzgu5~£/‚,̂»ÎgZc™äcZkÐÁ‚,̂»egwZEw™D÷ZzgQY[Ã£/‚,̂J-Ñä
cÎgZcÃ¢4ø

EEI™äÆ¿Ãg4W6,cë÷Tcëg\IwZEw™D÷X
(Boring) 1111gggg8888----

Z#ËY[~¬ÐegwÅæŠÐÎgZcHƒZzgZkÎgZcÃ(,Z™**Šg»gƒÂZkW6,cÃ1g8-W6,cë÷X
egw6,ö6,Zkc1g8-Š»ƒ**¢zg~ìX

(Counter Boring) »»»»îîîîÚÚÚÚ1111gggg8888----
zgu5~¬ÐGƒñÎgZcÃÜsZq-§sÐ(,Z™äÆ¿Ã»îÚ1g8-ë÷XtW6,c1«ÆŠ
ÃRÐngppc™D÷X

(Spot Facing) 3333^̂̂̂¶¶¶¶
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egwƒwÆZgŠ¤/Šðh~ÏR™s™äÆ¿Ã3^¶ë÷X

(Counter Sinking) »»»»îîîîÚÚÚÚ____5555½½½½5555ëëëë EEEEEEEEYYYY

qª~Ñäc»îÚ_5½5ë EEY»¿HY@*ì@*ā*ŠÆh-ÎäcÃo (Bevel) egwGƒñÎgZcÃçw
¯ðYñX (Conical Seat)ÃL

     (Tapping) """"555544445555ëëëë HHHHGGGGFFFFEEEE
YYYY

ÅæŠÐahc*VeZ%Æ¿Ã"545ë HGFE
Y

ë÷X_»¿;BÐÌ (Tap) egwáÅæŠÐGƒñÎgZc~_
_Ã_ƒ®g~Î™HYYìXYèZk~pŠ»gà8ZOxƒ@*ìX

(Drilling  Machine) eeeegggg####áááá
eg#áZq-Z(áIwì�ŠJ]Æ•zV~ÎgZc™äcZEwHY@*ìX²egw',Z{gZ„egwá

Æ¶w~ñ~ƒCìXc*nà~ñ™¶w~ÅÅƒCìXtáÎgZc™äÆ´z{g4Ô1g8-Ô
»îÚ1g8-Ô»îÚ_5½5ë EEYÔ3^¶Zzg"545ë HGFE

YÆ»xWCìX
  (Types of Drilling Machine) eeeegggg####ááááÅÅÅÅZZZZllllxxxx

Y[ÅZZDwÔéZzgÎgZcÆ£gÅzzÐ¼ŠZlxÅeg#á¯ðˆ÷XZÒ0V6,eg#Æ¬x
»xÆ´z{»îÚ_5½5ë EEYÔg4Zzgahc*V»UÆ»xÌ™Mh÷X

(Column Drilling) »»»»ÝÝÝÝeeeegggg####áááá
¢J-ÎgZc™äcZEwƒCìX÷}ÎgZc™Dz‰Ü¶wZLÛùVÐ ( B¢a 25) táÀ$éMMZq-Zõ

x̃YìZknic*Š{÷}ÎgZc™äct (Center Out) ¹nòWäÆ!*)̄egwWnÐ?Ø™ÅsZÔœ/
ÃZ+{q7gSX
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(Main Parts of Column Drilling Machine) »»»»ÝÝÝÝeeeegggg####ááááÆÆÆÆZZZZëëëë{{{{
(Spindle) X¶w 3 (Column) X»Ý 2 (Base) Xä 1

(Electric Motor) XZ¼uñR, 6 (Table) X× 5 (Feed Driver) X8egZÇg 4

(Batch Drilling Machine) lllleeeegggg####áááá
B¢a¢ÆÎgZceZ%coƒgS 10 ZkáÃÀ$éMMZe})l(6,g3Y@*ìZzgtáÀ$éMMgLÎgZcÔ!5Õä

IMM

ìX

(Multi-Spindel Drill Machine) ¼¼¼¼ŠŠŠŠ¶¶¶¶wwwweeeegggg####áááá
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ZknÅáÆeg#Š~}¶wÐ½zZá¹Ð¶wÑƒD÷X�Zq-„¿~¹ÐÎgZc

ïáYMh÷XZkáÃMaZzZgcZEw™D÷X

(Gang Drill Machine) 6666eeeegggg####áááá
ZkáÅæŠÐZq-Y[6,PˆŠv}¼ŠúZï!5Õä

IMMeg#Ô»îÚ_5½5ë EEYZzgg4z){GYMh÷ZzgtáM
Z²ZŠaZzZgcZEwÅYCìX

(Radial Drilling Machine) ggggiiii++++sssseeeegggg####áááá
Zká~¶wŠZq-!*iz6,Îƒ@*ìXTÃ

&B3Šö Gw•Š~Y$ËìZzgZz6,c*nÌHYYìXgëgÆŠgY]
L-VÅæŠÐY[ÃñZYY "T" ic*Š{ƒäÅzzÐZká6,gL(,}ÎgZcGYMh÷XáÆ×6,Š~ˆ

ìXaè¶wŠÃ¼ŠqpV~Zi+¡™**eƒ@*ìXZknY[Ã!*g!*gÅáZzgñ}%Z»V6,ÎZgc
GYMh÷X
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´́́́44445555ëëëë
MMMMHHHHEEEEYYYYêêêêZZZZzzzzgggg8888'''',,,,ZZZZññññeeeegggg####

¢a°4Ố45ë MHEYê 30 eg#á6,́45ë MHEYêÐ%ZŠz{Ã,ì�āegwZq-4~˜Rƒñð™CìX!5Õä
IMM

Z!2.çHGsÆnZƒCìX́45ë MHEYê»ÃgñÑqgzfsì:

N = 6°4 cs = Èê¢a°4~ d = egw»eZc*)B¢azV~(

B¢a°6 0.1 8Ð%ZŠz{Éðì�āZq-6~egw™CìX}

(Method of Marking or Drilling) eeeegggg####ÆÆÆÆaaaaYYYY[[[[6666,,,,ââââggggåååå»»»»§§§§iiii
ËÌY[6,¬Í²Æ‚BâgåÅYCìZzgZk(6,˜Vegw™**°Šƒz;V6,WnF@ÅæŠÐ¶KyÎc*

™nX (Drilling) Y@*ìX@*āegw™Dz‰Üegw»ÈZóHg(6,W‚ãÐÎgZc

(Safe Clamping The Workpiece for Drilling) YYYY[[[[ÃÃÃÃeeeegggg####6666,,,,ZZZZªªªªÆÆÆÆaaaaññññ********
Y[Ãeg#6,ZªÆañä»§iR,"2.ç GEGEZkÐÔâe-w~7,|`÷X

(Surface Finishing and Tolerance of Drilling) eeeegggg####ÆÆÆÆaaaaMMMMZZZZzzzzggggNNNN****°°°°÷÷÷÷
eg#ÆaMZzgN*°÷R,"2.ç GEGEZkÐÔâe-w~7,|`÷X

(Usage of Measuring Tools) eeee››››ZZZZzzzziiiiZZZZgggg»»»»ZZZZEEEEwwww
e›ZziZg»ZEwÆ!*g}~R,"2.ç GEGEZkÐÔ-.$~7,|`÷X

(Types of Drill and Materials) eeeeggggwwwwÅÅÅÅZZZZllllxxxxZZZZzzzzgggg!!!!2222....ççççHHHHGGGG????

egwÅZlxZzg!2.çHG?Æ!*g}~R,"2.ç GEGEZkÐÔ-.$~7,|`÷X
(Drill Bit) eeeeggggwwww""""ììììEEEELLLLHHHH

egw"ìELHÆ!*g}~R,"2.ç GEGEZkÐÔ-.$~7,|`÷X
(Drilling Operations) eeeegggg####WWWW6666,,,,::::
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eg#W6,:Æ!*g}~R,"2.ç GEGEZkÐÔ-.$~7,|`÷X
(Coolant Lubrication) ÃÃÃÃÉÉÉÉ44443333ïïïïGGGGEEEEHHHH»»»»ZZZZEEEEwwww

_&»4jè GGIEwZg]Zzgg¥/ÃÁ™ä~æŠŠîìZzg4_&»4jè GGIEÆn�ÃÆ’k,~ñZŠ»Ng_!™,
(Coolant / Cutting Fluids) ÃÃÃÃÉÉÉÉ44443333ïïïïGGGGEEEEHHHHcccc****ÈÈÈÈ¸̧̧̧eeee

Zy»ZEwúc*Vîg6,',óÅ!ŠJgzVÃíÆ¿~'×ZØ™CìTÐ',óÅ/(,|YCìXZÏ§bWg~
ÆŠ0+ZâVÔyZŠÆ»ñVZzg’áÆŠvúZï~ÃÉ43ïGEH»ZEwŠg}Æƒ@*ìXZkÑÆn£g~îg6,

Ì!*iZg~ (Coolants) ÌZEwHY@*ìXW`À0*ã~5™ZEwƒäzZá (Soluble Oil) 7Ò5åFEk,%
Šø7[÷X

tÃÉ43ïGEHqgzisS:]ÆqïƒD÷:
XÉð™äzZáIwÅ!ŠJgzVÃQZgnp÷Zzg¢~í~'×ZØ7™D÷X 1

Xg¥/ÃÁ™ä~æŠŠï÷X 2

XÉðÆŠzgZyå3zZá',ZŠ}ÃŠzg¶~æŠ»gU*"$ƒD÷X 3
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::::1 6666,,,,llll����
eeeegggg####ÔÔÔÔ»»»»zzzz>>>>1111gggg8888----ÔÔÔÔ»»»»zzzz>>>>____5555½½½½5555ëëëë EEEEEEEEYYYYÔÔÔÔ3333^̂̂̂¶¶¶¶ÔÔÔÔáááágggg4444

(Driling, Counter Boring, Counter Sinking, Spot Facing, Machine

Raming)

Counter Boring & Machine Reaming ¬ŠzW6,:

Counter Sinking ŠzuZW6,c
Drilling & Spot Facing Š}ŠzW6,:

IIIIwwwwZZZZzzzzgggg!!!!2222....ççççHHHHGGGGssss::::
±zZõÔR,Zð]½2.çJGÔhZ$Ôzg"2.ç

EJG5Ò2.ç GGFÔ®gzwÔ45½hé XGYÔ–gîÔWnF@ÔhZ"545ë JGEE
YšuÔ‰hZÔWbWÔegwázZõ

ÔZ‚,̂ÆegwÔíg\›íwÔÃîÚ1g8-I²ÔÃîÚ]45½5ë GE
YEYI²Ô3^¶I²Ô!k545ë IGEE

YHƒZ
75mmx50mmx12mm &Ó45ë EGE

FFFF,,,,KKKKMMMM¿¿¿¿::::
X!2.çHGsÅegZ&45ë JGE

YÆ_.7,@*w™,X 1

      XegZÓÆ_.®gzwZzghZ$ÅæŠÐâgå™,X 2

XY[ÃegwzZõ~ñ,X 3

0.85  x  TAP Size = XÃñáÆ_.egw‚,̂¥x™,Xegw‚,̂ 4

XegwnàZzgegwÃá~ÃL™,X 5

ÃL™,X (RPM) XegwÅ_.ê 6

XY[~egZ&45ë JGE
YÆ_.!*g~!*g~ÎgZcå™,X 7

Xeg#ÆŠzgZyÃÝ»ZEw™,X 8

XK‰ÎgZc~»îÚ]45½5ë GEEYIwÅæŠÐ»îÚ»¿å™,X 9
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XK‰ÎgZc~»îÚ1g8-IwÅæŠÐ»îÚ»¿å™,X 10

X3^¶IwÐY[6,3^¶»¿å™,X 11

XegZÓÆ_.Y[å™,X 12

™,X De-Burring XY[ÃÅw™ŠzâVZ§ZsÐÓxÎgZpVÅ 13

™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ::::
X!)gzVÃ;B:ÎNX 1

X̃RƒñegwÐZL;BoƒÃA6,gOX 2

 ÃL™, (RPM) egwÅ_.ê  XÎgZcÃÃ"2.ç JEHegwÐd-.«ç
IGE™,X 3

Xeg#ÆŠzgZyÃÝ»ZEw™,X 4

Xeg#ÆZ¸i~ic*Š{Zôo™,X 5

X',ZŠ{áÃÈ™Æ™s™, 6
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::::4 °°°°))))----....$$$$

êêêêiiii++++8888----
(Produce Threading of Workpiece) 

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
Zk°)-.$~W\êi+8-JÃÐXZk~egZÓ~Š~ˆah~Æ_.eZðZzg_ÃL»ZN[Ôzgu5Ã
zZõ~¢ïÐ®Í-.ï GFÔŠØ‰£g6,_ZzgeZðÅZÑāÔeZðÆfg)ah~eZÜÔ_ÃF,KMÐZEw™**Zzg
™õD+ZÛÃD¯Dƒñ9§jÆ_.êi+8-™ÃÐX
DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::
Zk-.$ÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:

/egZ&45ë JGE
Y~Š~ˆah~ÅnÆ_.eZðZzg_ÃL»ZN[™nX

/zgu5Ã®Í-)45ë GFE
Y

e-Zõ~¢ïÐ®Í-.ï GF™nX
/Š�‰£g6,_ZzgeZðÅZÑāÃD¯nX
/eZðÆig=ah~eZwÃZzg_ÃF,KMÐZEwÃnX
/™õD+ZÛÃD¯Dƒñ9êi+8-™nX

ffffZZZZCCCC™™™™õõõõZZZZzzzzggggzzzzgggg¤¤¤¤\\\\IIII²²²²ÅÅÅÅ™™™™««««™™™™********
(Personal Protective Equipments "PPE's" and Wrokshop Safety) 

fZC™õZzgzg¤\I²Å™«™äÆ!*g}~R,"2.ç GEGEZkÐÔâe-w~7,|`÷X
(Hand Threading) XXXXííííêêêêiiii++++8888---- 1

Z¤/Y[6,Ûzãah~eZ$ƒÂz{l6,íêi+8-W6,cÆfg)eZàYCìXtW6,cZkz‰ÜHY@*ìZ#Y[Ã
á6,ñ**Âƒc*‰z�;]Å¯6,ZÐoƒ:ŒYñX

(Safety Preaction of Tap and Die) ____ZZZZzzzzggggeeeeZZZZððððÅÅÅÅ™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ
X_ZzgeZð»ZN[4Æ_.™,X 1

Xêi+8-eZðÃeZð6u~¢ïÐ®Ð.ïF™,X 2

XeZðZzg"545ë HGFE
YÆŠzgZyWb»ZEw™,X 3

XåR,Zð]½2.çGJÅæŠÐ_ÅZÑ›>™,X 4

X_ÃLÃZkÅF,KMÆ_.ZEw™,X 5
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X»xÆŠzgZyŠ*âV»ZEw™,X 6

X»xÆŠzgZyoƒ]kZEw™,X 7

X_ÃLZzgeZðÃZEwÆ™̂s™Ǽ(6,gOX 8

(Types of Threading) XXXXêêêêiiii++++8888----ÅÅÅÅZZZZllllxxxx 2

ah~ÅŠzãCŠ~Zlx÷:
(External Thread) Ûzãahc*V 2.1

(Internal Thread) Z0+gzãahc*V 2.2

,Ðt_·™äÐt!*]‚tWðìāah-VÅ'×h+ŠzZzgŠgzÈc*VÌÅˆ÷X
( Right Hand Thread) ŠZN;BzZàah~ 2.3

(Left Hand Thread ) !*N;BzZàah~ 2.4

êi+8-ÅïZzgeöÆ!*g}~ZkÐ¬âe-w~7,|`÷X
(External Threads) ÛÛÛÛzzzzããããaaaahhhh~~~~eeeeZZZZÜÜÜÜ  XXXX3

Y[~Ûzãah~eZ%ÆneZð»ZEwHY@*XŠZðZzgeZðíwÅ$+zªÛzãahc*V»KYC÷XÛzã
ahc*V»U»¿z(„ì6ā_ÐZ0+gzãahc*V»U»¿ìXp�Ût™sZÚìāeZð~ic*Š{ê7Š~

Two Piece Adjustable YC6ā_~Š~YCìXTÐW¸i~W‚ãaZƒnXÛzãahc*V»UÆn
»ZEwHY@*ìX Dies, Circular Dies , Die Nuts 

Zz6,Š~ˆ̂~‚®êi+8-eZðŠ3ðˆì�ā;ðVÅæŠÐÛzãahc*VeZ%Æ»xWCìXêi+8-eZðYè
Zq-„6~ah~»¦¬YCìZknZkÃƒäc¤‰ÜŠg»gƒCìX‚®eZðÃeZð6u~Îc*Y@*ìTÅ
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zzÐeZðŠzgZy»x̃x7$Ëìp¢(,"Æ‚BizgÌic*Š{Î**7,@*ìX
Zõ¢J-özŠƒ@*ìZ#eZðÐêi+8-Ñzq™,ÂZkq»Š·ygOā 3/4 ³Æîg6,‚®êi+eZð»ZEw

eZð!*Ç¦SìXZk»xc»°'g]e’ƒCìXZ¤/Y[»)g{˜VÐêi+8-6g™̂ãƒ¦JZzgZk6,d-.«ç
IGE

ÌÐƒðìÂ»x»°W‚yƒY@*ìX6ānŠ~ˆ̂)Z}(Zzg)!(~Š3c*ŠHìX

åZ#Ìêi+8-6ĝ™,ÂZYuÎV»%ZEw™,{m™Z#Y[®»ƒXZkÐeZðÅi0+Ï(,fì
Zõ°Å"2.ç HGFƒCìXteZð0*U$6,êi+»UÆ»xWCìX 3/4 Zzgah~Ì»°4erìX0*U$êi+eZð~

(Internal Threads) XXXXZZZZ0000++++ggggzzzzããããaaaahhhhcccc****VVVV»»»»RRRR 4

(Taping) """"555544445555ëëëë HHHHGGGGFFFFEEEE
YYYY

_ÅæŠÐZ0+gzãahc*VeZ%Æ¿Ã"545ë HGFE
Y

ë÷XZq-_ÃL&_6,Œƒ@*ìXZy»¢Zq-6ƒ@*ì
�ÛtÜsZÚƒ@*ìā"2.ç HGF_Åahc*Vic*Š{"2.ç HGFƒCìX-_ÅÁahc*V"2.ç HGFƒC÷²!*'.5ë HEY_ÆZz6,åahc*V
ƒCìX

(Taper Tap) XXXX""""2222....çççç HHHHGGGGFFFF____ i

"2.ç HGF_ÆZ!x6,bahc*V"2.ç HGFƒC÷Xz{Zkn¯ðÏƒC÷X@*ātÎgZc~W‚ãÐŠZ4ƒÃXt_Šgz
$+gzahc*V»ÒìX

(Plug Tap)  XXXX----____ ii

Zk_ÆZ!x6,ZkÅ&Ðegahc*V"2.ç HGFƒC÷Xt_"2.ç HGF_ÆˆÎc*Y@*ìX
 (Botm Tap)  XXXX!!!!****GGGG____ iii

Zk_ÆZz6,åahc*VƒC÷Xt¬xîg6,ÈÎgZpV~ahc*VeZ%cZEwƒ@*ìXZkÆ)g}6,
ÐƒCìX (Chamfer) ÜsÑÏd-.«ç

IGE
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XXXXZZZZ0000++++ggggzzzzããããaaaahhhh~~~~»»»»UUUUÐÐÐÐ¬¬¬¬'''',,,,óóóó»»»»‚‚‚‚^̂̂̂,,,,¥¥¥¥xxxx™™™™********:::: 4.1

(Inch Formula) ZZZZõõõõÃÃÃÃggggññññÑÑÑÑ
_Æn',ó»‚,̂nŠb‰§iÐ¥xHYYìX

TD = MD - 1/N

Tap Drill = TD²

N= Thread Pitch Zzg

ahc*V»UÆaZ•ðñizVìX 75 % Zz6,Šc*ŠHÃgñÑ
(Metric Formula) ¢¢¢¢aaaauuuuÃÃÃÃggggññññÑÑÑÑ

MD = Pitch = TD 

TD =  Tap Drill ²
Major Diamond  = MD 

Pitch = Zzg4
ahc*V»UÆaZ•ðñizVìX 75% tÃgñÑ

(Tap Alingment) XXXX____ÅÅÅÅ¦¦¦¦SSSScccc****ZZZZÑÑÑÑ››››>>>> 4.2

e¤/~ÅZÑā 90 _Æ%œ/ÃÎgZcÅÐ%œ/Æ_.ǵZ•ð¢zg~Z%ìXZkÆnZ+C42.ç
E

EEGJj],ÅæŠÐ

sB™D÷X¬6?_Ã`äÆa¹Zôo','‚B‚BZL;BÃñZiygOX

(Use of Coolant) aaaahhhh~~~~eeeeZZZZsssszzzz‰‰‰‰ÜÜÜÜÃÃÃÃÉÉÉÉ44443333ïïïïGGGGEEEEHHHH»»»»ZZZZEEEEwwww XXXX4.3

ah~eZ%ÆŠzgZyÃÝÅ�ÛZbCÙqw~D¯NpZ{z{Z0+gzãah~»U»¿ƒc*ÛzãÔÃÝ:ÜsY[Zzg
ZziZgÃQZgnp÷É»xÆ‚B‚BZq-{m_&»4jè GGIE½™D÷X'×h+tIwÅ/Ì(,JD÷ZzgRÅ4»g~

~ÌæŠÇgƒD÷XÜs»†W],yZq-Z(!2.çHGsìT6,ahc*V»3z‰ÜÃÝ»ZEw7HY@*X
(Produce Threads Accurately) êêêêiiii++++8888----ÆÆÆÆ¿¿¿¿ÅÅÅÅŠŠŠŠgggg\\\\ooooÃÃÃÃssssBBBB™™™™********
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êi+8-»¿™äÆˆZkÅï™**.e$¢zg~ìZkÅïÆa²->.ç
Y

GEGE»ZEwHY@*ìZzg‚Ûpï

Æa.$Zzg1«~Î™Š¬YYìā.$Zzg1«~ah~6,Z6,m|g„ìZkÆZ0+gËnÅAÂñ�Š7ì
ah~W‚ãÐWÐúw•™g„ìah~Å4egZÓÆ_.Šg„ìX

(Center Punching on Drilling Point) eeeegggg####7777ZZZZzzzz6666,,,,WWWWnnnnFFFF@@@@ÎÎÎÎ********
eg#7Zz6,WnF@Î**R,"2.ç GEGEZkÐÔ-.$~7,|`÷X

ZZZZ0000++++ggggzzzzããããZZZZzzzzggggÛÛÛÛzzzzããããaaaahhhh~~~~ÎÎÎÎääääÆÆÆÆnnnnYYYY[[[[»»»»ññññ********
(Clamping of the Job for Internal / External Threading) 

Z0+gzãZzgÛzãah~eZ%ÆnY[»ñ**R,"2.ç GEGEZkÐÔ-.$~7,|`÷X
(Usage of Measuring Tools and Gauges) eeee››››ZZZZzzzziiiiZZZZggggZZZZzzzzgggg²²²²----????çççç

YYYY
GGGGEEEEEEEE»»»»ZZZZEEEEwwww

e›ZziZgZzg²-?ç
Y

GEEÆ!*g}~R,"2.ç GEGEZkÐÔâe-w~7,|`÷X
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::::þþþþ1 6666,,,,llll����
ííííêêêêiiii++++8888----))))ZZZZ0000++++ggggããããaaaahhhh~~~~eeeeZZZZÜÜÜÜ((((

(Internal Thread Cutting)

IIIIwwwwZZZZzzzzgggg¢¢¢¢aaaassss::::
 ±zZõXR,Zð]½2.çJGXzg"2.ç

EJG5Ò2.ç GGFX–gîX@ãgîX_ÃLZzg_íwXWbWXh-iXây®&Ó45ë EGEáHƒZ
100mmx80mmx12mm

FFFF,,,,KKKKMMMM¿¿¿¿::::
X¢asÅegZ&45ë JGE

YÆ_.7,@*w™,X 1

XY[6,¬ÐÅˆeg#Æ_._ÃLZN[™,X 2

XY[ÃlzZõ~Zh§b®Í-.ï GF™,X 3 

X_ÅŠg\oZzg¦J6ÃR,ZðjZ],ÅæŠÐsB™,X 4

 X"545ë HGFE
Y

cY[~_Æ_."545ë HGFE
Y

™,X 5

XƒÐ¬"2.ç HGF_Ã_íw~®Í-.ï GF™,X 6

XF,KMzZg"2.ç HGFÔ!*GZzg-_Ðah~å™,X 7

X_`Dz‰Ü%̄»ZEw™,X 8

XegZ&45ëGJE
YÆ_.Y[å™,X 9

™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ::::
XY[Æ!)gzVÃ;B:ÎNX 1

X"545ë HGFE
Y

cY[ÃzZõ~¢ïÐÀŠUñ,X 2

    XÎgZcÃÃ"2.ç JEHegwÐd-.«ç
IGE™,X 3

X_ÃÎgZc~ÎDz‰Ü¹Zôo™,X 4
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::::2 6666,,,,llll����
(External Threading) ÛÛÛÛzzzzããããaaaahhhh~~~~»»»»RRRR

IIIIwwwwZZZZzzzzgggg!!!!2222....ççççHHHHGGGGssss::::
ÔeZðíwÔh-egZÇgÃLÔWbWÔ M8 aáÔ;ðê®#$Ô*ÈBÃbÔzg"2.ç

EJG5Ó42.ç GGJFZzgeZðÔ

FFFF,,,,KKKKMMMM¿¿¿¿::::
 Š~ˆegZ&45ë JGE

YÆ_.¢asÅ7,@*w™,X /
!2.çHGsÃlzZõ~¦Jñ,X /

R,y™,X 7.8mm ÅeZðÆnY[»‚,̂ M8 /

eZðÃeZðœ~¢ïÐ®Í-.ï GF™,X /

_íwÃ{~zZg‚~ƒNZzgY[Åah~åJ-`NX /

Zq-ŠizZ:ƒäÆˆ',ZŠ}ÃUŠ,X /

ah~ÃåƒäJ-Zk¿Ã!*g!*gŠCÙZNX /

Y[Å',™s™Æ‚,̂ÃsB™,X /

Ãh-g8-ßÐsB™,X (Thread) ah~ /

™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ::::
Y[Æ¦J6ÃR,Zð]½2.çJGÐsB™,X /

eZð~',ZŠ{(Ÿo/õ FE:Š,X /

C[Wb»¢zg]Æ_.ZEw™,X /

eZðÃ¢ïÐíw~®Í-.ï GF™,X /
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::::5 °°°°))))----....$$$$

gggg4444  

(Perform Hand Reaming)

YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::
Zk°)-.$~W\g4JÃÐXZk~Y[Å¢zg]Æ_.g\»ZN[ÔY[ÃzZõÃ¢ïÐ®Í-.ï GF

™**Ôíge§i»gÆ_.g\ÅZÑ›>Zzgôp§jÃæÃgnpƒñegZÓÆ_.g\ÆÎgZcÃŠg„‚,̂
Æ‚Bå™ÃÐX
DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::
Zk-.$ÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYñÇāz{:

/Y[Å¢zg]Å_.g\»ZN[™nX
/Zœge§i»gÆ_.zgu5Ã®Ð)45ëFE

Y
e-Zõ~¢ïÐ®Ð.ïF™nX

/ŠØ‰§i»gÆ_.g\ÅZÑ›>™nX
/́Æ§i»gÃæÃgnpƒñg\ÎnX
/egZ&45ë JGE

YÆ_.g\ÆÎgZcÃŠg„‚,̂Æ‚Bå™nX
ffffZZZZCCCC™™™™õõõõZZZZzzzzggggzzzzgggg¤¤¤¤\\\\ÆÆÆÆ‚‚‚‚ââââyyyyÃÃÃÃôôôôpppp™™™™********

(Personal Protective Equipment "PPE's" and Workplace Safety) 

fZC™«Zzgzg¤\Æ‚âyÃôp™ä»§i°8-Ôâe-w~7,|`÷X
 (Safety Preaction for Reaming) ™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ'''',,,,ZZZZññññgggg4444

Xg\»ZN[ÎgZcÆ‚,̂Æ_.™,X 1

Xg\Ãíw~¢ïÐ®Ð.ïF™,X 2

Xg4ÆŠzgZyWb»ZEw™,X 3

XåR,Zð]½2.çGJÅæŠÐg\ÅZÑ›>™,X 4

X»xÆŠzgZyŠ*âV»ZEw™,X 5

X»xÆŠzgZyoƒ]kZEw™,X 6

Xg4ÆŠzgZyoƒizgÎNX 7

(Hand Reaming) XXXXgggg4444 1
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Z¤/ÎgZcÆ‚,̂Ã¹ic*Š{Zrgf$¯**ƒÂegwÆfg)t**e!*]ìXZk»xcëg\iZEw™D÷�ā
ÎgZpVÃ4RZzgZrgf$‚,̂�ÛZë™D÷X

(Reaming Procedure) XXXXgggg4444»»»»¿¿¿¿ 2

Z¤/ÎgZc»¢g\Æ¢Ð©à‚ÁƒÂg\ÅŠJg,5é MHð™,ÏXg\ÅŠJgzVÅ
&B3Šö Gw•ÅzzÐ5é MHðƒCì

Zzgg\W×W×ÎgZcÆZ0+gŠb`Y@*ìXaèg\Å¼ŠŠJg,àz‰Ü5é MHð™C÷ZknCÙŠJg¹!*gq-
',ZŠ{Z@*gCìX

ƒZƒ@*ìXg\»¸z5é MHð™@*ìZzg (Tapered) g\»Z†z�¬ÎgZcÆZ0+gY@*ì¼MðJ-sòŠZg¯
5é MHðzZÑzB@*ìXg\»ic*Š{MðzZÑzT6,ŠJg,ƒC÷Xg\ÃÎgZc~¦Jg‚rìZzgZkzzÐg\
',óÅ§bÎgZcÆ%œ/Ð?Ø™5é MHð7™YXg\ÃÎgZc~FÐXäcZk{ÃúÅ§s©à‚sò
ŠZg¯c*ƒZƒ@*ìX

 (Produce Reamed Hole) XXXXgggg\\\\ÆÆÆÆnnnnÎÎÎÎggggZZZZccccÆÆÆÆ¢¢¢¢»»»»ˆ̂̂̂[[[[ÎÎÎÎ******** 3

z,Âg4Æn',óÐÎgZc™äÆaÃð?m,™Š{ÃgñÑ7Šc*ŠH1ÎgZcÆ£/¢Ã̄g~îg6,K
Ænqgzis].zwÅæqÝ™,X

g\ÆnÉðÅñizVlZg g\»¢
J-0.35mmÐ0.25mm J-Æ¢Æn 10mm 

0.4mm J-Æ¢Æn 14mmÐ10 mm 

0.05mm J-Æ¢Æn 30mmÐ14mm

1.0mm J-Æ¢Æn 50 mmÐ30mm 

W@*ì� 11.6mm Ãt™äÐ�Z[ 0.4mm Æg\»ZEw™**°ŠƒÂ 12mm Zz6,Šb‰×ÅæŠÐZ¤/
ā',ó»‚,̂ƒÇX

g\Å¦JǵZzgÃÉ43ïGEH»ZEwg4~ƒÐZëtìāg\Ã¦JgppZzgZÑ›>6,¾uJ-Zôo',Cˆ
ìÔßZÑā:Üsß}#-÷

JGEŠîìÉåY[ÃŸù™zZŠîìX
g4ÆŠzgZyÃÝÅ�ÛZbCÙqw~D¯NXÃÝ:ÜsY[ZzgZziZgÃQZgnp÷É»xÆ‚BZq-{m
_&»4jè GGIE½™D÷X'×h+tIwÅ/Ì(,JD÷ZzgRÃ4»g~~æŠÇgU*"$ƒD÷X

(Types of Reamer) gggg\\\\ÅÅÅÅZZZZllllxxxx 4

(Hand Reamer) XXXXíííígggg\\\\ 4.1
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íg\Æ]45ë IGEÃZz6,Ð%,^~¯c*ƒ@*ì@*ā;BÐƒäcíwÎc*YÃXíg\6,ŠJg,ic*Š{D

ƒC÷XTÐg\W‚ãÐdJ7ƒYìX1Zk»Zq-vytìāZ,¢as�½½}:ƒVÅ5é MHð™D
z‰Ü',ZŠ{ic*Š{ZF,@*ìZzgDDŠJgzV~ªgLìTÐŠJgzV6,Š!*î7,™ZyÆI^Yä»Z0+6ƒ@*ìX

( Machine Reamer) XXXXáááágggg\\\\ 4.2

¯c*ŠHƒ@*ì@*āegwáÆ¶w~Îc*YnZ,ág\Ì0*ñYD (Tapered) ág\»]45ë IGEsòŠZg
÷XÆ]45ë IGEYgúƒD÷Xág\6,ŠJgzVÅMðíg\ÐÁƒCìXaèteg#á~ñ}YD
÷ZzgZyÆdñƒä»Z0+6Áƒ@*ìZknZyÅŠJg,D¯äÅ¢zg]7ƒCX
ÈÎgZpVcZEwƒäzZág\zV»5é MHðzZÑsòŠZgz¹gN*¯c*ƒ@*ì@*āeuJ-ÎgZcÆ©}J-5é MHð

ƒnX

(Expansion Reamer) XXXXÂÂÂÂVVVVgggg\\\\ 4.3

ÂVg\ÅŠJg,e{e{¯ðYC÷Îˆ~g\Å!*e~6,ƒðL-V~ÎŠc*Y@*ìXg\Æ‚,̂ÃÁ
z÷™äcŠJgzVÆŠzâV§sg\Å!*e~6,ahc*V¯™Šz.$ÎŠ�YD÷XÃƒäÐŠJg,sòŠZgR6,
Zz6,nw•™C÷TÐg\»¢psƒY@*ìX

 (Sharp Edge of Reamer) XXXXgggg\\\\ÅÅÅÅ5555éééé MMMMHHHHððððÅÅÅÅŠŠŠŠJJJJgggg,,,, 5

ZÒg\Zk§b¯ñ‰ƒD÷āZyÅŠJg,¦SZzgg\Æ"g~âÆáZi~ƒC÷XZ,ÎgZcX~
Lc*Vz){»KˆƒVÅg4™äc.ÞŠZgŠJgzVzZág\ZEwGYD÷X¦SŠJgzVzZág\Ð

g4ÅYñÂŠJg,L-V~úYäÐI^YC÷X
(Cutting Margin) XXXXgggg\\\\ÅÅÅÅææææŠŠŠŠÐÐÐÐ5555éééé MMMMHHHHððððÅÅÅÅllllZZZZgggg 6
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ZõJ-5é MHðÅYCìXZ#g4™äcegw 0.015 ZõÐá™ .0.005 gzi%{Å6,&»4ø GMH~g\ÅæŠÐ

ZõÁ‚,̂»egwZEwHY@*ìXZkÆˆgsg\ZEw 1/64 ÐÎgZcGYD÷ÂZkz‰Ü£/ÎgZcÐ

Zõ!2.çHGsgh}ÇTÃíg\ÐZ@*gZYñÇXYèegZ&45ë JGE
Y6,¢4ø

EEI‚,̂ZzgZkÅZrg+Š~ 0.005 HY@*ìX�ā
ƒCìZkn!k54iï

IGEHÃ‚,̂¢4ø
EEI™äcZ&+g‚,̂egw»ZN[™**e’X

(Knowledge of Calculation of Drill Size) gggg\\\\ÆÆÆÆnnnnÎÎÎÎggggZZZZccccÆÆÆÆ¢¢¢¢»»»»ˆ̂̂̂[[[[ÎÎÎÎ********
z,Âg4Å{§',óÐÎgZc™äÆnÃð?m,™Š{RÃgñÑ7Šc*ŠH1ÎgZcÆ£/¢Ã̄g~îg6,
KÆnqgzfs].zwÅæŠqÝ™,X

J-0.35mmÐ0.25mm J-¢Æn 10mm

0.4mm J-Æ¢Æn 14mmÐ10mm

0.5mm J-¢}Æa 30mmÐ14mm

0.09mm J-Æ¢}Æa 50mmÐ30mm

W@*ì� 11.6mm Ãt™äÐ�Z[ 0.4mm Æg\»ZEw™**°ŠƒÂ 12mm Zz6,Šb‰×ÅæŠÐZ¤/
ā',ó»‚,̂ƒÇX

(Method of Marking for Hand Reaming) íííígggg4444ÆÆÆÆaaaaââââggggåååå»»»»§§§§iiii»»»»gggg
íg4Æaâgå»§i»gR,"2.ç GEGEZkÐÔ-.$~7,|`÷X

(Clamping Method for Hand Reaming) íííígggg4444ÆÆÆÆnnnnYYYY[[[[ÃÃÃÃ®®®®ÍÍÍÍ----....ïïïï GGGGFFFF™™™™ääää»»»»§§§§iiii
íg4ÆnY[Ã®Í-.ï GF™ä»§iR,"2.ç GEGEZkÐÔâe-w~7,|`÷X

(Surface Finish and Basic Drawing) uuuu::::¢¢¢¢4444øøøø
EEEEEEEEIIIIZZZZzzzzggggããããCCCCŠŠŠŠ~~~~eeeeggggZZZZÓÓÓÓ
u:¢4ø

EEIZzgãCŠ~egZÓÆ!*g}~R,"2.ç GEGEZkÐÔâe-w~7,|`÷X
(Allignment for Reaming) gggg4444ÆÆÆÆnnnnZZZZÑÑÑÑāāāā™™™™********

e¤/~ÅZÑā 90 g\Æ%œ/ÃÎgZcÆÐ%œ/Æ_.ǵZ•ð¢zg~Z%ìXZkÆaZ
+B542.ç
E
EGEJGjJÅæŠÐ

sB™D÷X¬66,g\Ã`äÆn¹Zôo',â7,CìZzg‚B‚BZL;BÃÌáZiyǵ7,@*ìX
(Use of Lubricants During Reaming) gggg4444ÆÆÆÆŠŠŠŠzzzzggggZZZZyyyyÃÃÃÃÉÉÉÉ44443333ïïïïGGGGEEEEHHHH»»»»ZZZZEEEEwwww

g4ÆŠzgZyÃÉ43ïGEHÅ�ÛZbCÙqw~D¯NXÃÉ43ïGEH:ÜsY[ZzgZziZgÃQZg‚rìÉ»xÆ‚B‚Bt
_&»4jè GGIEÌ½™@*ìX'×h+tIwÅ/Ì(,J@*ìZzgY[ÅRÅ4»g~~æŠÇgU*"$ƒ@*ìX

(Usage of Measuring Tools and Plug Gauge) eeee››››ZZZZzzzziiiiZZZZggggZZZZzzzzgggg----ßßßß»»»»ZZZZEEEEwwww
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e›ZziZgZzg-ß»ZEwR,"2.ç GEGEZkÐ¬âe-w~7,|`÷X
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::::1 6666,,,,llll

eeeeggggZZZZÓÓÓÓÆÆÆÆ____....eeeegggg####ZZZZzzzzgggggggg4444»»»»¿¿¿¿
(Drilling and Reaming Workpiece as per Drawing) 

IIII²²²²ZZZZzzzzgggg!!!!2222....ççççHHHHGGGGssss::::
ÎgZczZÑY[Ôíg\iÔ_g±íwÔlZzglzZõÔ-²-?ç

Y
GEEÔÈBÃbÔzg"2.ç

EJG5Ò2.ç GGF / ¬ÐÆ‰egw
(60x30x20) »•Z MS !2.çHGs!k545ë IGEE

YHƒZ

FFFF,,,,KKKKMMMMzzzz¿¿¿¿::::
íg4»§i»gis~Šg`ì:

~!*ÇÀŠ~qª~¢ïÐ¾BX (VICE) Xg*ÅKYäzZáÎgZcc*Y[ÃzZõ 1

Ã_íwÅæŠÐ¦|~ÑÆ¢ïÐ¾BX (Square End) XZk§bg\Æ%,u} 2

Xg\ÃÎgZcÐ%œ/?Ñ™¦J™,ZzgðhZ‚ÍÑðÆgc~ƒ™z%œ/Å−™BZzgg\ÃÍÑð~½â 3

WŠñŠZ],}Ðic*Š{Š{ƒW™Éð»W¸i™,X
e¤/~ÆŠgZÅZÑāÆaZbjJÅæŠqÝ™,X 90X4

Xg\Ã{~ÅÎÇVÆgcƒNZzgoƒ¤‰ÜZzg7VgzZā‚BƒDYNX 5

X®zZá!2.çHGs6,g4™äÆŠzgZyÃÝ»ZEw¢zg™,X 6
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X3,x!2.çHGs6Æ»†W],yÆaÃÝ»ZEw¬¢zg~7X 7

™™™™õõõõDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ::::
XY[Æ!)gzVÃ;B:ÎNX 1

Xg4cY[ÃzZõ~¢ïÐÀŠUñ,X 2

    XÎgZcÃÃ"2.ç JEHegwÐd-.«ç
IGE™,X 3

Xg\ÃÎgZc~ÎDz‰Ü¹Zôo™,X 4

Xg4ÆŠzgZyWb»ZEw™,X 5

Xg\Ãíw~+ïÐñ,X 6
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::::6 °°°°))))----....$$$$

(Perform riveting) 6666,,,,ÃÃÃÃggggxxxxgggg----ãããã
YYYY^̂̂̂,,,,{{{{::::

ÅL~ÎgZc™**ZzgWy (G.I) Zk-.$~R,«g-ãJÃÐXZk~g-^»ZN[Ôegw"ìEHL»ZN[ÔYWð
(ÅLÃ�häÆng-ã™ÃÐX G.I ~ŠzYWð)

DDDD++++gggg++++}}}}òòòò::::
Zkâe-wÆZ!x6,R,´Zk‡.ÞƒYNÐāz{

/g-�É™,X
/egw#$‚,̂É™,X
/YMð_54ø

IGH~ÎgZc™,X
/ŠzYMð_54gBð

IGHEhäÆng-ã™,X
Rivets

ƒC ) ªÔ*”{ ( g-f$Zq-x$½541¹ÿ GEGÃ_2.çHEìXg-f$ÃZq-F@c*egw”{ÎgZc~g3Y@*ìÔZzg)ŠxyZ[c*)
kHJ-’Yñ 1.5 ìÔ@*ātZÝ÷áÅÆ¢Ð½â

Types of rivets XXXX1

g-�ÅFZZlxŠø7[÷Xqgzfs~Šñ‰÷X
((((Solid Rivets ‚‚‚‚®®®®gggg----^̂̂̂))))

tg-�ÅƒÐ¬xZlx÷Xz{‚Š{Ô‡.ÞZOŠ÷Ô‚Š{ZziZgZq-̂k÷áÅ6,ŒƒD÷T»uZq-{m
§sƒ@*ìXŠzu}u}6,%uzZÑzg-f$c*‰h}»ZEw™Dƒñ7Z"5ëGJ™äÐ*ƒY@*ìX
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 Pop Rivet&&&&  Blind Rivets  ššššððððgggg----����  

šðg-�Ãzg]ŠvÅîc*0*\g-�¹Y@*ìXtŠJCg-�k#Ã_2.çHE÷XÆ%œ/~�gwƒ@*ìX
�Ãgieg®ÎgZpV~šðg-�ŠZ4™D÷X

ggggzzzziiii''''ççççOOOO{{{{~~~~ZZZZEEEEwwwwƒƒƒƒääääzzzzZZZZáááágggg----FFFF::::
 Pull-Mandrel Rivets >>>>ÞÞÞÞ����ggggwwwwgggg----FFFF

Sàe.Þ»Ú�šðg-�÷�ZyÅZœÅÆŠzâVZ§Zs~4RÆ¶K**]�ÛZë™D÷XŒVÔ
�gw»uIÒ7ìÔTÐx®Í-.ï GF¯gk�ÛZëƒCìXZkÆ´z{ÔZyg-�~ßgi+"5ÿ GJÃL‚!ñ~
ZŸ†™@*ìX

Threaded Rivets êêêêiiii++++eeeegggg----FFFF
ZÐšðg-Fc*êi+eZë^Æ**xÐÌY**Y@*ìX�Ãgi·”{{ÆZq-§sÐ£g~šðg-�

ÅZknÃÎMh÷Xt£g~Zzg‘~e-Kêi+g-�ƒD÷X
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Drive-Pin Rivets eeeeggggZZZZÇÇÇÇ6666gggg----FFFF
ZknÆšðg-�ÆuzVÐgL�gwä3÷XZq-!*gZ#M\ËÎgZc~egZÇ6g-f$ŠZ4™D
÷ÂÔZk»�gw‰h}c*ŠvñZŠ»ZEw™Æ»x™YìXtÎgZcÆZ0+gñ�Šg-f$Æu}Ã¡Ò2.ç

EJG™ŠêìX

Tubular Rivets: With a Hollow End kkkk####gggg----FFFF
tbz~îg6,ÅAg-�÷X¬xk#g-f$Zq-§s»g™Š{uZzgŠzu~§sÅîuÆ‚BM@*ìXÅîuZ
÷áïƒäÆnCÙ•}~òY@*ìX�ÃgiZÒìŠÆÅAu}ÃÃ®Ãgx™Šï÷X

Compression Tubular Rivets kkkk####gggg----FFFF  ˜̃̃̃cccc
tg-�Šz”V6,ŒƒD÷X~Ã«Æ¿ÆŠzgZyZÚ¢2.ç

E
GJ÷ÅƒCìXZy»fc*Š{ZEw3,xñZŠ~

ìX
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 Full Tubular Rivets …………kkkk####gggg----FFFF
t¬xîg6,4k#g-�ÐÌ$zgƒD÷X@*ëÔtM‚ãÐÀ}Zzgö8‰3,xñZŠÆnZEwƒMh

÷X

Semi-Tubular Rivets ½½½½kkkk####gggg----FFFF
ƒ@*ìXZk 1.12 ZknÆg-�Æìu}~ZyÆÎgZcƒD÷XÎgZcÅ÷Zð¬xîg6,_5ë IE¢»½â

§bÔìŠYzÐ4k#g-f$Zq-̂kg-f$Å§bCkƒYìX

Split Rivets Home Repair Rivets ____5555ÒÒÒÒïïïï FFFFHHHHgggg----FFFF
. !*$«ç JE´45åGHHg-�Æîg6,ÌY**Y@*ìtl}Ôö8ZzgÇ~‰3,xñZŠ~ZEwƒäÆn4+÷
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Flush Rivets Also Called Countersink Rivets 4444gggg----FFFF
ZhªCÙ~̂ÃD¯äZzgZk,zeZÑîegr-Ã»™äÆnÛzã¥V6,4g-�Ô»Ú�g-�ÌZEw

KYD÷X

Friction Lock Rivets Similar to Expanding Bolts ����ÛÛÛÛ̈̈̈̈ÑÑÑÑuuuugggg----FFFF
tÁÑc*»îÚ�§jÐ¯ñYD÷Xt�Û̈Ñug-�Z±k545å FGE

H8-1«ÐXR÷X

Steps to perform riveting gggg----ãããã™™™™ääää»»»»§§§§iiii»»»»gggg
g-|ÆnZEwƒäzZáZziZgZq-̂kF@Ô‰h}ÔZzgg-f$ÃL÷XƒÐic*Š{ZEwƒäzZÑ‰hZ

!*Å54èFGE‰hZìX

ŠŠŠŠJJJJCCCCÅÅÅÅLLLL~~~~gggg----ããããÆÆÆÆnnnnZZZZyyyyZZZZŠŠŠŠZZZZââââ]]]]6666,,,,¿¿¿¿™™™™,,,,
oƒg-�»ZN[™,XZ¤/g-f$Ãem,Zí»zƒ**ìÂÔizgŠ¶ÆnÍwŠg-^»ZEwHY@*ìXZ¤/

ZÔûZg:ƒÂ*ŠZEwKYD÷Xg-�ÃZÚMƒ**e’āz{ŠzâV•zV~Ð¦/gnZzg¢ÅMðÐ

el,|kHic*Š{’YñXZ¤/àÃ4™**ìÂÔg-�ÃÜsZq-gKÏlZgJ-(,J**ƒÇÔÜs»îÚ�ÎgZpVÃ½ä
Æn»°ìX
g-�Æ£x»ç™,XZ¤/Zy~ÐFÃ~®Æ‚BÃL™**ìÂÔZ7)g}Ðel,|ÐŠzkHÃA6,zZ
ƒ**e’XZ7®Æ‚B7Vîg6,(Se’X
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{mîg6,ÎgZpVÃF@™,Z¤/ŠJ]¡ìXeŠgzVÃJÇ~ÆMy~ŠZäÆZz6,c*7šuÆZz6,gOX̂kF@
ÃZk(6,ñ,˜VÎgZczZƒ**ìXÎgZc¯äÆn‰h}ÐF@Ã¢ïÐâg,X

g-f$ÃL™,XuÆ‚Bg-f$ÃZq-ûZgR6,gOc*ÔZ¤/YgZâÃZq-‚B5c*Yg;ìÂÔg-Ã̂™Zzy6,
ÎNXŠJ]ÃZkÆZz6,ÒŠ,@*āÎgZcÆfg)]45ë IGEMYñXÎgZcÃ]45ë IGEÆZz6,g-f$ÃL~gOXZkÆ
ˆg-f$ÃLÃ‰h}ÐZ−Šz!*gâg,XtÎgZcÆZgŠ¤/ŠÅLŠJ]Ãœ™}ÇZzgŠzâVeŠgzVÃZq-‚Béá
ÇXg-f$ÃLÃ¹izgÐ:âg,XZÐzgu5Æ‚Bj],ǵD¯NÔYèŠJCÅLM‚ã]4545å GEGEHƒYCìX

]45ë IGEÃZZ§ZsÐâgäc‰h}Æ¡u}»ZEw™,X]45ë IGE’YñÇÔÎgZcÃ¢ïÐ½Š}

Ç²]45ë IGE»Zz6,~zðhZ‚œƒYñÇXg-f$ÃLÆÃäÅ̂Æe6,cÃ]45ë IGEÆZz6,gOZzgÃLÃŠzc*&!*gu
ÐÍw™äÆnâg,X
Zq-·g~¼Šg-�F,KMŠïz‰ÜÔ%œ/ÆÎgZc6,F@Zzgg-f$™**4ìXZkÆˆŠzu}ÎgZpVÃF@™,Ô
%œ/Ð‚àzVÅ§sYDƒñX

Types of riveted joints gggg----^̂̂̂YYYY’’’’ÅÅÅÅZZZZZZZZllllxxxx
åZÐZŠ~g-&45¾æ G

HEYEÅ̂~¯ñYD÷X”VÃZq-Šzu}ÆÜsv (moveable riveting) ñ&45ÿ GJEg-&45¾æ G
HEYE

. HYYì
¡½hå
EHg-&45¾æ G

HEYEic*Š{F,.V6,g--"5å GHH®Å̂~¯ñYD÷X

Movable riveting (example: tongs)

YzÅZlxÃ7,Jì‰ā#$YzÔ~g-"5å GHHYzz){ riveted ëä

Single-row lap riveted joint
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Number of rows - single-row, multirow

 Double-row parallel lap riveted joint

Arrangement of rivets - parallel, zigzag

 Double-row parallel butt riveted joint

Double-row zigzag butt riveted joint

gggg----ããããÆÆÆÆnnnnZZZZEEEEwwwwƒƒƒƒääääzzzzZZZZááááZZZZZZZZzzzziiiiZZZZgggg
Riveting hammer

¤/ZxÆŠgxyziyÆ 400 ¤/ZxZzg 200 ¤/ZxÆŠgxyìX 200 ¤/ZxÐ 50 tÑu\.-ôG‰h}÷X»ziy
;BÆ‰h}ÌZEwKYD÷X

Riveting hammerRivet setter

tÃLŠÃzgu56,ÃL™äZzg.V6,Š!*äÆn»x™@*ìXu»z;geHŠHìX
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Rivet header

t‰h}ÆZEwÆˆÅŠg-�ÆZ!òuÃå™ä»»x™@*ìXuÃ;geZzg0*×HY@*ìX

Rivet support (counter holder)

®Í-)45ë GFE
YÆn¡½hå

EHg-f$7gñ̂�Š÷Zzg‚B„Zi+¡™äÆ‡.ÞÌ÷X‡yZ™̄Ã(,}zgu5Æn
g3Y@*ìZzgZq-hzÅæŠÐZi+¡HY@*ìX»îÚ�Šg-|ÆnÔRÅPc*ZewÃg-f$7g^Æîg
6,ZEwHYYìX

 Fixed riveting support

 Clamping tools

.VÃŠ!*äÆnZ®Í-.ï GFc*®Í-.ï GFeZ¦/»ZEwHYYìÍw$42.ç GHGbÆn„zVÃŠ!*ä~Ôg-f$1«Ã
¬ÐúŠc*YYìX
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Calculations for the selection of rivets

Z¤/Š~ˆegZÓ6,g-f$Æ!*g}~Ãð¬]ªCÙ7ÅYC÷ÂÔqgzfsÃæÃǵƒÇ:
The diameter of the rivet shank shall be at least one quarter of the thickness of all plates

to be riveted - formula:

(ƒÇX 1/4 g-]̂45ë IGE»eZc*¢aÁZiÁ&Ò54ø FGHÅñN*ð»Zq-aåð)
D = diameter of the rivet shank

]45ë IGE»eZc*¢a
s = thickness of all plates to be riveted (clamping length)

ÓÓÓÓxxxx....VVVVÅÅÅÅññññNNNN****ðððð

 Riveted joint

1 - Diameter of the rivet shank

g-]̂45ë IGE»eZc*¢a
2 - Length of the rivet shank

3 - Allowance g-]̂45ë IGEÅMð
4 - Clamping length ZÑî÷

®®®®ÍÍÍÍ----))))44445555ëëëë GGGGFFFFEEEE
YYYYÅÅÅÅMMMMðððð

g-^Ì»ZEw Using Rivet gun
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Sheet metal riveting tool

c*ŠgOā0*\g-�Zq-xi7÷Ôpz{ŠJ]Ãxi÷áï™äÆn»°Šk,J-ŠgOÐX
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:1 6666,,,,llll

THINGS YOU WILL NEED

ÅL Sheet metal /

g-gF Rivets /

g-ãIw Riveting tool /

egwá Drill /

egwIw  Metal drill bit/

ZõÅRö 1/2 Zõ¢Zzg 1/8 VwÆîg6,Ô - Y[Ænoƒg-f$‚,̂Zzg&¢A»ZN[™,
ZõÎgZc™B&g-f$™äÅ¢zg]ƒCìX 1/8 ŠJ]ÅZq-c*Zq-Ðic*Š{eŠgzVÆfg)

ÎgZc~g-f$ŠZ4™,Xg-f$ZMÃg-ĝÌ&g-^IwMá~gOXMáÆíwÃZk  ZõJ-ñK (1/2 )

:ƒYñX " 0*\ " z‰ÜJ-B™,Z#J-āg-f$
g-f$Zzgg-|MáÐg-f$ZMÃUŠ,X

128 ™� (2 D+g+zF,m�Çà:Ý)Cw



:2 6666,,,,llll
g-F»ZEw™DƒñqgzfŝÆ_.�Zz¯"54è GJGX
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ââââeeee----wwww»»»»ÜÜÜÜāāāā

Zkâe-w~R,"2.ç GEGEÓxíIwW6,:ªWg~ÐÉð»¿ÔZg&43ð GGGV»Y[Å¢zg]Æ_.ZEwZzg‚,̂™**Ô
Y[6,oƒegwIw»ZN[™ÆegZÓÆ_.ÎgZc™ä»¿g4™Æ£/ÎgZcÃ‚,̂Æ_.™**Ô_

_54ø
IGHÃY[ (G.I) ZzgeZðÅæŠÐZ0+gzãZzgÛzãah~eZ%»¿Ôe›IwZzg²-?ç

Y
GEE»ZEwZzg7,"»§i»gÔŠzYWð

Å¢zg]Æ_.ÎgZc™Æoƒg-FÆfg)�häÆ!*g}~J`÷X
Zk~‰āWg~Æ9›»ZN[ZkÆ´z{9âgåIw»ZN[ZzgZkÆˆŠg„§jÐWg~Æ
fg)Éð™äÆ¿ÃŠ~ˆegZÓÆ_.å™**J`÷X

ZkÆ´z{Ã“Æa9Ãb»ZN[ZzgY[Ã9§jÐ®Í-)45ë GFE
Y

e-Zõ~ñ**ZzgŠ�‰§i»gÆ
_.Ã“™Dƒñ‚,̂ÃŠg\oÐå™**ÌJ`÷X
eg#™äÆaeg#áÃ9§bÐ»g™**oƒegw#$Iw»ZN[zgu5ÅâgåZzgÃÝ»ZEw

™DƒñŠ~ˆegZÓÆ_.eg#ÆÎgZcÃ‚,̂ÆŠg\oÆ‚Bå™**J`÷X
ZkÆ´z{Y[~Z0+gzãZzgÛzãahc*VeZ%ÆaeZðZzg_»9ZN[Y[Ã®Í-)45ë GFE

Y
e-Zõ~9§jÐ

ñ**eZðZzg_ÅZÑāZzgŠ~ˆegZÓÆ_.Y[~Z0+gzãZzgÛzãahc*VeZÜÌJ`÷X
ZkÆ´z{egwK‰ÎgZcÃŠb‰‚,̂Æ_.åîg6,¢4ø

EEI™äÆag4ÌJ`÷T~
9g\»ZN[Y[Ã®Ò3ïGF~ñ**ZzgŠ~‰‚,̂Æ_.ÎgZcÃg\Æfg)¢4ø

EEI™**÷áïìX
Wy~ŠzYZð_54ø

IGHÃ�häÆaZZlxÅg-F»ZN[ZzgegeáÆaŠzâV_54ø
IGH~ÎgZc™Æ9

§jÐg-ì™ä»¿ÌJ`÷X
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ZZZZÒÒÒÒ7777iiiiYYYYääääzzzzZZZZááááÎÎÎÎZZZZÑÑÑÑ]]]]
llllzzzzgggguuuu~~~~ZZZZEEEEwwwwƒƒƒƒääääzzzzZZZZááááââââggggååååZZZZzzzzggggeeee››››ZZZZzzzziiiiZZZZggggÃÃÃÃyyyyÃÃÃÃyyyyÐÐÐÐ÷÷÷÷???? XXXX1 ÎÎÎÎZZZZwwww

�Z[:®gzwÔR,Zð]½2.çJGÔzg"2.ç
EJG5Ò2.ç GGFÔçF@ÔhZ"2.ç JGEÔz~šuÔzg"2.ç

EJG;"3ï JGHßÔ

´́́́ÇÇÇÇ1111YYYYVVVVÛÛÛÛ÷÷÷÷???? XXXX2 ÎÎÎÎZZZZwwww

´Ç1ÜÐW\VÅ™«ÅYCì@*āÃð',ZŠ{Qh™Wç~:YnX �Z[:
ÃÃÃÃbbbb»»»»¢¢¢¢aaaassssKKKK???? XXXX3 ÎÎÎÎZZZZwwww

H.C.S Ãb»!2.çHGs �Z[:
zzzzZZZZõõõõÆÆÆÆ””””VVVVÆÆÆÆ********xxxxKKKK???? XXXX4 ÎÎÎÎZZZZwwww

¦YiÔñ&45ÿ
JEGYiÔíwÔ7h-÷áÅÔä �Z[:

____ZZZZzzzzggggeeeeZZZZðððð~~~~����ÛÛÛÛttttÒÒÒÒyyyy™™™™,,,,???? XXXX5 ÎÎÎÎZZZZwwww

_Z0+gzãah~ZzgeZðÛzãah~eZ%Æ»xWCì �Z[:
gggg\\\\¾¾¾¾»»»»xxxxWWWW@@@@****ìììì???? XXXX6 ÎÎÎÎZZZZwwww

g\ÎgZcÃ¢4ø
EEI™äZzg‚KÃZrgf$™äÆ»xW@*ìX �Z[:

ÃÃÃÃbbbbÆÆÆÆ””””VVVVÆÆÆÆ********xxxxKKKK???? XXXX7 ÎÎÎÎZZZZwwww

…$Ô:ÔdÔZóÔ”Ô �Z[:
eeeeggggwwwwááááÅÅÅÅÃÃÃÃððððÏÏÏÏeeeeggggZZZZllllxxxxÒÒÒÒyyyy™™™™,,,,???? XXXX8 ÎÎÎÎZZZZwwww

±egwáÔb9N*U$egwáÔ»ÝegwáÔgi+seg#áÔ �Z[:
XXXX̂̂̂̂ÅÅÅÅÒÒÒÒppppÐÐÐÐÃÃÃÃbbbbÅÅÅÅZZZZllllxxxxÃÃÃÃyyyyÃÃÃÃyyyyÏÏÏÏ÷÷÷÷????ÃÃÃÃððððÏÏÏÏ0000****õõõõKKKK 9 ÎÎÎÎZZZZwwww����

*ÃbÔ]½2.çGJÃbÔÍwgîÔ4ÍwgîÔ@ãgî �Z[:
XXXXRRRR,,,,ZZZZðððð]]]]½½½½2222....ççççJJJJGGGGÐÐÐÐÃÃÃÃyyyy‚‚‚‚iiiiZZZZzzzztttt********0000****YYYY@@@@****ìììì 10 ÎÎÎÎZZZZwwww

e¤/~» 90 �Z[:
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ppppŠŠŠŠÃÃÃÃWWWWiiiiââââNNNN
XXXXaaaaggggkkkkggggîîîîZZZZEEEEwwwwƒƒƒƒCCCCìììì???? 1

agkY[ )[( ÍwY[ )Z³(
z~]4ï IGFY[ )Š( *Y[ )`(

XXXX____ÃÃÃÃLLLL~~~~ÄÄÄÄ____ƒƒƒƒDDDD÷÷÷÷???? 2

Šz )[( b )Z³(
& )Š( 0*õ )`(

XXXXRRRR,,,,ZZZZðððð]]]]½½½½2222....ççççJJJJGGGG»»»»iiiiZZZZttttHHHHƒƒƒƒ@@@@****ìììì???? 3

60 )[( 45 )Z³(
75 )Š( 90 )`(

XXXXZZZZqqqq----ZZZZõõõõ~~~~ÄÄÄÄBBBB¢¢¢¢aaaaƒƒƒƒDDDD÷÷÷÷???? 4

25.4 )[( 10 )Z³(
12 )Š( 8 )`

%%%%ZZZZŠŠŠŠìììì HCS    XXXX5

»†W],y )[( ;ðê® )Z³(
â"5Óå JGH® )Š( ;ð»g0® )`(

XXXX8888555544445555ëëëë FFFFGGGGFFFFEEEE
YYYY

ÐÐÐÐ%%%%ZZZZŠŠŠŠìììì???? 6

7O )[( ÃR )Z³(
g¥/** )Š( Âh** )`(

XXXXIIIIÆÆÆÆeeeeggggwwww»»»»xxxxWWWW@@@@****ììììXXXX 7

ö8Ã»U~ )`( Š-Zg~ÎgZc™ä~ )Z³(
1g8-~ )Š( ŠJ]~ÎgZc™ä~ )`(

XXXX±±±±eeeeggggwwwwááááÐÐÐÐƒƒƒƒCCCCììììXXXX 8

�Û*6, )[( PÃgx6, )Z³(
Š-Zg~ )Š( ±6, )`(
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XXXXZZZZqqqq----ÅÅÅÅ~~~~ZZZZõõõõƒƒƒƒDDDD÷÷÷÷XXXX 9

10( )[( 12 )Z³(
16 )Š( 8 )`(

XXXX»»»»zzzz""""2222....çççç EEEEJJJJHHHH1111gggg8888----WWWW6666,,,,ccccììììXXXX 10

"545ë HGFE
Y» )[( eg# )Z³(
Ã“» )Š( 3,# )`(

XXXXÃÃÃÃyyyy‚‚‚‚IIIIwwwwÐÐÐÐƒƒƒƒððððgggg----^̂̂̂ÃÃÃÃïïïï%%%%ÆÆÆÆnnnnZZZZEEEEwwwwƒƒƒƒ@@@@****ììììXXXX 11

)[(g-_̂2.çGH )Z³(g-^F@
(Extractor) )Š(g-^ZÀ&Ô.ç GH )`(g-^Ì

XXXXÍÍÍÍwwww¥¥¥¥VVVVÆÆÆÆnnnnÃÃÃÃyyyyÏÏÏÏgggg----^̂̂̂ZZZZEEEEwwwwÅÅÅÅYYYYCCCCììììXXXX 12

)[(šðg-^ )Z³(Î®g-^
)_5ÒïFHg-^( )`(k1°g-^

XXXXgggg----^̂̂̂ÅÅÅÅMMMMðððð********LLLL»»»»ÀÀÀÀòòòò§§§§iiiiHHHHƒƒƒƒ@@@@****ììììXXXX 13

)[(g-^÷áÅ»ÃWäzZÑz )Z³(g-^Ù|#ÅMð**8
)Š(»xÅñN*ð**8 )`(-^ÆuÅ¢**8
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ŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ!!!!****]]]]

Š 2 [ 1

[ 4 ` 3

[ 6 ` 5

` 8 ` 7

Z³ 10 Z³ 9

` 12 Š 11

[ 13

134 ™� (2 D+g+zF,m�Çà:Ý)Cw



::::4 ââââeeee----wwww����
&&&&ÐÐÐÐ))))44445555ëëëë FFFFEEEEEEEEYYYY»»»»»»»»xxxx™™™™ääääÆÆÆÆ%%%%ZZZZiiii

D+g+}ò:
Zk-.$ÅŠÆÔ̂F,šMc*C�ÛŠºm»xÅeöÔ¶KyŠ„Zzg»UÆ‡.ÞƒÇXz{0*U$6,ahc*VÌeZwnÇZzgZk

Åoƒ©ÌÎnÇX

@Ze$Æ_.»xÅeöZzg¶KyŠ„™** 4.1

Š~ˆ@Ze$Æ_.ñZŠ»R 4.2

0*=V6,ahc*VeZÜ6āŠ~º̂™]Æ_. 4.3

»xÆ_.Šg„©ZziZgZEw™** 4.4
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::::1 °°°°))))----....$$$$
@@@@ZZZZeeee$$$$ÆÆÆÆ____....»»»»xxxxÅÅÅÅeeeeööööZZZZzzzzgggg¶¶¶¶KKKKyyyyŠŠŠŠ„„„„™™™™********

@Ze$Æ_.»xÅeöZzg¶KyŠ„™**,~Šc*Y@*ìX

»»»»xxxx»»»»çççç¤¤¤¤ZZZZzzzzgggg@@@@ZZZZììììVVVVÅÅÅÅƒƒƒƒ:::: XXXX1

ƒÐ¬ÔF,šMc*C�ÛŠÃ»xÅâÎZzgZkÅ@ZìVÃ'¢zg~ìX o

CÙ»xÅºm@Zc*]ƒC÷�ºm(Ô‚,̂ZzĝÆ!*g}~¥â]�ÛZë™C÷X o

Zy@Zc*]ÃZh§b™™Zy6,¿™**¢zg~ìX o

ooooƒƒƒƒ»»»»xxxx™™™™ääääÅÅÅÅ((((ÅÅÅÅÙÙÙÙ||||####:::: XXXX2

»xÅ(»ZN[™**ZzgZÐ¶KyiŠ™**@*ā»x™ä~W‚ãƒX o

»x™äÆ´º~Ãðg»z^c*ç{:ƒÔtÌ¢zg~ìX o

(Ã™sZzg%A$ǵ@*āeöZzg¶KyŠ„~Š‰Ü:ƒX o

ooooƒƒƒƒ¶¶¶¶KKKKyyyyŠŠŠŠ„„„„ÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg»»»»ZZZZNNNN[[[[:::: XXXX3

eöÆaZziZg‰¯ÔZÏÔglÔc*ÃÉ4iï GHz){»ZN[HY@*ìX o

¶KyŠ„ÆaRÔeuÔc*âg™»ZEwHYYìX o

�ZziZgÉKYNz{Zk!*]ÃD¯Nā¶KyŠ„Šg„ZzgzZãƒX o
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eeeeöööö™™™™********:::: XXXX4

»xÆjZáÐŠ~ˆ@Zc*]c*º™]Æ_.0*U$ÔñZŠÔc*ËŠzu}bzÅeö™**X o

eöÅŠg\oÃD¯äÆaŠz!*g{sB™**X o

¢c*ZÏÐîwz²nÅeöZzgï™**X o

¶¶¶¶KKKKyyyyŠŠŠŠ„„„„™™™™********:::: XXXX5

@Zc*]Æ_.¶KyŠ„™**@*āŠg„(6,ÉðÔ�hc*·HYnX o

Rc*eu»ZEw™Dƒñ9£x6,™sZzgzZã¶Ky¯**X o

¶KyŠ„ÅÑÙÃ¦SZzgŠg„ǵ@*ā»xÅŠ~ÃðÂ7:WñX o

eeeeööööZZZZzzzzgggg¶¶¶¶KKKKyyyyŠŠŠŠ„„„„ÅÅÅÅŠŠŠŠzzzz!!!!****gggg{{{{¤¤¤¤&&&&:::: XXXX6

Zq-Ši¶KyŠ„™äÆˆŠz!*g{sB™**@*ātD¯c*YnāÓx¶K*VŠg„÷X o

ËÌtc*°x_“Ã̄gUŠg„™**X o

»»»»xxxxÅÅÅÅ»»»»gggg~~~~åååå™™™™********:::: XXXX7

ÓxéZzg¶KyŠ„åƒäÆ»̂xÆañZŠZzgZziZg»g™**X o

»xÃÑzq™äÐ¬Šz!*g{@Zc*]ZzgeUVÅ¤&™y o

tÓx%ZiZk!*]ÃD¯D÷ā»x9§jÐZzg£/£gÆ_.åƒX

ââââLLLLÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg

âLÆZziZgZlZgzV‰MðÔziyÔŠgzwZg]Ôz‰ÜÔŠ!*ƒÔZzgŠvKãS:]ÅeöÆaZEwKYD
÷XtyÔZb8-Ô‚³Š!*]ÔZzggzi%{Æ»ñV~¹Zë÷X

MMMMððððZZZZzzzzggggÃÃÃÃ,,,,ââââLLLLÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg

v¢a(X 30D15 Zõc* 12D6 gLÃ+VÅeöÆa) –(Ruler e:) X1

EÃ+VÅeöÆaX –(Measuring Tape ¯) X2

ÛzãZzgZ0+gzãeöÆaZEwƒ@*ìX –(Caliper
5Ô.ç GF) X3

Z•ðgKeöÆaX –(Micrometer âMz¢a) X4

9gÆfg)ÃAÅŠg„eöX –(Laser Distance Meter 9g¢a) X5

Çh~Æð™Š{ÃAÅeö™@*ìX –(Odometer Zzez¢a) X6
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((((Marking Tools ¶¶¶¶KKKKyyyyÎÎÎÎääääÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg))))

¶KyÎäÆZziZgZ»ñV~ZEwKYD÷Ô‰ā(,±»»xÔŠJ]»g~ÔyZ]ÔZzgŠvQz!"Xt
ZziZgŠg\oZzgŠg„eöÃD¯ä~æŠŠï÷X

œā¶KyÎäÆZziZgŠg`fs÷X
(Pencil R) X1

Ç~ÔŠJ]Ôc*ŠvñZŠ6,¬gè¶KyÎäÆaX
(Marker âg™) X2

0*GZgZzgzZã¶K**]ÎäÆaÔ{mîg6,ŠJ]c*ö86,X

(Chalk Line euÑí) X3

DÔ¦SÑírÆaÔ{mîg6,yZC»ñV~X

(Scriber hR) X4

ŠJ]6,!*gq-ZzgŠg„¶K**]¯äÆaX
(Prong Compass 6,Z8-ák) X5

Íwc*È¶K**]¯äÆaX
(Steel Ruler ®¥z°) X6

"54hÿ FGEÆ‚B¦SZzgŠg„ÑOrÆaX
(s TapeLPainter ¼i_) X7

R6,™s¶KyÎäÆaÔ{mîg6,½ÆŠzgZyX
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(Grading Scale ¤/i+8-ZÏ) X8

Šgi~c*�em,Zí~À}6,¶KyÎäÆaX
(Center Punch WnF@) X9

ŠJ]~ÎgZc™äÐ¬¶K0+„ÆaX
(Scoring Knife

´4-Aö GE
Fc*›ÐÑ÷,) X10

»½Ôl}c*¡ŠJ]6,¶KyÎäÆaX
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XXXX2 °°°°))))----....$$$$
ŠŠŠŠ~~~~ˆ̂̂̂@@@@ZZZZeeee$$$$ÆÆÆÆ____....ññññZZZZŠŠŠŠ»»»»RRRR

ŠŠŠŠ~~~~ˆ̂̂̂@@@@ZZZZeeee$$$$ÆÆÆÆ____....ññññZZZZŠŠŠŠ»»»»RRRR
@@@@ZZZZììììVVVVÅÅÅÅƒƒƒƒZZZZzzzzggggçççç¤¤¤¤:::: XXXX1

ƒÐ¬ÔF,šMc*C�ÛŠÃ»xÅ@Zc*]c*º™]ÃZh§b'¢zg~ìX o

@Zc*]~ñZŠÅâÎÔ‚,̂ÔZzglZgÅ,ƒCìÔX6,¿™**ƒ@*ìX o

tÌY"¢zg~ìā¾n»ñZŠ)‰0*U$ÔŠJCrc*VÔc*ÃðZzgñZŠ(»RìZzgZkÆaÃy‚ZziZg o

oƒƒÇX

ŠŠŠŠgggg„„„„»»»»UUUUÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg»»»»ZZZZNNNN[[[[:::: XXXX2

ñZŠÃ»UÆaoƒZziZg»ZN[™**¢zg~ìX o

0*U$Æa0*U$ËÔWg~Ôc*ºm»UzZáZziZg»ZN[HY@*ìX o

ŠJCc*ö8ñZŠÆaoƒZziZg»ZN[™**¢zg~ì@*ā»U»¿W‚yZzgôpƒX o

ZziZgÅqª»ç¤™**@*āz{Šg„§jÐ»x™nX o

0000****UUUU$$$$cccc****ññññZZZZŠŠŠŠÅÅÅÅeeeeöööö:::: 3

ñZŠÃ»UÐ¬ZkÅ9eö™**¢zg~ìX o

¢ÔZÏc*ŠveöÆZziZgÐZkÅ£/Mðc*‚,̂Ãâ™̂**X o

¶KyŠ„™**@*ā»UÅ(Šg„ƒZzgÃðt:ƒX o

»»»»UUUUÅÅÅÅ((((6666,,,,¶¶¶¶KKKKyyyyŠŠŠŠ„„„„:::: 4

»UÅ(6,RÔeuc*âg™ÐzZã¶KyÎ**X o

¶KyŠ„»Ñtƒ@*ìā»UÅÑí¦SZzgŠg„ƒ@*āÃðñZŠŸù:ƒX o

¶KyŠ„Å¤&™**@*ā»U~Ãðt:ƒX o
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ññññZZZZŠŠŠŠ»»»»RRRR:::: 5

ZziZgÃ9§jÐñ™ñZŠÃŠ·yÐ»RX o

0*U$c*ŠvñZŠÃ¦SZzgŠg„Ñí~»R@*ā�hc*©Æaoƒ(AX o

»3z‰ÜZôoÐ»x¢8@*āñZŠÆ)g}™sZzg™sƒVX o

»UÆŠzgZyoƒ™õD+ZÛZC**Ô‰Š*ä<ZzgW\VÅ™«Æa*Î**X o

»»»»UUUUÆÆÆÆˆ̂̂̂ïïïï:::: 6

»UÆÔ̂Zk!*]Å¤&™**āñZŠ9‚,̂~»N*ŠHìc*7X o

ËÌZŸ°c*)¢zg~ñZŠÃU**@*āñZŠ»UÆˆŠg„ƒX o

ZZZZzzzziiiiZZZZggggÅÅÅÅÌÌÌÌððððZZZZzzzzggggŠŠŠŠNNNN¸̧̧̧wwww:::: 7

»UÆẐziZgÃ™sZzgÈ™**¢zg~ì@*āz{WÒ{ZEwÆa»ggìX o

ZziZgÅqªÃsB™**ZzgËÌyZ!Åßg]~ZkÅ%#Ö™**X o

tÓx%ZiZk!*]ÃD¯D÷āñZŠÃŠg„§jÐZzg@Zc*]Æ_.»N*Yñ@*ā»x~Ãðt:ƒZzg�Zzc*

©Å(9ƒX

((((Cutting Tools ÈÈÈÈÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg))))

ÈÆZziZgZñZŠ‰āÇ~ÔŠJ]Ôö8ÔÀZÔZzg»½Ã»UÆaZEwKYD÷XtZziZgywÔQÔZzg

&zgZ:»ñV~Zë™ŠZgZŠZ™D÷X

((((Pipe Cutting Tools 0000****UUUU$$$$»»»»UUUUÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg))))

0*U$»UÆZziZgZZlxÆ0*U$‰āŠJ]Ôö8Ô8z~ÏÔZzg»6,Ã»UÆaZEwKYD÷XtZziZg
&Ð)45ë FEEYÔyZ]ÔZzg

$½541¹ÿ GEGzgu~¹ZëƒD÷X
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ŠŠŠŠ44440000****UUUU$$$$ÈÈÈÈÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg XXXX1

tZziZg¬xîg6,gLZzgŠgxäŠgZÆ»ñVÆaZEwƒD÷:
(Hand Pipe Cutter) í0*U$Ë

gLZzgŠgxä‚,̂ÆŠJCc*ö80*U$»UÆaX
(Tube Cutter k[Ë)

(ÔZw
!54-ê GEGZzgZ®k),Ã»UÆaX Copper ÞŠ-ZgzZá@*Æ)

(Hacksaw 45½hé XG)

ZZlxÆ0*U$»UÆaZq-lZzg¬xZEwƒäzZÑZziZgX
u0*U$Ë

ñLZzg(,}¢zZá0*U$»UÆaX –(Chain Pipe Cutter)

(Ratcheting Pipe Cutter g+C45ë
GFHEY0*U$Ë)

Á(~!~Ð0*U$»UÆaÔ{mîg6,&Ð)45ë FEEY~ZEwƒ@*ìX
'''',,,,¹¹¹¹ZZZZzzzzggggzzzz0000****UUUU$$$$ÈÈÈÈÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg XXXX2

tZziZgic*Š{JZzgñL0*U$Ã!~Ð»UÆaZEwKYD÷:
(Angle Grinder Zy¤/Zðg)

Z®ZzgŠJ]Æ0*U$»UÆaX
(Reciprocating Saw g$k2.ç GGFzÌ‚)

JZzgñL0*U$Ã!~Ð»UÆaX
(Band Saw Š‚)

Qeä6,0*U$»UÆaZEwƒ@*ìX
(Pipe Laser Cutter 0*U$9gË)

ŠJ]Æ0*=VÃZ•ðŠg\oÐ»UÆaX
(Plasma Cutter öiâË)

ñKŠJ]Æ0*U$!~Ð»UÆaX
{{{{mmmm0000****UUUU$$$$ÈÈÈÈZZZZzzzziiiiZZZZgggg XXXX3

tºmZlxÆ0*=VÃ»UÆaZEwKYD÷:
(Pipe CutterPVC 8z~Ï0*U$Ë)

ö8Zzg8z~Ï0*U$»UÆaX
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(Gas Pipe Cutter ’0*U$Ë)

ŠgC’Zzg0*ãÆ0*=VÃ»UÆaX
(Hydraulic Pipe Cutter ;àgź0*U$Ë)

QR6,ñLZzgJ0*U$»UÆaX

((((Purposes of Pipe Cutting Tools)))) 0000****UUUU$$$$»»»»UUUUÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZggggÆÆÆÆ££££œœœœ

0*U$»UÆZziZgZØVZzg»ñV~ZEwKYD÷XZyÆZEw»Ñ0*U$ÅŠg„MðqÝ™**Ô
&Ð)45ë FEEYÔ’ÔyZ]ÔZzg�~ÅÞ~æŠŠbƒ@*ìX
0*ãZzgïÏÆ0*=VÃoƒ‚,̂~»UÆaX
6,Zäc*yZ[0*=VÃïw™60*U$ÎäÆaX

(0*U$ÃŠg„§jÐ�häÆaX PEX »6,Ô8z~ÏÔZzg8Z~Zo)

((((Parts of a Pipe Cutter)))) 0000****UUUU$$$$ËËËËÆÆÆÆ{{{{

0*U$ËZq-ºmZziZgì�0*U$ÃW‚ãZzgŠg\oÐ»UÆaZEwƒ@*ìXZkÆZ{ƒD÷Ô�ZkÆ»x

Ã!íW,¯D÷X
((((Cutting Wheel ÈÈÈÈzzzzdddd))))

0*U$Ã»UÆa!ŠJg›c*zdX

Z®Ô»6,Ô8z~ÏÔZzgŠvñZŠÆ0*=VÆaZZlxÆzdŠø7[ƒD÷X
((((Rollers ggggzzzz°°°°iiii))))

0*U$ÃŠg„7ic~gppZzgûZg–Îä~æŠ™D÷X
ÈzdÆ‚BáZiy§jÐ»x™D÷X

((((Frame&&&&Body !!!!****eeee~~~~))))

0*U$ËÅ}�Û*Ô�¬xîg6,ŠJ]ÐƒCìX
Zk»em,Zí¢oZzg0*GZgƒ@*ì@*āËW‚ãÐ»x™}X

((((Knob&&&&Handle ííííwwwwcccc****ââââ[[[[))))

;BÐ¤/Ä™äÆaZEwƒ@*ìX
(ƒ@*ìÔ�›Å7icZi+¡™ä~æŠŠêìX Adjusting Knob ¼âe²~ƒäzZÑâ[)

((((Adjustment Screw ZZZZiiii++++óóóóhhhhzzzz))))

0*U$ËÆ‚,̂ÃZi+¡™äÆaZEwƒ@*ìX
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ZkÆfg)0*U$Ã›ÆŒÛd$c*ŠzgáYc*Y@*ìÔ@*āoƒ–ÎðYnX

))))uuuu0000****UUUU$$$$ËËËË~~~~(((( –((((Chain uuuu))))

u0*U$Ë~ZEwƒCìÔ�0*U$Æ¤/Š�™»U~æŠŠîìX
¬xîg6,(,}ZzgJ0*=VÆaZEwHY@*ìX

((((Ratcheting Mechanism gggg++++CCCC44445555ëëëë GGGGFFFFHHHHEEEEYYYY}}}}4444,,,,xxxx))))

g+Bï GFH0*U$Ë~Á(~!íW,ÈÆaZEwƒ@*ìX
íwÃ!*g!*gŠ!*äÐ›0*U$6,Š!*ƒeZw™W×W×»ÒìX

((((Pipe Cutting Process 0000****UUUU$$$$»»»»UUUU»»»»¿¿¿¿))))
0*U$Ã»UÆaZZziZgZzg§jZEwKYD÷ÔX»ZN[0*U$ÆñZŠÔñN*ðÔZzg£/Šg\oÆ_.HY@*

ìXŒV0*U$»UÆÀò¿ÅzŸs#Åˆì:
(Selecting the Right Tool) oƒZziZg»ZN[ X1

(Marking & Measuring) eöZzg¶KyÎ** X2

(Securing the Pipe) 0*U$ÃD¢ïÐñ** X3

(Cutting the Pipe) »U»¿ X4

(Finishing & Deburring) )g}ûZg™** X5

(Inspection & Cleaning) ÌðZzgç¤ X6

(Safety Precautions) ZôïD+ZÛ X7
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XXXX3 °°°°))))----....$$$$
0000****====VVVV6666,,,,aaaahhhhcccc****VVVVeeeeZZZZÜÜÜÜ6666āāāāŠŠŠŠ~~~~ˆ̂̂̂ºººº™™™™]]]]ÆÆÆÆ____....

0000****====VVVV6666,,,,aaaahhhhcccc****VVVVeeeeZZZZÜÜÜÜ6666āāāāŠŠŠŠ~~~~ˆ̂̂̂ºººº™™™™]]]]ÆÆÆÆ____....)))),,,,~~~~((((

@@@@ZZZZììììVVVVÅÅÅÅƒƒƒƒ:::: XXXX1

ƒÐ¬ÔF,šMc*C�ÛŠÃŠ~ˆ@Zc*]c*º™]Ã'¢zg~ìX o

@Zc*]~0*U$Æ‚,̂ÔñZŠZzg£/ahc*VÅn)ª3,ZzgâŠ{ahc*V(Å,ƒ$ËìX o

ŠJ§eZ%Å9‚ZzglZgÅ,Ã'ÌZëìX o

ŠŠŠŠJJJJ§§§§eeeeZZZZ%%%%ÆÆÆÆZZZZzzzziiiiZZZZgggg»»»»ZZZZNNNN[[[[:::: XXXX2

0*=V6,ahc*VeZ%ÆaºmZziZgÅ¢zg]ƒCìÔ‰0*U$êi+8-ác*íêi+8-eZðX o

ZziZgÅn0*U$Æ‚,̂ZzgñZŠ6,«ƒCìXVwÆîg6,ÔgL0*=VÆaŠ4ZziZgZzg(,}0*=VÆa o

zZziZgZEwKYD÷X
ŠJ§eZ%zZáZziZgÅqª»ç¤™**¢zg~ì@*āz{Šg„§jÐ»x™,X o

0000****UUUU$$$$ÅÅÅÅ»»»»gggg~~~~:::: XXXX3

0*U$ÃŠJ§eZ%Ð¬™sZzg»g™**¢zg~ìX o

0*U$ÅÛzãRÃËÌéc*èÐ™s™,@*āŠJ§Šg„§jÐÑX o

0*U$Æ)gzVÃÅ**c*ûZg™**¢zg~ì@*āŠJ§ÇÐ0nZzgËnÅyZ!:ƒX o

aaaahhhhcccc****VVVVÅÅÅÅeeeeöööö:::: XXXX4

0*U$Åoƒeö™**¢zg~ì@*āŠJ§Šg„§jÐeZÑYnX o
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ŠJ§eZ%Ð¬0*U$Åîwz²nÅeö™,@*āahc*VÅ®ZŠZzglZg»Z0+Zi{Îc*YnX o

Zk!*]ÃD¯NāŠJ§eZ%Å(™sZzgŠg„ƒX o

ŠŠŠŠJJJJ§§§§eeeeZZZZ%%%%»»»»¿¿¿¿:::: XXXX5

0*U$êi+8-ác*íêi+8-eZð»ZEw™DƒñŠJ§eZÜÑzq™,X o

0*U$ÃŠJ§eZ%zZáZziZg~9§jÐgO@*āahc*VÅ÷,¦SZzg¢oƒVX o

ŠJ§eZsz‰ÜZziZgÃŠg„§jÐƒNZzgŠ!*ƒ»ìwgO@*āŠJ§:ILZzg:„0*U$ÅRyZ[ƒX o

aaaahhhhcccc****VVVVÅÅÅÅ÷÷÷÷ZZZZððððZZZZzzzzgggg££££ggggÅÅÅÅ¤¤¤¤&&&&:::: XXXX6

ahc*VÅ÷ZðZzg£gsB™,@*ātŠ~ˆ@Zc*]Æ_.ƒX o

ŠJ§»°÷Zƒ**ec@*āZkÅ�hc*©¢oƒX o

ËÌÚÃ̄gUŠg„™,@*ā0*U$Zzg©»�h0*GZgƒX o

0000****UUUU$$$$ÆÆÆÆaaaahhhhcccc****VVVVÅÅÅÅÌÌÌÌðððð:::: XXXX7

ŠJ§eZ%ÆÔ̂0*U$ÅÛzãRÃ™s™**¢zg~ì@*āËn»mc*ahc*V»!*¹z:gìX o

0*U$ÆŠJÍVÃsB™,ā}z{"F,KMc*yZ[Â7÷X o

WWWWyyyy~~~~çççç¤¤¤¤:::: XXXX8

ahc*VÅŠg\oZzg£gÃWy~!*gsB™,X o

0*U$Ã�häÐ¬tŠBāahc*VÅ‚Zzg®ZŠŠg„ƒX o

ZZZZzzzziiiiZZZZggggÅÅÅÅÌÌÌÌððððZZZZzzzzggggŠŠŠŠNNNN¸̧̧̧wwww:::: XXXX9

ŠJ§eZ%ÆZziZgÃZEwÆ™̂sZzgÈ™**¢zg~ìX o

ZziZgÅqªÃsB™,ZzgËyZ!Åßg]~ZkÅ%#Ö™,X o

tÓx%ZiZk!*]ÃD¯D÷ā0*=V6,ahc*V9§jÐeZáYNZzg�h¢oZzgôpƒVX

((((Threading Dies êêêêiiii++++8888----eeeeZZZZððððÆÆÆÆffffgggg))))ŠŠŠŠJJJJ§§§§¯̄̄̄ääää»»»»¿¿¿¿))))

(¯äÆaêi+8-eZKZEwKYD÷X Threads êi+8-eZðÆfg)ŠJ§¯ä»¿0*U$c*gZe6,ahc*V)
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(ahc*V»UÆaZEwKYD÷Xêi+8-eZK¬xîg6,QÔ Male tZq-{mnÆZziZgƒD÷�ŠJ]6,3,)
&Ð)45ë FEEYÔZzg

$½541¹ÿ GEG»ñV~ZEwKYD÷X

((((Types of Threading Dies êêêêiiii++++8888----eeeeZZZZKKKKÅÅÅÅZZZZllllxxxx))))
(Íŵ»eZðƒ@*ìX Round Die gZƒ&+eZð) X1

(¯äÆaZEwƒ@*ìXic*Š{F,1«ÔgZeÔZzg0*U$6,ahc*V¯äÆa External Threads Ûzãahc*V)

Vw:0*U$y6,ahc*V¯**X ZEwƒ@*ìX
(Split Die Z_5Òï FHeZð) X2

teZðŠgxã(Ðîƒ@*ìZzgZi+¡HYYìXZ‚,̂ÆgZeiZzg0*=V6,ZEw™äÆaX
Vw:Z¤/êi+8-÷~c*Á÷~™ãƒÂZ_5Òï FHeZðZEwHY@*ìX

(Screw Plate Die ZhzPeZð) X3

ÑŠJÂVZzggLgZei6,êi+¯äÆaZEwƒ@*ìX¬xîg6,
$½541¹ÿ GEGzgu~ZEwƒ@*ìX

Vw:yw%#ÖZzggL0*U$¢45¾æ
EHEYEÆaX

(Adjustable or Open Die Zz6eZð) X4

Zi+¡Z"5ÿ GEƒ@*ìZzgZ‚,̂Æ0*=VÆaZEwHYYì(,}Q0*=VÆaic*Š{ñizVƒ@*ìX

((((Thread Cutting Process Using Dies êêêêiiii++++8888----eeeeZZZZKKKKÆÆÆÆ‚‚‚‚BBBB»»»»xxxx™™™™ääää»»»»¿¿¿¿))))
(Preparation ZziZgZzg‚ây»g™**)

0*U$c*gZeÃ™s™,ZzgZk6,¶KyÎN˜VŠJ§¯**ìX
Z¤/0*U$¹ñN*ìÂ¬Zk»)g{ûZg™,X

Securing the (ÈWb0*U$Ã¢ïÐñ**) Cutting Oil ZEw™,@*āêi+8-W‚yƒZzgZziZgyZ[:ƒ)
(0*U$c*gZeÃzZõ~¢ïÐ«,@*āêi+8-ÆŠzgZyz{:ŒXD¯Nā0*U$!*Ç¦JìX Pipe or Rod

(eZð Die Stock Holder (~êi+8-eZðÃÎNX) Positioning the Die eZðÃ9§jÐ7ic~ǵ)

Z6uƒ®geZðÃ0*U$c*gZeÆ)g}6,gOZzg−Š!*ƒŠ,X

((((Thread Cutting Process ŠŠŠŠJJJJ§§§§¯̄̄̄ääää»»»»¿¿¿¿))))
(@*āŠJ]ÆfgZ]!*CÙò ClockwiseDAnti eZðÃ{~Å‚~ƒNCÙŠzc*&6ÆˆeZðÃZtƒN)

ÃXZ¤/eZðic*Š{Jƒg„ìÂðhZ‚ZzgÈWbÎNXZk¿ÃYg~gOZ#J-£/MðJ-ŠJ§:0YñX
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((((CleaningFinal Inspection & ÃÃÃÃFFFFïïïïZZZZzzzzggggÌÌÌÌðððð))))

êi+åƒäÆẐŸ°WbZzgŠJ]ÆfgZ]ÃÀ}Ð™s™,X û
c*©Î™sB™,āz{Šg„§jÐÅƒg;ìc*7X û

((((Safety Precautions ZZZZôôôôïïïïDDDD++++ZZZZÛÛÛÛ))))

Š*ä(@*āŠJ]ÆfgZ]Ð;Bôpg÷X û

((((Safety Glasses ´́́́††††wwww))))
ZEw™,@*āŠJ]ÆfgZ]W\V~:YNX û

ÈWbÑiòZEw™,@*āeZðZzg0*U$W‚ãÐ»x™,Zzgic*Š{¤/x:ƒVX û
eZðZ6uÃ¢ïÐñ,@*āz{9iZzb6,»x™}X û
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X4 °)-.$
»»»»xxxxÆÆÆÆ____....ŠŠŠŠgggg„„„„©©©©ZZZZzzzziiiiZZZZggggZZZZEEEEwwww™™™™********

»xÆ_.9©ÆZziZgZEw™**¹¢zg~ì@*ā»xW‚yÔôpZzg!íW,§jÐHYnXZ»ñVÆa
ºmZziZgƒD÷Ô�ZyÆºmÑÃ7gZ™äÆaem,ZíK‰÷XŒV¼Zëï]÷�W\Ã»xÆ

_.ZziZgÉ™Dz‰Üf‚~gDbeÂ:

ƒÐ¬W\Ãt'ƒÇāW\»»xHìÔ‰āÇ~»»xÔŠJ]»»xÔ',¹»xÔc*yZC »xÅâÎ»ç™,:

»xXCÙ»xÆaZZziZgÅ¢zg]ƒCìX
ZZZZzzzziiiiZZZZggggÅÅÅÅnnnn::::

Ç~c*ŠJ]6,¢[Š¶ÆaX ‰hZ:

1uc*.$ÃÌc*Å%ÆaX e!:
@*gzVc*.$ÃƒäÆaX ök:

èVÃÎäc*Å%ÆaX hzegZ-g:

ŠJ]Ã�häÆaX WguzN8-á:

0*U$Ã–™äÆaX 0*U$Ë:
ZEw™äÐ¬ZziZgÅqªsB™,XZ¤/ZziZgyZ[c*IN*ƒZƒÂZÐZEw:™,X ZziZgÅqª:

ZziZg»‚,̂»xÆwZzgëÏÆ_.É™,X¹(,Zc*gN*ZziZg»x~)]aZ™YìX ZziZg»‚,̂:

åZziZgÃZôoÆ‚BZEw™,Zzg™õ‚ây‰Š*äÔ™õ*Zzg�DêgOX ôpZEw:

ZziZg»ìwǵZzgZ7!*‡°ÏÐ™sZzg!ǵ¢zg~ì@*āz{îs²áJ-!íW,g÷X ZziZgÅŠN¸w:

Zk§bW\»xÆ_.9ZziZgÉ™Æic*Š{4Zzgôp§jÐ»x™Mh÷X
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iu¤/ò
WŠ|Zõ¢YWð0*U$Ã»™̂ZkÆuzV6,ahc*VeZBX X1

e;ðZõ¢YZWð0*U$Ã‚–Ð�hÎ™u0*U$g±Ð"X X2

(ŠzÅMð~»™̂Z<Ð�hÎNX 35mm 88WgÏ) X3
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bbbbÎÎÎÎZZZZÑÑÑÑ]]]]eeeezzzz����ZZZZ!!!!****]]]]

eöÆaƒÐ¬xZEwƒäzZÑZziZgÃy‚ì? X1

(Measuring Tape ¯) �Z[:

Z®gzwc*ZÏ¾»xÆaZEwƒ@*ì? X2

¦SMðâLZzg¶KyÎäÆaX �Z[:

(¾qÅeöÆaZEwƒ@*ì? Vernier Caliper) X3

Z0+gzãÔÛzãÔZzg÷ZðÅeöÆaX �Z[:

âMz¢a»ZEw¾qÅeöÆaƒ@*ì? X4

Z•ð!*gq-ZzgŠg„eöÆaX �Z[:

âgåß¾aZEwƒ@*ì? X5

�Z[:Ç~ZzgŠJ]6,¦SÑírÆaX
euÑí¾aZEwÅYCì? X6

(,~¥V6,¦SÑí¯äÆaX �Z[:
&Ð.ï FE1[»H»xì? X7

(RsB™äÆaX Vertical ÀŠ~) �Z[:

(»ZEw¾aHY@*ì? Scriber ZhQ) X8 

ŠJ]6,¶KyÎäÆaX �Z[:

(»HZEwì? Protractor 6,zR,I) X9

(âLÆaX Angles iZzb) �Z[:

(»ZEw¹Vƒ@*ì? Compass ák) X10

ÍwŠZ],}ZzgWg¾¯äÆaX �Z[:
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ppppŠŠŠŠÃÃÃÃWWWWiiiiââââNNNN

ŠŠŠŠgggg`̀̀̀ffffssss~~~~ÐÐÐÐŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ[[[[»»»»ZZZZNNNN[[[[™™™™,,,,XXXX
&Ð)45ë FEEYÄÅ=ÅYõÆaÃy‚±Š!*ƒÅ¶ÅãCŠ6,HY@*ì?D X1

(Š!*ƒ»± B (™00*ã»± A

(egZ\Zy6,b± D (zn,y± C

¾§i»ZEw’0*–ÄÅ=ÅYõÆaHY@*ì? X2

(Î®g8- B (™00*ã»± A

(³g+± D (âù=± C

0*U$Æ�hzVZzg¢45¾æ
EHEYEÅ=ÅYõÆaƒÐ!íW,§iHì? X3

(Š!*ƒ»± B (zn,y± A

(™00*ã»± D (ZßZÎ7-=e&45¿.ç G
H

GH C

Ë0*U$~=ƒä»ØÎäÆa"5Îæ EEE»àC¾YõÆ§j»³ƒ@*ì? X4

(ZßZÎ7-=± B (zn,y± A

(Š!*ƒ»± D (™00*ã»± C

0*U$ÆñZŠÃ�häÆaÎ®g8-»§i¾nÆ0*U$ÆaZEwHY@*ì? X5

(»6, B PVC(A

(Z® D PEX(C

Ë0*U$~=»ØÎäÆaÔ�’c*0*ãÅŠJgÐ!*CÙWg;ƒÔ¾§j»ZEwHY@*ì? X6

(™00*ã»± B (Š!*ƒ± A

(³g+± D (zn,y± C

&Ð)45ë FEEYÄ~=Å¶K0+„ÆaÃy‚].h+IwZEwHYYì? X7

(ZßZÎ7-=e&45¿.ç G
H

GH B (Î®g8-Iw A

(0*U$zÝ D (0*U$Ë C

H¿0*ãÆÄÅ=ÅYõÆañW,ì? X8

(Î®g8-»¿ B (™00*ã»²wÎ** A

(ZßZÎ7-± D (0*U$»êi+8- C
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0*=V~g‚ƒ»ØÎäÆaŠ!*ƒ(,JäÆẐ¤/Š!*ƒÁƒ@*ìÔÂt¾!*]Å¶K0+„™@*ì? X9

(0*U$~=ƒg„ì B (0*U$~‚Š{™q-ì A

(0*U$ÃŠz!*g{Züîw™**¢zg~ì D (0*U$ic*Š{¢oƒ‰÷ C

H±0*ãÆÄÅ=ÅYõÆaZEwƒ@*ìT~ÄÃåîg6,0*ãÐ½ZY@*ì? X10

(Š!*ƒ± B (âù=± A

(Î®g8-± D (³g+± C

����ZZZZ!!!!****]]]]

����ZZZZ[[[[ ÎÎÎÎZZZZwwww

D 1

A 2

B 3

C 4

B 5

C 6

B 7

A 8

B 9

A 10
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P | 155  (2لیول )پلمبر  :و تربیتی گائیڈتدریسی  a g e 

 

 :5ماڈیول نمبر 

 ناپائپ اور فٹنگ کو جوڑ

(Join Pipe & Fitting) 

  جائزہ:

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہوجائیں گے کہ وہ

  اور والو کی تنصیب کرسکے۔ ۔1

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 دی گئی ڈرائننگ کے مطابق پائپ، 

 ضرورت کے مطابق پائپ کی کٹنگ اور تھریڈنگ کرسکے۔ ۔2

  کے ساتھ جوڑ سکے۔ ۔3

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ڈرائننگ کے مطابق پائپ کو 

 دی گئی ڈرائننگ کے مطابق گرم اور ٹھنڈے پانی کی پائپ لائن کی تنصیب کرسکے۔ ۔4

 ضروریات کے مطابق گھر کے پانی کا کنکشن کرسکے۔ ۔5

  



P | 156  (2لیول )پلمبر  :و تربیتی گائیڈتدریسی  a g e 

 

 :1لرننگ یونٹ نمبر 

 
گ

 

ن

 

فٹ

  اور والو کی تنصیبپائپ، 

 

 ز

(Install Pipes, Fitting & Valves) 

 :تدریسی نتائج

  اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہوجائے گا کہ وہ

i. اور والوز کی اقسام کو سمجھ سکے۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ڈرائننگ لے آؤٹ، پیمائش، 

ii. ڈرائننگ کے مطابق درست مواد کا انتخاب کرسکے۔ 

iii. انجام دے سکے۔ نشان اور پیمائش کرنے کا کام سر 

iv. ڈرائننگ کے مطابق پائپوں کی کٹائی کا عمل کرسکے۔ 

v.  سے بچنے کیلئے تھریڈ 
 
چ

ن ک
ل

  کو جوڑ سکے اور 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 لگا سکے۔ (Threading)نگ

vi. مخصوص مقامات پر والوز کی تنصیب کرسکے۔ 

 

 (,Drawingڈرائنگ )5.1.1-

گ ڈرائنگ

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Plumbing Drawing)  ہے جو کسی عمارت میں پانی کی سپلائی، نکاسی آب اور گیس لائنوں کے نظام کو ظاہر کرتا ہے۔ یہ ڈرائنگ ایک ایک تکنیکی خاکہ یا نقشہ ہوتا

 ، والوز، اور دیگر اجزاء کو صحیح مقام پر انسٹال کرتا ہے۔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

روں کے لیے ایک رہنمائی کا یہ ڈرائنگ پلمبر، انجینئرز اور ٹھیکیدارہنما کے طور پر کام کرتی ہے، جس کی مدد سے پلمبر پائپ لائنز، 

گ ڈرائنگ ) کام کرتی ہے تاکہ نظام کو مؤثر اور محفوظ طریقے سے انسٹال کیا جا سکے۔

 

 ن
مٹ
پ ل

گ کا کام مؤثر طریقے سے انجام دینے کے لیے 

 

 ن
مٹ
پ ل

Plumbing Drawing ( کو سمجھنا بہت

گھریلو یا صنعتی گیس لائنوں کا خاکہ اور حفاظتی اصول دکھائے جاتے  اور والوز کی ترتیب کو یقینی بناتی ہیں۔ ضروری ہے۔ یہ معلومات انسٹالیشن کے دوران پائپ لائن کی درست جگہ، جوڑوں،

 ہیں۔

گ ڈرائنگ کی 

 

 ن
مٹ
پ ل

 تضرور 

 صحیح اور معیاری انسٹالیشن کے لیے •

 وقت اور لاگت کی بچت کے لیے •

 اور دیگر خرابیوں سے بچنے کے لیے •
 
چ

ن کی 
ل

 

  آہنگی کے لیےتعمیراتی کام میں ہم •

گ ڈرائنگ کی تشریح  

 

 ن
مٹ
پ ل

(Interpretation of Plumbing Drawin) 

 والوز اور پانی کے بہاؤ کا مکمل نقشہ موجود ہوتا ہے۔ ، 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ ڈرائنگ ایک تکنیکی خاکہ ہوتا ہے جس میں پائپوں، 

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 ( ڈرائنگ میں مختلف علامتیں (Symbolsگ سسٹم

 

 ن
مٹ
پ ل

 کے اجزاء کو ظاہر کرتی ہیں۔ اور نشانیاں ہوتی ہیں جو 

 یہ ڈرائنگ پائپ لائنز کی جگہ، پانی کے دباؤ، گرم اور ٹھنڈے پانی کی تقسیم، اور نکاسی آب کے نظام کو سمجھنے میں مدد دیتی ہے۔ 

گ ڈرائنگ کی اقسام

 

 ن
مٹ
پ ل

 عام 

 استعمال ڈرائنگ کی قسم

Sanitary Plumbing Drawing  ،اور گٹر کے نظام کو ظاہر کرتا ہے۔نکاسی آب کے پائپ، سیوریج لائن 

Water Supply Drawing پانی کی سپلائی لائن، والوز، اور سٹوریج سسٹم کو ظاہر کرتا ہے۔ 

Drainage Layout پانی کے بہاؤ اور ڈرین پائپوں کے سسٹم کو سمجھنے میں مدد دیتا ہے۔ 

Isometric Plumbing Drawing تین جہتی(3D) کی ترتیب اور جوڑوں کی وضاحت کرتا ہے۔منظر میں پائپ لائن 
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  کو سمجھنا ) 

 

ز

 

ن

 

ش

 

ن ٹ
م

 

ئ

 (Understanding Layout & Dimensionsلے آؤٹ اور ڈا

 ( لے آؤٹ(Layout) اور والوز کو صحیح ترتیب میں انسٹال کرنے کی رہنمائی کرتا ہے۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 وہ منصوبہ ہوتا ہے جو پائپوں، 

 (  

 

ز

 

ن

 

ش

 

ٹ ن 
م

 

ئ

 اور والوز کے سائز اور فاصلے کو ظاہر کرتی ہیں تاکہ درست پیمائش کے مطابق انسٹالیشن ہو سکے۔ہر پائپ، فٹنگ، Dimensions) ڈا

 سے پائپ لائنز میں رکاوٹ، پانی کے دباؤ میں کمی، اور انسٹالیشن کی غلطیوں سے بچا جا سکتا ہے۔  

 

ز

 

ن

 

ش

 

ٹ ن 
م

 

ئ

 صحیح لے آؤٹ اور ڈا

 لے آؤٹ میں دی گئی عام معلومات 

 "(1½", ¾", پائپ لائن کی لمبائی اور موٹائی )مثلاً:  ✔

  کی جگہ ✔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

س اور 

 

ن ٹ
ل

 پانی کے آؤٹ 

 والوز کی پوزیشن اور سسٹم میں ان کی اہمیت ✔

 گرم اور ٹھنڈے پانی کے لیے مختلف رنگوں کا تعین )عام طور پر نیلا = ٹھنڈا پانی، سرخ = گرم پانی( ✔

 

  کا انتخاب ) 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Selection of Proper Fittings)مناسب 

  استعمال کی جاتی ہیں۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پائپ لائنز کو آپس میں جوڑنے، موڑنے، یا تقسیم کرنے کے لیے مختلف 

  کا انتخاب پانی کے بہاؤ، دباؤ، اور پائپ لائن کے لے آؤٹ کے مطابق کیا جاتا ہے۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 

  اور ان کا استعمال  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 عام طور پر استعمال ہونے والی 

 مواد کی قسم استعمال فٹنگ کا نام

Elbow پر موڑنے کے لیے° 45یا ° 90پائپ کو  ایل بو PPRC ،PVC ،GI ،CPVC 

Tee تین سمتوں میں پانی کی تقسیم کے لیے ٹی فٹنگ PPRC ،PVC ،GI 

Coupling گ

 

ن لن
ک

 PVC ،GI ،CPVC دو پائپ جوڑنے کے لیے 

Reducer کرنے کے لیےپائپ کے سائز کو تبدیل  ریڈیوسر GI ،PPRC ،PVC 

Union پائپ کو آسانی سے الگ کرنے کے لیے یونین فٹنگ Brass ،GI 

End Cap پائپ کا آخری سرا بند کرنے کے لیے اینڈ کیپ PVC ،PPRC ،GI 

 

 Selection of Proper Valves)      مناسب والوز کا انتخاب ) 

 نظر رکھتے ہوئے انسٹالیشن کریں۔جگہوں کو مدڈرائنگ میں دی گئی والوز کی اقسام اور ان کی 

 والوز پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں اور انسٹالیشن میں ان کا انتخاب بہت اہم ہوتا ہے۔ 

 والوز کے مواد کا انتخاب پانی کے دباؤ اور درجہ حرارت کے مطابق کریں- 

  کرنا مشکل ہو سکتا ہے، خاص طور پر مرمت یا سسٹم کی دیکھ بھال کے دوران۔والوز کے بغیر پانی کی لائن کو کنٹرول 

 عام طور پر استعمال ہونے والے والوز اور ان کا استعمال 

 مواد کی قسم استعمال والو کا نام

Ball Valve پانی کے بہاؤ کو مکمل طور پر کھولنے یا بند کرنے کے لیے بال والو Brass ،CPVC ،PVC 

(Gate Valve) پانی کے پریشر کو کنٹرول کرنے کے لیے گیٹ والو GI ،Brass 

(Check Valve) پانی کو ایک ہی سمت میں بہنے دینے کے لیے چیک والو Brass ،Stainless Steel 

  (Angle Valve) محدود جگہ میں پانی کا بہاؤ کنٹرول کرنے کے لیے اینگل والو Brass ،CPVC 

 (Float Valve)  ٹینک میں پانی کی سطح کو برقرار رکھنے کے لیے والو فلوٹ Plastic ،Brass 
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 Conclusionنتیجہ 

گ ڈرائنگ اور لے آؤٹ کو سمجھنے سے صحیح انسٹالیشن ممکن ہوتی ہے۔ ✔

 

 ن
مٹ
پ ل

 

  کے مطابق کام کرنے سے وقت اور وسائل کی بچت ہوتی ہے۔ ✔

 

ز

 

ن

 

ش

 

ٹ ن 
م

 

ئ

 درست ڈا

  اور والوز کا انتخاب پائپ لائن کے دباؤ، بہاؤ، اور پائیداری کو یقینی بناتا ہے ✔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 صحیح 

گ کے لیے درست مواد کا انتخاب ) 5.1.2- 

 

 ن
مٹ
پ ل

 Selecting Correct Materials According to Drawing)ڈرائنگ کے مطابق 

گ انسٹالیشن کے لیے صحیح مواد کا انتخاب انتہائی ضروری 

 

 ن
مٹ
پ ل

 ہوتا ہے تاکہ پانی کی ترسیل کا نظام مضبوط، پائیدار اور مؤثر ہو۔ ڈرائنگ کے مطابق درست مواد کا انتخاب درج ذیل عوامل کو

 مدنظر رکھتے ہوئے کیا جاتا ہے:

 (Selection of Pipe Materials)پائپ کے مواد کا انتخاب  

 کے ماحول کے مطابق کیا جاتا ہے۔ لیشنپائپ کا انتخاب پانی کی قسم )گرم یا ٹھنڈا(، پریشر، اور انسٹا

 نے والے پائپ اور ان کا استعمالعام طور پر استعمال ہو 

 خصوصیات استعمال پائپ کا نام

(PPRC Pipe) تھرمل مزاحمت، زنگ سے پاک، طویل عمر گرم اور ٹھنڈے پانی کے لیے پی پی آر سی پائپ 

PVC Pipe) ہلکا وزن، آسان انسٹالیشن، زنگ سے پاک پریشر والے پانی کے لیےنکاسی آب اور کم  پی وی سی پائپ 

GI Pipe ی کوٹنگ، زنگ سے بچاؤ زیادہ پریشر والے پانی کے لیے جی آئی پائپ

 

 سی
ج

 مضبوط، 

CPVC Pipe گرمی مزاحم، طویل عمر زیادہ درجہ حرارت والے پانی کے لیے سی پی وی سی پائپ 

HDPE Pipe لچکدار، مضبوط، طویل عمر زمین پانی کی ترسیل زیر ایچ ڈی پی ای پائپ 

گ مواد 

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Other Plumbing Materials) دیگر 

 استعمال مواد

Teflon Tape و ن ٹیپ
ی فل

 

ٹ

 سے بچاؤ کے لیے پائپ کے جوڑوں پر لگائی جاتی ہے۔ 
 
چ

ن کی 
ل

 

Pipe Insulation لیے۔گرم یا ٹھنڈے پانی کی پائپوں کو موصل کرنے کے  پائپ انسولیشن 

Clamps & Brackets س اور بریکٹس

مٹ 
 
کلی

 پائپوں کو دیواروں پر فکس کرنے کے لیے۔ 

Sealants س

 

ٹ

 

ن لن
س

 جوڑوں کو لیک پروف بنانے کے لیے۔ 

 (Conclusion)نتیجہ  

  فری انسٹالیشن کو یقینی بناتا 
 
چ

ن کی 
ل

 ہے۔ڈرائنگ کے مطابق درست مواد کا انتخاب پائپ لائن کی پائیداری، مضبوطی اور 

 اور والوز کا انتخاب پانی کے دباؤ، درجہ حرارت، اور انسٹالیشن کی جگہ کے مطابق کریں۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پائپ، 

 صحیح مواد استعمال کرنے سے مرمت کے اخراجات میں کمی اور سسٹم کی کارکردگی میں بہتری آتی ہے 

 

  (Measuring)پیمائش   5.1.3-

گ میں صحیح پیمائش اور نشان دہی 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Marking and Measuring)  کے جوڑوں کو متعین  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

بہت اہمیت رکھتی ہے کیونکہ اس سے پائپ کی درست لمبائی، انسٹالیشن کی جگہ، اور 

 اور اضافی لاگت آ سکتی ہے۔
 
چ

ن کی 
ل

 کیا جاتا ہے۔ اگر نشان دہی اور پیمائش صحیح نہ ہو تو پائپ لائن کی انسٹالیشن میں غلطی، 

  (Measuring Process)پیمائش کا عمل

  کی صحیح پیمائش کرنے کے لیے درج ذیل اقدامات کیے جاتے ہیں:

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پائپ یا 

 پیمائش کرنے کے بنیادی اصول 

 چیک کریں: ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق پائپ کی لمبائی، موٹائی اور قطر چیک کریں۔  

 

ز

 

ن

 

ش

 

ٹ ن 
م

 

ئ

 ڈا

  

 

ولر استعمال کریں۔درست اوزار استعمال کریں: پیمائش کے لیے م 
ُ
 ز ، یا ر

ن لن ن
ک

 رنگ ٹیپ، اسکیل، ورنیئر 
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 ( چیک کریں: اگر پائپ میں فٹنگ لگانی ہو تو اندرونی  

 

ز

 

ن

 

ش

 

ٹ ن 
م

 

ئ

 قطر کا حساب لگائیں۔ (ODاور بیرونی ) (IDاندرونی اور بیرونی ڈا

 ہو سکے۔اضافی لمبائی کا حساب رکھیں: فٹنگ جوڑنے کے لیے کچھ اضافی لمبائی چھوڑ دیں تاکہ پائپ صحیح 

 

ِ

 

  طریقے سے ف

 

 پیمائش کے لیے استعمال ہونے والے اوزار

 استعمال اوزار کا نام

Measuring Tape رنگ ٹیپ 

 

 پائپ کی لمبائی ناپنے کے لیے م 

Vernier Caliper  ز 
ن لن ن
ک

 پائپ کے اندرونی اور بیرونی قطر کی پیمائش کے لیے ورنیئر 

Steel Scale اور درست مارکنگ کے لیےچھوٹی پیمائش  اسٹیل اسکیل 

Pipe Gauge پائپ کی موٹائی چیک کرنے کے لیے پائپ گیج 

 (Marking on Pipes)پائپ پر نشان دہی  

 انتہائی اہم ہے۔ (Marking)پائپ کی درست کٹنگ اور فٹنگ کے لیے نشان دہی

 نشان دہی کے اصول 

 پائپ کو ہموار سطح پر رکھیں تاکہ مارکنگ میں غلطی نہ ہو۔ 

 درست پیمائش کے بعد مارکنگ کریں تاکہ غیر ضروری کٹ نہ لگے۔ 

 مارکر یا چاک استعمال کریں تاکہ نشان کام کے دوران مٹ نہ جائے۔ 

 
 
 

 مارکنگ کے لیے پرم

 مارکنگ کو دو بار چیک کریں تاکہ کسی غلطی سے بچا جا سکے۔ 

  کاٹا جا سکے۔کٹنگ کے لیے نشان پر واضح لائن لگائیں تاکہ پائپ کو صحیح جگہ سے 

 نشان دہی کے لیے استعمال ہونے والے اوزار 

 استعمال اوزار کا نام

Permanent Marker پائپ پر کٹ اور فٹنگ کے نشانات لگانے کے لیے مارکر 

Chalk عارضی نشان لگانے کے لیے چاک یا پنسل 

Pipe Wrap  گولائی میں یکساں مارکنگ کے لیے ٹیپپائپ ریپ 

Center Punch دھاتی پائپ پر نشان کو مستقل بنانے کے لیے سینٹر پنچ 

 

 نشان دہی اور پیمائش کا عملی طریقہ 

Step:1 )پائپ کا سائز اور مقام چیک کریں )ڈرائنگ کے مطابق 

Step:2 رنگ ٹیپ سے لمبائی ناپیں اور صحیح جگہ پر نشان لگائیں 

 

 م 

Step:3 اور جوڑوں کی جگہ کی نشان دہی کریں  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 

Step:4 چاک یا مارکر سے واضح لائن کھینچیں تاکہ کٹ صحیح ہو 

Step:5 پیمائش اور مارکنگ کو دوبارہ چیک کریں تاکہ غلطی نہ ہو  

 

 (Conclusion)نتیجہ  

گ انسٹالیشن میں غلطیوں سے بچا جا سکتا ہے۔

 

 ن
مٹ
پ ل

 صحیح پیمائش اور نشان دہی کرنے سے 

 رنگ کے لیے مناسب اوزار 

 

 استعمال کرنے سے کام کی رفتار اور معیار میں بہتری آتی ہے۔مارکنگ اور م 

 .اگر پیمائش اور نشان دہی درست ہو تو پائپ کٹنگ، فٹنگ، اور انسٹالیشن بالکل درست ہوتی ہے
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گ میں 5.1.4- 

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Cutting Tools for Plumbing) استعمال ہونے والے کٹنگ ٹولز

گ کے کام میں پائپ کی کٹنگ )

 

 ن
مٹ
پ ل

Cutting) ( کے لیے مختلف قسم کے اوزار استعمال کیے جاتے ہیں، جو پائپ کے مواد(Material)( سائز ،(Size)( اور استعمال ،(Usage)  کے

 کے مسائل بھی پید
 
چ

ن کی 
ل

  ہیں۔ا ہو سکتےمطابق منتخب کیے جاتے ہیں۔ اگر پائپ کو صحیح ٹول سے نہ کاٹا جائے تو نہ صرف انسٹالیشن خراب ہو سکتی ہے بلکہ 

 

گ میں استعمال ہونے والے عام کٹنگ ٹولز 

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 موزوں پائپ کی اقسام استعمال کٹنگ ٹول کا نام

Hacksaw و  آری
س
ن ک  
ہ

 PVC, GI, PPRC عام دستی کٹنگ کے لیے 

Pipe Cutter ہموار اور تیز کٹنگ کے لیے پائپ کٹر PVC, CPVC, PPRC 

Tube Cutter کاٹنے کے لیےپتلے دھاتی پائپ  ٹیوب کٹر Copper, Aluminum 

Angle Grinder موٹے دھاتی پائپ کے لیے اینگل گرائنڈر GI, Steel 

Reciprocating Saw بڑے اور موٹے پائپ کاٹنے کے لیے مشینی آری GI, Steel, Cast Iron 

Chop Saw تیز اور درست کٹنگ کے لیے چوپ ساؤ PVC, GI, Steel 

 مختلف اقسام کے پائپ کے لیے کٹنگ ٹولز 

 PVC  اورPPRC پائپ کے لیے 

✔ Pipe Cutter ( )ہموار اور سیدھی کٹنگ کے لیے –پائپ کٹر 

✔ Hacksaw ( )و  آری
س
ن ک  
ہ

 عام کٹنگ کے لیے –

✔ Chop Saw ( )بڑی مقدار میں پائپ کاٹنے کے لیے –چوپ ساؤ 

 پائپ کے لیے (GI, Steel, Copperدھاتی ) 

✔ Angle Grinder ( )دھاتی پائپ کاٹنے کے لیے –اینگل گرائنڈر 

✔ Reciprocating Saw ( )زیادہ موٹے پائپ کے لیے –مشینی آری 

✔ Tube Cutter ( )کاپر اور ایلومینیم پائپ کے لیے –ٹیوب کٹر 

 

 کے لیے (Cast Ironموٹے اور سخت پائپ ) 

✔ Reciprocating Saw ( )لیےسخت پائپ کے  –مشینی آری 

✔ Angle Grinder ( )موٹے دھاتی پائپ کے لیے –اینگل گرائنڈر 

✔ Chop Saw ( )درست کٹنگ کے لیے –چوپ ساؤ 

 

 (Safety Precautions)پائپ کٹنگ کے دوران حفاظتی تدابیر  

 پہنیں تاکہ آنکھوں میں چپس نہ جائیں۔ (Safety Glassesحفاظتی چشمے ) 

 محفوظ رہیں۔ پہنیں تاکہ ہاتھ (Glovesدستانے ) 

 پائپ کو مضبوطی سے پکڑیں تاکہ کٹنگ کے دوران ہل نہ سکے۔ 

 صحیح اوزار استعمال کریں تاکہ ہموار اور درست کٹنگ ہو۔ 

 (Conclusion)نتیجہ 

 صحیح کٹنگ ٹول کا انتخاب پائپ کی قسم پر منحصر ہوتا ہے۔ ✔
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 کٹنگ کے بعد کنارے ہموار کرنا ضروری ہوتا ہے تاکہ جوڑ مضبوط بنے۔ ✔

گ کے کام کو محفوظ اور مؤثر بنایا جا سکتا ہے۔ ✔

 

 ن
مٹ
پ ل

 حفاظتی تدابیر پر عمل کرکے 

 

-5.1.5  
 
چ

ن کی 
ل

 (Leakage)   
 
چ

سٹ ی 

  (Seepage)اور 

گ کے نظام میں لیک ہونے والے پانی کی دو اہم اقسام ہیں:

 

 ن
مٹ
پ ل

 

  
 
چ

ن کی 
ل

(Leakage) 

  
 
چ

سٹ ی 

(Seepage) 

 یہ دونوں پانی کے بہاؤ سے متعلق مسائل ہیں، مگر ان میں بنیادی فرق موجود ہے۔

 

  
 
چ

ن کی 
ل

(Leakage)  
 
چ

سٹ ی 

 میں فرق (Seepage)اور 

  عنصر
 
چ

ن کی 
ل

(Leakage)  
 
چ

سٹ ی 

(Seepage) 

  سے براہ راست باہر نکلنا تعریف

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 یا زمین میں آہستہ آہستہ جذب ہوناپانی کا دیواروں، فرش،  پانی کا پائپ یا 

 پائپ لائن کے اندرونی نقصان، نمی، یا کمزور دیواروں کی موجودگی ناپختہ جوڑ، خراب پائپ، ٹوٹی ہوئی فٹنگ، یا غلط انسٹالیشن وجہ

 پانی آہستہ آہستہ جذب ہوتا ہے اور نشان چھوڑ جاتا ہے پانی تیزی سے بہتا ہے اور نظر آتا ہے رفتار

 دیواروں میں داغ، رنگت بدلنا، نمی اور بدبو پانی ضائع ہونا، دباؤ کم ہونا، بل زیادہ آنا اثرات

 

 کے نقصانات  
 
چ

سٹ ی 

 اور 
 
چ

ن کی 
ل

(Disadvantages of Leakage) 

 کے نقصانات 
 
چ

ن کی 
ل

 

 پانی کی بڑی مقدار میں بربادی 

 پانی کا دباؤ کم ہو جاتا ہے 

 دیواروں اور چھتوں پر داغ اور پھپھوندی 

  زیادہ آتا ہے کیونکہ پانی مسلسل ضائع ہو رہا ہوتا ہےبل 

 اگر فرش یا چھت پر ہو تو پانی ٹپکنے سے نقصان ہو سکتا ہے 

 کے نقصانات 
 
چ

سٹ ی 

(Disadvantages of Seepage)  

 دیواروں اور فرش میں نمی اور کمزوری آ جاتی ہے 

 پینٹ خراب ہو جاتا ہے اور دیواروں پر داغ پڑ جاتے ہیں 

 مسلسل نمی ( سے پھپھوندیMold) اور بدبو پیدا ہو سکتی ہے 

 فرنیچر، لکڑی، اور بجلی کی وائرنگ متاثر ہو سکتی ہے 

  

 

ٹ

 

ن لی
س
 کو روکنے کے لیے 

 
چ

سٹ ی 

 اور 
 
چ

ن کی 
ل

(Sealants)  اور جوٹ(Jute) کا استعمال 

 کو روکنے کے لیے 
 
چ

سٹ ی 

 و 
 
چ

ن کی 
ل

 ل کیا جاتا ہے۔کا استعما Juteاور  Sealantsپائپوں کے جوڑ کو مضبوط بنانے اور 

 

 

ٹ

 

ن لی
س

(Sealants) کی اقسام اور استعمال 

 وہ کیمیکل مواد ہے جو پائپ کے جوڑوں کو بند کرنے کے لیے استعمال

 

ٹ

 

ن لی
س

 کیا جاتا ہے تاکہ پانی نہ نکلے۔ 
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 کا نام

 

ٹ

 

ن لی
س

 استعمال 

Teflon Tape و ن ٹیپ
ی فل

 

ٹ

 کو بند کرنے کے لیے (Threadsپائپ کے دھاگوں ) 

Pipe Joint Compound دھاتی پائپ فٹنگ کے جوڑوں کو مضبوط کرنے کے لیے جوائنٹ کمپاؤنڈ 

Silicone Sealant  

 

ٹ

 

ن لی
س
و ن 
ن ک
سل

 نل، باتھ روم اور سنک کے جوڑ سیل کرنے کے لیے 

Epoxy Putty ٹوٹی ہوئی یا لیک ہونے والی جگہوں کی فوری مرمت کے لیے ایپوکسی پٹی 

 استعمالکا  (Jute)جوٹ  

 ( و نائزڈ آئرن
ن ک
گل
 سے بچانے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ (GIجوٹ ایک قدرتی ریشہ ہے جو 

 
چ

ن کی 
ل

 اور دھاتی پائپوں میں جوڑ کو مضبوط اور 

 ( جوٹ کو پائپ کے دھاگےThread) گ ہو۔

 

ن لن
س
 پر لپیٹ کر پھر اس پر جوائنٹ کمپاؤنڈ لگایا جاتا ہے تاکہ مضبوط 

  کے امکانات کم ہو جاتے ہیں۔یہ پانی کو جذب کرکے جوڑ 
 
چ

ن کی 
ل

 کو مزید سخت کر دیتا ہے، جس سے 

 (Conclusion)نتیجہ  

 میں فرق سمجھنا ضروری ہے تاکہ صحیح طریقے سے مرمت کی جا سکے۔ 
 
چ

سٹ ی 

 اور 
 
چ

ن کی 
ل

 

 یا جوٹ سے سیل کیا جائے تاکہ بڑا نقصان نہ ہو۔ 

 

ٹ

 

ن لی
س
 لیک ہونے والے پائپ یا فٹنگ کو فوری طور پر 

 و ن
ی فل

 

ٹ

 روکنے کے لیے بہترین مواد ہیں۔ 
 
چ

ن کی 
ل

، اور جوائنٹ کمپاؤنڈ 

 

ٹ

 

ن لی
س
و ن 
ن ک
سل
 ٹیپ، 

 یا مرمت کا عمل کریں 

 

ٹ

 

ن لی
س
 نظر آئے تو فوری طور پر انسٹالیشن چیک کریں اور 

 
چ

سٹ ی 

 دیواروں اور فرش میں نمی یا 

  (Activity)سرگرمی: 

  اور والوز کی انسٹالیشن  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ڈرائنگ کے مطابق پائپ، 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ کے نظام میں پائپ، 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Fittings) اور والوز ،(Valves) سے بچا جا سکے، اور 
 
چ

ن کی 
ل

سسٹم طویل  کی درست انسٹالیشن بہت ضروری ہے تاکہ پانی کے بہاؤ میں رکاوٹ نہ آئے، 

 مدت تک درست کام کرے۔

 :(Tools)اوزار  

شا  (Pipe Cutter)پائپ کٹر  
ن ک  
ہ

 (Hacksaw) ، 

 

 

 

و ن ٹیپ  ،(Plumber Pliers)پلمبر پلاس ،  (Wrench)ری
ی فل

 

ٹ

(Teflon Tape)  ڈرل مشین(Drill Machine) 

 :(Materials)مواد  

 (GI, PVC, PPRC, CPVC)مختلف اقسام کے پائپ 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Elbow, Tee, Coupling, Union) 

 (Gate Valve, Ball Valve, Check Valve) والوز 

 اور جوٹ 

 

ٹ

 

ن لی
س

 (Sealant & Jute) 

 مرحلہ وار انسٹالیشن کا طریقہ 

 (Review Drawing & Layoutڈرائنگ کا معائنہ ) : 1مرحلہ  

 ( ڈرائنگ کو غور سے دیکھیں تاکہ پائپ کی لمبائی، جوڑوںJoints) اور والوز کی پوزیشن کو سمجھا جا سکے۔ 

 ( پانی کے بہاؤ کے مین پوائنٹMain Supply Line) ( اور شاخوںBranches)  دہی کریں۔کی نشان 

 (Measure & Cut Pipesپائپ کی پیمائش اور کاٹنا ) : 2مرحلہ  

 پائپ کو پیمائش کے مطابق مارک کریں تاکہ انسٹالیشن میں غلطی نہ ہو۔ 

 ( پائپ کو صحیح ٹولز سے کاٹیںPVC  کے لیےPipe Cutter ،GI  کے لیےHacksaw  یاAngle Grinder)  ۔ 

 تاکہ جوڑ مضبوط ہوں۔ کٹنگ کے بعد کناروں کو ہموار کریں 

  اور جوڑ لگانا  : 3مرحلہ  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

(Assemble Pipes & Fittings) 
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 ( کے ساتھ جوڑیں  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 وغیرہ(۔ Elbow, Tee, Union, Reducerپائپوں کو 

 نہ ہو۔ 
 
چ

ن کی 
ل

و ن ٹیپ یا جوٹ لپیٹیں تاکہ 
ی فل

 

ٹ

 دھاگے والے جوڑوں پر 

  سولونٹ سیمنٹ(Solvent Cement)  یا جوائنٹ کمپاؤنڈ استعمال کریں تاکہPVC  اورPPRC جوڑ مضبوط رہیں۔ 

 (Install Valves)والوز کی انسٹالیشن  : 4مرحلہ  

 مین لائن میں والوز لگائیں تاکہ پانی کا کنٹرول رکھا جا سکے۔ 

 ( پائپ کے مواد کے مطابق مناسب والوز کا انتخاب کریںBall Valve ،Gate Valve ،Check Valve ۔) 

 والوز کو درست سمت میں لگائیں تاکہ پانی کا بہاؤ صحیح طریقے سے جاری رہے۔ 

 چیک کرنا  : 5مرحلہ  
 
چ

ن کی 
ل

 (Testing & Leakage Inspection)انسٹالیشن کی جانچ اور 

 تو نہیں ہو رہا۔ 
 
چ

ن کی 
ل

 پانی کا دباؤ دے کر چیک کریں کہ کہیں 

  یا 

 

ٹ

 

ن لی
س
و ن ٹیپ لگائیں۔لیک ہونے والے مقامات پر دوبارہ 

ی فل

 

ٹ

 

 یا جوڑوں کو سخت کریں۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 اگر کوئی مسئلہ ہو تو 

 

 (Conclusion)نتیجہ  

 اور پریشر کے مسائل سے بچا جا سکتا ہے۔ 
 
چ

ن کی 
ل

  اور والوز کی انسٹالیشن کرنے سے 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ڈرائنگ کے مطابق پائپ، 

  جاتی ہے۔صحیح اوزار اور مواد کا استعمال کرنے سے سسٹم کی کارکردگی بہتر ہو 

 ( آخر میں سسٹم کی جانچTesting) ۔ضروری ہے تاکہ انسٹالیشن میں کوئی خرابی نہ رہے 
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 :  5.2لرننگ یونٹ 

 (Perform pipe cutting and threading) پائپ فٹنگ کی کٹنگ اور تھریڈنگ کرنا

 :تدریسی نتائج

 اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہو جائیں گے کہ وہ:

i.  مطابق پائپ کی پیمائش اور نشان لگا سکے۔ضرورت کے 

ii. کو کاٹ سکے۔ 
 

 

 ضرورت کے مطابق پائ

iii. ضرورت کے مطابق درست تھریڈنگ کے اوزار منتخب کر سکے۔ 

iv.  تصریحات کے مطابق تھریڈنگ کر سکے۔ 

v. :اور والوز کی اقسام سمجھ سکے۔ ۔پائپ کی پیمائش اور اس پر نشان لگانا  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ٹ ، پیمائش،

 

 ڈرائنگ ، لے آئ

i. سب سے پہلے ڈرائنگ کو اچھی طرح سمجھا جائے گا۔ 

ii.  اس کے بعد ڈرائنگ کے مطابق ٹیپ کی مدد سے پائپ پر مار کر یا چاک کی مدد سے نشان لگائیں گے۔ 

iii.  اس طرح ایک پائپ کے ٹکڑے کی پیمائش ہمیں حاصل ہو جائے گی۔ 

 

گ ڈرائنگ

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Plumbing Drawing)  جو کسی عمارت میں پانی کی سپلائی، نکاسی آب، اور گیس لائنوں کے نظام کو ظاہر کرتا ہے۔ یہ ڈرائنگ  ہوتا ہے نقشہیا  تکنیکی خاکہایک

 ، والوز، اور دیگر اجزاء کو  رہنماایک 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پر انسٹال کرتا ہے۔ صحیح مقامکے طور پر کام کرتی ہے، جس کی مدد سے پلمبر پائپ لائنز، 

گ ڈرائنگ کی اقسام

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 (Water Supply Drawing) ئنگوٹر سپلائی ڈرا

 کے راستے دکھائے جاتے ہیں۔ (inlet & outlet) پانی کے داخلے اور نکاس

 ٹھنڈے اور گرم پانی کی لائنوں کو واضح کیا جاتا ہے۔

 سسٹم ڈرائنگ

 

 

 

 

 (Drainage System Drawing) ڈری

 گندے پانی کی نکاسی اور سیوریج لائنوں کا خاکہ شامل ہوتا ہے۔

ک ٹینک اور پائپ لائن کنکشن دکھائے جاتے ہیں۔مین ہول، 

 

 ن
ٹ ن 
س

 

گ ڈرائنگ

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Sanitary Plumbing Drawing) سنٹری 

  کی وضاحت کرتا ہے۔

 

ز

 

ن

 

ش
ک

 

کن

  کے پائپ 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 بیت الخلا، واش بیسن، سنک اور دیگر سینٹری 

گ ڈرائنگ

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Fire Fighting Plumbing Drawing) فائر فائٹنگ 

ز  سسٹم اور ہائیڈرنٹس کی تفصیل شامل ہوتی ہے۔آگ بجھانے والے پانی کے
کل

 

ن
  پائپ، اسپر

گ ڈرائنگ

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Gas Plumbing Drawing) گیس 

 گھریلو یا صنعتی گیس لائنوں کا خاکہ اور حفاظتی اصول دکھائے جاتے ہیں۔

گ ڈرائنگ کیوں ضروری ہے؟

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 صحیح اور معیاری انسٹالیشن کے لیے 

 وقت اور لاگت کی بچت کے لیے 

 اور دیگر خرابیوں سے بچنے کے لیے 
 
چ

ن کی 
ل
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 تعمیراتی کام میں ہم آہنگی کے لیے 

 کے لیے ایک رہنمائی کا کام کرتی ہے تاکہ نظام کو مؤثر اور محفوظ طریقے سے انسٹال کیا جا سکے۔ پلمبر، انجینئرز اور ٹھیکیداروںیہ ڈرائنگ 

 (Measuring of Pipe Piece) پائپ کے ٹکڑوں کی پیمائش

 
م
پ ل

گ 

 

 ن
ٹ

کرنا بہت ضروری ہوتا ہے تاکہ پانی، گیس، یا نکاسی کا نظام درست طریقے سے کام کرے۔ پیمائش لینے کے  صحیح پیمائشکی  (Pipe Pieces) پائپ کے ٹکڑوںمیں 

 ۔لیے مختلف طریقے اور آلات استعمال کیے جاتے ہیں

 

 پائپ کی پیمائش کے بنیادی اجزاء .1

 :ذیل چیزوں کو مدنظر رکھا جاتا ہے پائپ کی پیمائش کے دوران درج

 پائپ کے ایک سرے سے دوسرے سرے تک فاصلہ۔ – (Length) پائپ کی لمبائی ✅

 پائپ کے اندرونی اور بیرونی سائز کی پیمائش۔ – (Diameter) پائپ کا قطر ✅

 پائپ کی دیوار کتنی موٹی ہے۔ – (Wall Thickness) پائپ کی موٹائی ✅

 اگر پائپ کو موڑنا ہو تو اس کا زاویہ ناپنا۔ – (Angle Measurement) پائپ کا زاویہ ✅

گ میں استعمال ہوتا ہے۔ – (Nominal Pipe Size - NPS) پائپ کا سائز ✅

 

 ن
مٹ
پ ل

 معیاری سائز جو 

 پائپ کی پیمائش کے طریقے .2

 (Measuring Tape) پیمائش کے لیے ٹیپ ��

 استعمال کی جاتی ہے۔ میجرنگ ٹیپیا  فولڈنگ رولرعام طور پر سیدھے پائپ کی لمبائی معلوم کرنے کے لیے 

 ز   ��
ن لن ن
ک

 (Vernier Caliper) ورنیئر 

 کو انتہائی درستگی کے ساتھ ناپنے کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ چھوٹے پائپوں کے قطر

 (Micrometer Screw Gauge) مائکرومیٹر اسکرو گیج ��

 ناپنے کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ پائپ کی موٹائی

 (Pipe Wraparound Tape) پائپ ریپر ٹیپ ��

 ناپنے کے لیے خاص ٹیپ استعمال کی جاتی ہے۔ (circumference) بڑے قطر والے پائپ کی گولائی

 یا اینگل فائنڈر (Protractor) پروٹریکٹر ��

 استعمال ہوتا ہے۔ پروٹریکٹرمعلوم کرنے کے لیے  زاویہاگر پائپ کو کسی خاص زاویے پر جوڑنا ہو تو اس کا 

 (Example) عملی مثال .3

 :ہو، تو پیمائش کچھ یوں ہوگی فٹ 3لمبائی ہو اور  انچ 2قطر اگر کسی پائپ کا 

 انچ( 36فٹ ) 3 = پائپ کی لمبائی ✅

 انچ 2 = (ID) پائپ کا اندرونی قطر ✅
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 پائپ کے لیے( 40انچ )شیڈول  2.375 = (OD) پائپ کا بیرونی قطر ✅

 انچ 0.154 = (Wall Thickness) موٹائی ✅

 پیمائش کے دوران ضروری احتیاطی تدابیر .4

 تاکہ غلطی نہ ہو۔ دو بار پیمائش کریں پائپ کاٹنے سے پہلے 

 کیونکہ مختلف پائپ شیڈولز میں فرق ہو سکتا ہے۔ اندرونی اور بیرونی قطر کو واضح کریںپائپ کے 

 کو مدنظر رکھیں۔ (Bend Radius) ضروری خماگر پائپ کو موڑنا ہو تو 

 کو بھی ناپنے میں شامل کریں۔ فٹنگ کی جگہپائپ کے سروں پر 

گ کا کام مؤ درست سائزیہ طریقے استعمال کرکے پائپ کو 

 

 ن
مٹ
پ ل

  ثر اور معیاری ہو۔میں کاٹا اور فٹ کیا جا سکتا ہے تاکہ 

  (Marking of Actual Size of Pipe Piece) پائپ کے اصل سائز کی مارکنگ

گ کے دوران 

 

 ن
مٹ
پ ل

  بالکل ٹھیک جگہ پر لگائی جا سکیں۔ اگر مارکنگ غلط ہو جائے تو  درست سائزبہت ضروری ہوتی ہے تاکہ پائپ  پائپ کے ٹکڑوں کی صحیح مارکنگ

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

میں کاٹا جا سکے اور 

 صحیح نہیں بیٹھے گا اور  (joint) ئپ کا جوڑپا
 
چ

ن ک
ل

 کا مسئلہ پیدا ہو سکتا ہے۔ 

 

 پائپ کی مارکنگ کے لیے ضروری اوزار .1

 :مارکنگ کرنے سے پہلے درج ذیل اوزار استعمال کیے جاتے ہیں

 پائپ کی صحیح لمبائی ناپنے کے لیے۔ – (Measuring Tape) میجرنگ ٹیپ ✅

 

 پائپ پر واضح نشان لگانے کے لیے۔ – (Marker/Pencil) پینسل یا مارکر ✅

 لمبے پائپ پر سیدھی لائن لگانے کے لیے۔ – (Chalk Line) چاک لائن ✅

 پائپ پر زاویہ مارک کرنے کے لیے۔ – (Square/Angle Finder) سکوئر یا اینگل فائنڈر ✅

 نے کے لیے۔بڑے پائپ پر درست نشان لگا – (Wrap Around Tape) ریپ اراؤنڈ ٹیپ ✅

 پائپ کے اصل سائز کی مارکنگ کرنے کا طریقہ  .2

 (Length Marking) پائپ کی لمبائی کی مارکنگ ��
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 ناپیں۔ درست لمبائیپائپ کو سیدھا رکھ کر ٹیپ سے  :پیمائش کریں

 استعمال کریں۔ مارکر یا پینسلنشان لگانے کے لیے  :مارک کریں

 کا استعمال کریں۔ چاک لائناگر پائپ لمبا ہے تو سیدھی لائن بنانے کے لیے  :چاک لائن کھینچیں

 (Circular Marking for Cutting) کٹنگ کے لیے سرکل مارکنگ ��

 بنائیں۔ سیدھا دائرہکو پائپ کے گرد لپیٹ کر ایک  (Wrap Around Tape) ریپ اراؤنڈ ٹیپ

 سے بھی مدد لی جا سکتی ہے۔ (Pipe Square) پائپ سکوئریا  کاغذاگر ٹیپ نہ ہو تو 

 (Angle Marking) زاویہ دار کٹ کے لیے مارکنگ ��

 استعمال کریں۔ پائپ اینگل فائنڈریا  (Protractor) پروٹریکٹرپر کاٹنا ہو تو  زاویہ° 90یا  °45اگر پائپ 

 بالکل صحیح بیٹھے۔ (joint) کریں تاکہ جوڑ درست طریقے سے مارکزاویے کو 

  کے لیے ��

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Fitting Marking)  مارکنگ

  (Tee) ، ٹی(Elbow) البواگر 
 
 کریں تاکہ پائپ کی لمبائی میں غلطی نہ ہو۔ مارکنگلگانا ہو تو پہلے سے  (Coupler) ، یا کوپ

 (Example) عملی مثال .3

 :زاویہ کا نشان لگانا ہو، تو° 45فٹ میں کاٹنا ہو اور اس پر  3انچ کا پائپ  2اگر  ��

 اور مارک کریں۔ فٹ ماپیں 3ٹیپ سے میجرنگ  ✅

 سے دائرہ لگائیں۔ ریپ اراؤنڈ ٹیپ یا چاک لائن ✅

 کریں۔ زاویہ مارک° 45پروٹریکٹر سے  ✅

 تاکہ کٹ غلط نہ ہو۔ مارکنگ کو دوبارہ چیک کریں ✅

 مارکنگ کے دوران احتیاطی تدابیر .4

 تاکہ کٹ غلط نہ ہو مارکنگ ہمیشہ درست ناپ کر کریں 

 تاکہ نشان واضح ہو۔ یا چاک کا استعمال کریں چمکدار مارکر 

 کے لیے اضافی جگہ  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 تاکہ غلطی نہ ہو۔ چھوڑیں (Allowance) پائپ کی 

 تاکہ جوڑ پائپ کا زاویہ چیک کریں (Joint) بالکل صحیح بیٹھے۔ 

ںیہ تمام 
 
ن کٹ

 

کٹ

 

پ

گ کے کام کو  مارکنگ 

 

 ن
مٹ
پ ل

 .بناتی ہیں تیز، مؤثر اور معیاری

گ میں ٹالر

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Tolerance in Plumbing)  

گ میں، ٹالرینس کا تعین کیا جاتا ہے تاکہ ٹالرینس کا مطلب ہے کسی پائپ، فٹنگ یا انسٹالیشن میں قابلِ قبول چھوٹا فرق یا گنجائش جو مخصوص معیار کے مطابق برداشت کی جا سکتی ہے

 

 ن
مٹ
پ ل

۔ 

 ۔میں بغیر کسی خرابی کے معمولی فرق کو قبول کیا جا سکے  (pressure) ، فٹنگ اور دباؤ(joint) پائپوں کی لمبائی، قطر، جوڑ

گ میں ٹالرینس کی اہمیت .1

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 کو یقینی بناتا ہے صحیح فٹنگ اور جوڑوں

✅  
 
چ

ن ک
ل

 (Leakage) اور پریشر کے مسائل سے بچاتا ہے 

 پائپوں کی ایک دوسرے کے ساتھ ہم آہنگی برقرار رکھتا ہے ✅

 .سے بچنے میں مدد دیتا ہے (Loose or Tight Fittings) سخت یا زیادہ ڈھیلے جوڑوں ✅

  (Cutting of Pipe Piece for Plumbing) پائپ کے ٹکڑوں کی کٹنگ
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گ کے کام میں بہت اہمیت رکھتی ہے تاکہ  درست کٹنگکی پائپ 

 

 ن
مٹ
پ ل

 نہ ہو۔ اگر پائپ غلط کٹ جائے تو اس کی فٹنگ خراب ہو  (joint) صحیح جوڑ
 
چ

ن کی 
ل

سکتی ہے اور پورا سسٹم بنے اور 

 متاثر ہو سکتا ہے۔

 (Tools for Cutting Pipes) پائپ کاٹنے کے لیے درکار اوزا .1-

 پی وی سی، کاپر، یا اسٹیل پائپ کے لیے۔ – (Pipe Cutter) پائپ کٹر ✅

و  بلیڈ ✅
س
ن ک  
ہ

 (Hacksaw Blade) – ہاتھ سے پائپ کاٹنے کے لیے۔ 

 بڑے قطر کے پائپ کے لیے۔ – (Chain Pipe Cutter) چین پائپ کٹر ✅

 اسٹیل یا موٹے پائپ کاٹنے کے لیے۔ – (Angle Grinder) گرائنڈر یا اینگل کٹر ✅

 چھوٹے پائپ اور ٹیوبز کے لیے۔ – (Tube Cutter) ٹیوب کٹر ✅

 (Method of Cutting Pipes) پائپ کاٹنے کا طریقہ .2-

 (Measure & Mark) پیمائش اور مارکنگ کریں .1 ��

 سے پائپ کی لمبائی ماپیں۔ (Measuring tape)میجرنگ ٹیپ پہلے

 سے نشان لگائیں تاکہ کٹ سیدھا ہو۔ مارکر یا چاک

 استعمال کریں تاکہ نشان مکمل گول ہو۔ (Wrap Around Tape) ریپ اراؤنڈ ٹیپ

 (Cut the Pipe) پائپ کاٹنا .2 ��

شا  بلیڈیا  پی وی سی پائپ کٹرکے لیے  پی وی سی پائپ
ن ک  
ہ

 استعمال کریں۔ 

 بہترین ہوتا ہے۔ ٹیوب کٹر کے لیے کاپر پائپ

 استعمال کریں۔ چین پائپ کٹریا  اینگل گرائنڈر کے لیے لوہے یا اسٹیل پائپ

 تاکہ پائپ خراب نہ ہو۔ آہستہ اور یکساں دباؤ ڈالیںکاٹتے وقت 

 (Deburring & Smoothing) کنارے صاف کریں .3 ��

 سے ہموار کریں۔ فائل یا سینڈ پیپرہو جاتے ہیں، انہیں  کھردرے تیز یاپائپ کے کنارے اکثر 

 استعمال کریں تاکہ اندرونی کنارے ہموار ہو جائیں۔ (Reamer) چاقو یا ریمرپی وی سی پائپ کے لیے 

 (Example) عملی مثال .3

 :فٹ لمبائی میں کاٹنا ہو، تو 3انچ کا پی وی سی پائپ  2اگر  ��

 اور نشان لگائیں۔ پیںفٹ ما 3میجرنگ ٹیپ سے  ✅

 تاکہ نشان سیدھا ہو۔ ریپ اراؤنڈ ٹیپ لگائیں ✅

شا  بلیڈ سے کاٹیں ✅
ن ک  
ہ
 ۔پی وی سی پائپ کٹر یا 

 تاکہ فٹنگ آسان ہو۔ کنارے فائل سے ہموار کریں ✅

 پائپ کاٹنے کے دوران احتیاطی تدابیر .4

 تاکہ پائپ خراب نہ ہو۔ صحیح اوزار استعمال کریں 

 تاکہ چوٹ نہ لگے۔ کریں محفوظ جگہ پر کام 

 تاکہ غلط کٹ نہ ہو۔ مارکنگ کو دو بار چیک کریں 
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 نہ ہو اور فٹنگ مضبوط ہو۔ کنارے صاف کریں 
 
چ

ن کی 
ل

 تاکہ 

  (Threading Tools for Plumbing) تھریڈنگ کے اوزار

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

تاکہ پائپ آسانی سے جُڑ سکے اور مضبوط کنکشن بنایا جا سکے۔ خاص  بنانا (threads) بولٹ کی طرح کے دھاگے-پائپ کے کنارے پر نٹ کا مطلب ہے تھریڈنگ

 استعمال کیے جاتے ہیں۔ تھریڈنگ ٹولز میں تھریڈنگ کی جاتی ہے۔ اس کے لیے مختلف ، اسٹیل، اور بعض اوقات پلاسٹک پائپ(GI Pipes) لوہےپر طور 

 (Threading Tools for Plumbing) تھریڈنگ کے لیے ضروری اوزار .1

 (Pipe Die Set) پائپ ڈائی سیٹ ��

 شامل ہوتا ہے۔ (Die Stock) ڈائی اسٹاکاور  (Die Head) ڈائی ہیڈیہ ایک بنیادی اوزار ہے جس میں 

 ۔انچ وغیرہ 2انچ،  1انچ، ¾ انچ،  ½مختلف سائز میں دستیاب ہوتا ہے جیسے 

 استعمال کیا جا سکتا ہے۔ ہاتھ سے یا مشین سےاسے 

 (Ratchet Pipe Threader) ریچ ٹیوب تھریڈر ��

 میکانزمآلہ ہے جس میں  ہاتھ سے چلنے والایہ 

 

 
 

 ہوتا ہے تاکہ تھریڈنگ آسان ہو۔ ری

 کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ اور اسٹیل پائپ .G.Iخاص طور پر 

 (Electric Pipe Threader) الیکٹرک پائپ تھریڈر ��

 ہے۔ میں تیز تھریڈنگ کے لیے استعمال ہوتا بڑی پائپ لائنز

 بناتا ہے۔ پائپ کے کناروں پر یکساں اور معیاری تھریڈ

 کے پائپ کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ انچ تک 4انچ سے  ¾عام طور پر 

 (Pipe Vice) پائپ وائز ��

 کے لیے استعمال کیا جاتا ہے تاکہ وہ ہلے نہیں۔ پائپ کو مضبوطی سے پکڑنےتھریڈنگ کے دوران 

 (Threading Oil/Lubricant) چکنا کرنے والا تیل ��

 حاصل کرنے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ (Smooth Cut) کرنے اور صاف کٹ تھریڈنگ کے دوران رگڑ کم

 (Deburring Tool) یا ڈیبرنگ ٹول (Reamer) ریمر ��

 کرنے کے لیے استعمال ہوتا ہے تاکہ رکاوٹ نہ ہو۔ پائپ کے اندرونی کناروں کو ہموارتھریڈنگ کے بعد 

 (Pipe Threading Process) تھریڈنگ کرنے کا طریقہ .2

 اور کنارے ہموار کریں۔ پائپ کی لمبائی ناپ کر کاٹیں ✅

 ۔میں مضبوطی سے پکڑیں (Vice) پائپ کو وائز ✅

 تاکہ تھریڈنگ آسان ہو۔ چکنا کرنے والا تیل لگائیں ✅

 (۔)گھڑی کی سمت گھمائیں ریچ ٹیوب تھریڈر یا ڈائی ہیڈ سے تھریڈ بنائیں ✅

 اور اندرونی کنارے کو ریمر سے صاف کریں۔ کام مکمل ہونے پر تھریڈ کو چیک کریں ✅

 تھریڈنگ کے دوران احتیاطی تدابیر .3

 تاکہ تھریڈ خراب نہ ہوں۔ صحیح سائز کا ڈائی ہیڈ استعمال کریں ️⚠

 تاکہ آلہ خراب نہ ہو۔ چکنا کرنے والا تیل لگائیں ️⚠
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 تاکہ تھریڈ ٹوٹنے سے بچیں۔ برابر رکھیںتھریڈنگ کے دوران دباؤ  ️⚠

 تاکہ تھریڈنگ کے دوران وہ نہ ہلے۔ پائپ کو مضبوطی سے وائز میں پکڑیں ️⚠

  (Types of Threading Die for Plumbing) تھریڈنگ ڈائی کی اقسام

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

بنانے کے لیے استعمال ہوتا ہے تاکہ پائپ اور  (Threads) گےبولٹ کی طرح کے دھا-پائپ پر نٹجو وہ اوزار ہوتا ہے  (Threading Die) تھریڈنگ ڈائی

  کو آپس میں جوڑا جا سکے۔ مختلف 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 کے لیے مختلف قسم کے ڈائی استعمال کیے جاتے ہیں۔ پائپ میٹریلز اور سائز

 (Types of Pipe Threading Dies) تھریڈنگ ڈائی کی اقسام .1

 کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ ، اسٹیل، اور کاپر پائپ.G.Iسے استعمال کیا جاتا ہے۔ زیادہ تر  ہاتھ یا مشین کا ہوتی ہے اور ۔ گول شکل(Round Dies) راونڈ ڈائی .1 ��

 ایڈجسٹ ایبل ڈائی .2 ��

 

ن لٹ
س
 (Split Adjustable Die) ا

 استعمال ہوتا ہے۔زیادہ گہرے یا کم گہرے تھریڈ بنانے کے لیے ۔ کرنے کی سہولت ہوتی ہے سائز کو ایڈجسٹاس ڈائی میں 

شا گونل ڈائی .3 ��
ن ک  
ہ

 (Hexagonal Dies) 

 کے لیے مفید ہوتا ہے۔ چھوٹے پائپ اور نپل تھریڈنگکے لیے استعمال ہوتا ہے۔  سے گھمانے (Wrench) چابییہ 

 (Pipe Die Head) پائپ ڈائی ہیڈ .4 ��

 ٹیوب تھریڈریہ 

 

 
 

 میں لگایا جاتا ہے۔ الیکٹرک تھریڈریا  (Ratchet Pipe Threader) ری

 میں دستیاب ہوتا ہے۔ انچ وغیرہ( 2انچ،  1انچ، ¾ انچ، )½ سائز  مختلف

G.Iاسٹیل، اور پی وی سی پائپ کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ ، 

ز  ڈائی .5 ��
 شل
ٹ چ 

 (Chaser Die) 

 بنانے کے لیے مفید ہے۔ تیز، معیاری، اور یکساں تھریڈمیں استعمال ہوتا ہے۔ زیادہ  الیکٹرک تھریڈنگ مشینیہ 

 (NPT Die) نیشنل پائپ تھریڈ .6 ��

 میں کام آتا ہے۔ ہائی پریشر سسٹمز اور گیس پائپ لائنزتھریڈنگ کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ زیادہ تر  امریکی اور صنعتی معیار کے مطابق

 (BSP Die - British Standard Pipe Die) بی ایس پی ڈائی .7 ��

گ اور واٹر لائنز میں کام آتا ہے۔تر کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ زیادہ  مطابق پائپ تھریڈنگ برٹش اسٹینڈرڈ کے

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 تھریڈنگ ڈائی کا انتخاب کیسے کریں؟ .2

 جی آئی، اسٹیل، پی وی سی، یا کاپر۔ – پائپ کی قسم دیکھیں: ✅

 انچ وغیرہ۔ 1انچ، ¾ انچ،  ½ – سائز چیک کریں: ✅

 تھریڈر، یا مشین سے۔ – استعمال کا طریقہ: ✅

 

 
 

 ہاتھ سے، ری

 ، یا لوکل اسٹینڈرڈ۔NPT ،BSP –: معیار دیکھیں ✅

 (Precautions While Using Dies) احتیاطی تدابیر .3

 تاکہ تھریڈ خراب نہ ہوں۔ صحیح سائز کا ڈائی استعمال کریں ️⚠

 تاکہ ڈائی کی لائف زیادہ ہو اور پائپ خراب نہ ہو۔ تھریڈنگ آئل لگائیں ️⚠

 جمع نہ ہوں۔ (metal chips) تاکہ دھات کے ذرات ڈائی کو وقتاً فوقتاً صاف کریں ️⚠

 تاکہ تھریڈ برابر اور مضبوط آئیں۔ تھریڈنگ کے دوران یکساں دباؤ ڈالیں ️⚠
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  کی اقسام

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Types of Fittings for Plumbing) 

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

   موڑنے، تقسیم کرنے، یا بند کرنے کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں۔پائپوں کو جوڑنے،  وہ اجزاء ہوتے ہیں جو 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

مختلف پائپ لائن سسٹمز میں مختلف قسم کی 

 پانی کی سپلائی، گیس لائنز، اور ڈرینج سسٹمز وغرہ۔استعمال کی جاتی ہیں، جیسے 

  کی اقسام .1

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ 

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Types of Plumbing Fittings) 

🔹 1.   

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Coupling & Joint Fittings) جوڑنے والی 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 کے لیے استعمال ہوتی ہیں۔ دو پائپوں کو آپس میں جوڑنےیہ 

گ ✅

 

ن لن
ک

 (Coupling) – سیدھے دو پائپ جوڑنے کے لیے۔ 

 پائپ کو آسانی سے الگ کرنے کے قابل بنانے کے لیے۔ – (Union) یونین ✅

 پی وی سی سے جی آئی پائپ۔مختلف اقسام کے پائپ جوڑنے کے لیے، جیسے  – (Adapter) اڈاپٹر ✅

🔹 2.  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Bending & Directional Fittings) موڑنے والی 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 استعمال ہوتی ہیں۔ بنانے کے لیے (angle) پائپ کے راستے میں موڑیہ 

 پر موڑنے کے لیے۔° 45یا ° 90پائپ کو  – (Elbow) ایل بو ✅

 پانی کے بہاؤ کو بغیر زیادہ رگڑ کے موڑنے کے لیے۔ – (Bend) بینڈ ✅

🔹 3.   

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Dividing & Controlling Fittings) تقسیم اور کنٹرول 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 کے لیے استعمال ہوتی ہیں۔ پائپ لائن کو تقسیم یا کنٹرول کرنےیہ 

 شکل کی فٹنگ۔-Tایک پائپ سے دو طرف بہاؤ کے لیے،  – (Tee) ٹی ✅

 ایک جگہ سے چار سمتوں میں پائپ کنکشن کے لیے۔ – (Cross) کراس ✅

🔹 4.   

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Closing & Blocking Fittings) بند کرنے والی 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 کے لیے استعمال ہوتی ہیں۔ پائپ کے سرے کو بند کرنےیہ 

 پائپ کے آخری سرے کو بند کرنے کے لیے۔ – (Cap) کیپ ✅

 آخر کو بند کرنے کے لیے۔تھریڈ والے پائپ کے  – (Plug) پلگ ✅

🔹 5.  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ 

 

ن

 

ن ٹ
ل
 (Regulating & Controlling Fittings) ریگو

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 کے لیے استعمال ہوتی ہیں۔ پانی یا گیس کے بہاؤ کو کنٹرول کرنےیہ 

 پانی کے بہاؤ کو روکنے یا کنٹرول کرنے کے لیے۔ – (Valve) والو ✅

 سمت میں بہنے دینے کے لیے۔پانی کو صرف ایک  – (Check Valve) چیک والو ✅

  کے مواد .2

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ 

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Materials of Plumbing Fittings) 

  (Galvanized Iron) جی آئی ��

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 اسٹیل اور آئرن پائپ کے لیے۔ – 

  (PVC) پی وی سی ��

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پلاسٹک پائپ کے لیے ہلکی اور سستی فٹنگ۔ – 

  (Copper) کاپر ��

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ر پریشر کے لیے موزوں۔زیادہ درجہ حرارت او – 

  (Brass) براس ��

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 گیس اور پانی کی لائنز میں زیادہ پائیدار۔ – 

س اسٹیل ��

لٹ 

 

 ن
ٹ

 

سن

  (Stainless Steel) ا

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ن سے بچاؤ کے لیے۔ – 

  

 سن
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  لگانے کے دوران احتیاطی تدابیر .3

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ 

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 نہ ہو۔ صحیح سائز کی فٹنگ استعمال کریں 
 
چ

ن کی 
ل

 تاکہ 

  یل  

 

 تاکہ وہ پانی، گیس، یا کیمیکل کے مطابق ہو۔ چیک کریںم

 و ن ٹیپ یا پائپ کمپاؤنڈ لگائیں
ی فل

 

ٹ

  لیک نہ کریں۔ 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 تاکہ کوئی خرابی نہ ہو۔ پریشر ٹیسٹ کریںتاکہ تھریڈ 

 کی تعریف (Valve) والو

گ سسٹم  کو روکنے، کنٹرول کرنے، یا موڑنے کے لیے کے بہاؤ (fluid) پانی، گیس، یا کسی بھی سیال ہے جو میکانیکل ڈیوائسایک  (Valve) والو

 

 ن
مٹ
پ ل

استعمال کیا جاتا ہے۔ 

 ۔میں دباؤ کو برقرار رکھتے ہیں اور ضرورت کے مطابق بہاؤ کو بند یا کھولنے میں مدد دیتے ہیں پائپ لائن بہت اہم کردار ادا کرتے ہیں کیونکہ یہ والو میں

  (Types of Valves) والو کی اقسام

 (Gate Valve) گیٹ والو .1 

 میں عام ہے۔ ہائی پریشر سسٹمز پانی کے مکمل بہاؤ یا بندش کے لیے استعمال ہوتا ہے۔

 (Globe Valve) گلوب والو .2 

 جزوی طور پر کھولنے اور بند کرنے کی سہولت دیتا ہے۔ پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔

 (Ball Valve) بال والو .3 

 جو بہاؤ کو مکمل کھولنے یا بند کرنے کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔ ہوتی ہے (Ball) گھومنے والی گینداس میں ایک 

 کے لیے عام ہے۔ تیز اور مضبوط کنٹرول

 (Check Valve) چیک والو .4 

 میں استعمال ہوتا ہے۔ اور پمپنگ سسٹمز واٹر سپلائی- نہ ہو backflow) دیتا ہے تاکہ پانی واپس نہ آئے ایک سمت میں بہنےصرف پانی کو 

 (Angle Valve) اینگل والو .5 

گ کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ ڈگری پر موڑنے 90پانی کے بہاؤ کو 

 

 ن
مٹ
پ ل

 میں عام ہے۔ بیسن، سنک، اور کچن 

 (Pressure Relief Valve) ریلیف والو .6 

 ز اور واٹر ہیٹرز تاکہ نظام محفوظ رہے۔ اضافی پانی یا گیس خارج کرتا ہےپریشر زیادہ ہونے پر 

 

 میں استعمال ہوتا ہے۔ بواپ

 (Butterfly Valve) بٹر فلائی والو .7 

 میں استعمال ہوتا ہے۔ بڑی صنعتی پائپ لائنز ڈسک کی مدد سے پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرتا ہے۔ایک گھومنے والی 

گ والو کے فوائد .2 

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Benefits of Valves in Plumbing) 

 بہاؤ پر کنٹرول فراہم کرتا ہے۔ ✅

 پائپ لائن کو ضرورت کے مطابق کھولنے یا بند کرنے میں مدد دیتا ہے۔ ✅

 پانی، گیس، یا دوسرے سیال کے دباؤ کو منظم کرتا ہے۔ ✅

 اور بیک فلو ✅
 
چ

ن ک
ل

 (Backflow) سے بچاتا ہے۔ 

 بناتا ہے۔سسٹم کو محفوظ اور دیرپا  ✅

گ والو کے استعمال میں احتیاطی تدابیر .3

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 تاکہ وہ پانی، گیس، یا سیال کے مطابق ہو۔ صحیح والو کا انتخاب کریں 
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 تاکہ پریشر کا مسئلہ نہ ہو۔ پائپ کے سائز کے مطابق والو لگائیں 

 یا بندش نہ ہو۔ والو کو وقتاً فوقتاً چیک کریں 
 
چ

ن ک
ل

 تاکہ 

  یل کا والو  

 

 تاکہ زنگ نہ لگے۔ ،براس، کاپر، یا پی وی سی جیسے لگائیںصحیح م

 نتیجہ

گ سسٹم میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

کے مطابق استعمال کیے جاتے ہیں، اور ان  مخصوص ضروریاتہے۔ مختلف اقسام کے والوز  پانی اور گیس کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے ایک ضروری جزووالو 

  طویل عرصے تک چلنے والا بنتا ہے۔نظام محفوظ، مؤثر اور کے صحیح استعمال سے 

 (Definition of Pipe) پائپ کی تعریف .1

استعمال ہوتا ہے۔  کو ایک جگہ سے دوسری جگہ منتقل کرنے کے لیے (fluid) پانی، گیس، یا کسی اور سیالجو ہوتا ہے  (hollow cylinder) کھوکھلا اسطوانہایک  پائپ

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

 کے لیے استعمال کی جاتی ہیں۔ واٹر سپلائی، ڈرینج، اور گیس لائنز حصہ ہوتی ہیں جو بنیادی ڈھانچے کا پائپ لائنز

 (Types of Pipes) پائپ کی اقسام

 پائپ (Galvanized Iron - GI) جی آئی .1 

 کی گئی ہوتی ہے تاکہ زنگ نہ لگے۔ زنک کی کوٹنگلوہے کے پائپ پر  ✅

 کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ پانی اور گیس کی سپلائی ✅

 ۔زنگ آلود ہو سکتے ہیںبھاری اور مضبوط، مگر وقت کے ساتھ اندر سے  ✅

 پائپ (PVC - Polyvinyl Chloride) پی وی سی .2 

 جو پانی اور ڈرینج کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ پلاسٹک کا ہلکا اور سستا پائپ ✅

 زنگ یا گلنے کا مسئلہ نہیں ہوتا۔ ✅

 کے لیے موزوں، مگر زیادہ درجہ حرارت برداشت نہیں کرتا۔ کی لائنزٹھنڈے پانی  ✅

 پائپ (UPVC - Unplasticized Polyvinyl Chloride) یو پی وی سی .3 

 ۔پی وی سی سے زیادہ مضبوط اور پائیدار ✅

 اور ہائی پریشر لائنز کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ پینے کے پانی ✅

 کے لیے موزوں ہے۔ واٹر سپلائیلیے ہوتا ہے، اس  زہریلے کیمیکلز سے پاک ✅

 پائپ (CPVC - Chlorinated Polyvinyl Chloride) سی پی وی سی .4 

 کے لیے موزوں ہے۔ گرم اور ٹھنڈے پانی دونوں ✅

 زیادہ درجہ حرارت اور دباؤ کو برداشت کر سکتا ہے۔ ✅

گ میں  ✅

 

 ن
مٹ
پ ل

 ز، اور گرم گھروں اور صنعتی 

 

 میں استعمال ہوتا ہے۔ پانی کی لائنزہیٹرز، بواپ

 پائپ (Copper) کاپر .5 

 خصوصیات کا حامل۔ زیادہ پائیدار اور اینٹی بیکٹیریل ✅

 زیادہ درجہ حرارت اور پریشر کے لیے بہترین۔ ✅

 ۔لمبے عرصے تک چلتا ہےمگر مہنگا ہوتا ہے،  ✅

گ سسٹمز اور گیس لائنز ✅

 

ن

 

ن ٹ  
ہ

 میں عام استعمال ہوتا ہے۔ 

س اسٹیل .6 

لٹ 

 

 ن
ٹ

 

سن

 پائپ (Stainless Steel) ا
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 زنگ سے پاک، مضبوط، اور زیادہ پائیدار۔ ✅

 میں استعمال ہوتا ہے۔ سمندری علاقوںصنعتی، کمرشل، اور خاص طور پر  ✅

گ میں کم استعمال ہوتا ہے۔ ✅

 

 ن
مٹ
پ ل

 مہنگا ہونے کی وجہ سے عام گھریلو 

 پائپ (PPR - Polypropylene Random Copolymer) پی پی آر .7 

 کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ گرم اور ٹھنڈے پانی دونوں ✅

گزیادہ دباؤ برداشت کر سکتا ہے، اس لیے  ✅

 

 ن
مٹ
پ ل

 میں مقبول ہے۔ کمرشل اور گھریلو 

 لیک پروف اور زیادہ دیر تک چلنے والا۔ ✅

 پائپ (HDPE - High-Density Polyethylene) ایچ ڈی پی ای .8 

 پائپ۔ لچکدار، ہلکا، اور مضبوط ✅

 میں استعمال ہوتا ہے۔ انڈر گراؤنڈ واٹر سپلائی اور زراعتزیادہ تر  ✅

 زنگ اور کیمیکل سے محفوظ۔ ✅

 ایل پی جی اور گیس لائن کے پائپ .9 

 کے بنے ہوتے ہیں۔ (Polyethylene) اسٹیل، کاپر، یا پی ای ✅

 کوٹنگ والے پائپ استعمال کیے جاتے ہیں۔گیس سپلائی کے لیے خصوصی  ✅

 (Factors for Choosing the Right Pipe) پائپ کے انتخاب کے لیے ضروری عوامل .3

 پانی، گیس، یا ڈرینج کے لیے کون سا پائپ بہتر ہے؟ ✔

  یل کتنا پائیدار اور زنگ سے محفوظ ہے؟ ✔

 

 پائپ کا م

 پانی کا دباؤ اور درجہ حرارت کیا ہوگا؟ ✔

 کیا پائپ انڈر گراؤنڈ یا دیوار کے اندر لگایا جائے گا؟ ✔

 کیا پائپ سستا اور آسانی سے دستیاب ہے؟ ✔

 نتیجہ

گ کے لیے مختلف اقسام کے پائپ استعمال کیے جاتے ہیں، اور ہر ایک مخصوص ضرورت کے لیے موزوں ہوتا ہے۔

 

 ن
مٹ
پ ل

واٹر سپلائی، ڈرینج، کرنے سے  صحیح پائپ کا انتخاب 

  لائن سسٹم زیادہ پائیدار، محفوظ اور مؤثر بنتا ہے۔اور گیس 

 (Activity)گرمی سر

 ہے تاکہ اسے  کرنا (Threading) پائپ کو مطلوبہ سائز میں کاٹنا اور اس پر تھریڈنگاس سرگرمی کا مقصد 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ 

 

 ن
مٹ
پ ل

 کے ساتھ جوڑا جا سکے۔ مختلف 

  (Pipe Cutting) کاٹنکو پائپ  .1

 :(Required Tools) ضروری اوزار ��

 ہموار اور سیدھا کٹ لگانے کے لیے۔ – (Pipe Cutter) پائپ کٹر ✔

س آری ✔

 ن ک
ہ

 (Hacksaw) – اگر پائپ کٹر دستیاب نہ ہو۔ 

 درست سائز ناپنے کے لیے۔ – (Measuring Tape) میجرنگ ٹیپ ✔
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 نشان لگانے کے لیے۔ – (Marker/Chalk) مارکر یا چاک ✔

 کنارے صاف کرنے کے لیے۔ – (File/Reamer) فائل یا ریمر ✔

 :(Procedure) عمل

 مطلوبہ سائز کے مطابق میجرنگ ٹیپ سے پیمائش کریں۔ – پائپ کی پیمائش کریں

 مارکر یا چاک سے کاٹنے کی جگہ پر نشان لگائیں۔ – نشان لگائیں 

 مٹ   (Vice) وائسپائپ کو  – پائپ کو مستحکم رکھیں 
کلی
 یں۔میں مضبوطی سے پکڑ یا 

 – پائپ کاٹیں 

 تو پائپ پر رکھ کر آہستہ آہستہ گھمائیں جب تک کہ پائپ کٹ نہ جائے۔ اگر پائپ کٹر استعمال کر رہے ہیں

س آری استعمال کر رہے ہیں

 ن ک
ہ

 تو ہموار اور سیدھی لائن میں آری چلائیں۔ اگر 

 تاکہ فٹنگ میں رکاوٹ نہ ہو۔فائل یا ریمر کی مدد سے کاٹے گئے کنارے کو ہموار کریں  – کنارے صاف کریں

  (Pipe Threading)پائپ پر تھریڈنگ .2

 :(Required Tools) ضروری اوزار ��

 تھریڈنگ کے لیے بنیادی آلہ۔ – (Pipe Die Set) پائپ ڈائی سیٹ ✔

 آسان تھریڈنگ کے لیے چکناہٹ فراہم کرتا ہے۔ – (Threading Oil) تھریڈنگ آئل ✔

 کو مضبوطی سے پکڑنے کے لیے۔پائپ  – (Pipe Vice) وائس ✔

 کو صاف کرنے کے لیے۔ (Threads) دھاگے – (Brush/Cloth) برش ✔

  :(Procedure) عمل

 کریں تاکہ وہ حرکت نہ کرے۔ وائس میں فکسپائپ کو  – پائپ کو مضبوطی سے پکڑیں 

 ۔کا انتخاب کریں (Die) صحیح ڈائیپائپ کے سائز کے مطابق  – ڈائی ہیڈ منتخب کریں

 تھریڈنگ آئل لگائیں تاکہ پائپ پر دھاگے آسانی سے کٹ سکیں۔ – چکناہٹ لگائیں 

 – ڈائی کو گھمائیں 

 ڈائی ہیڈ کو پائپ پر رکھیں اور آہستہ آہستہ گھمائیں۔

 صاف ہوں۔ (Threads) ہر چند گھماؤ کے بعد پیچھے کی طرف موڑیں تاکہ دھاگے

 ش یا کپڑے سے صاف کریں۔اضافی دھات کے ذرات کو بر – دھاگوں کو صاف کریں 

 فٹنگ لگاکر چیک کریں کہ تھریڈنگ صحیح ہوئی ہے۔ – تھریڈ چیک کریں 

 (Safety Precautions) احتیاطی تدابیر .3

 پائپ کٹ کرتے وقت ہاتھوں کی حفاظت کے لیے دستانے پہنیں۔ 

 تھریڈنگ کے دوران زیادہ دباؤ نہ ڈالیں، ورنہ دھاگے خراب ہو سکتے ہیں۔

 ضرور استعمال کریں تاکہ آسانی سے تھریڈنگ ہو سکے۔ (Threading Oil) چکناہٹ

 تھریڈنگ کے بعد پائپ کو اچھی طرح صاف کریں تاکہ کوئی دھات کے ذرات باقی نہ رہیں۔

 (Conclusion) نتیجہ .4
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 سے بچنے، پائپ فٹنگ  پائپ کاٹنا اور تھریڈنگ کرناصحیح طریقے سے ہے۔  پائپ لائن سسٹم کو بہتر طریقے سے انسٹال کرنے کے لیے بنیادی مہارتوں میں سے ایکیہ سرگرمی 
 
چ

ن کی 
ل

گ کے نظام کو پائیدار بنانے میں مدد دیتا ہے۔

 

 ن
مٹ
پ ل

 کو مضبوط بنانے، اور 
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 :3لرننگ یونٹ 

  کو جوڑنا

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Connect Pipes and Fittings) پائپوں اور 

 :تدریسی نتائج

 ہو جائیں گے کہ وہ : اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل

i. کا انتخاب کر سکے۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ڈرائنگ کے مطابق پائپ اور 

ii.  ٹ کے مطابق پائپ پر کاٹنے اور تھریڈنگ کا عمل انجام دے سکے ۔ 

 

 لے آئ

iii.  اور پائپوں کو جوڑ سکے۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ڈرائنگ کے مطابق 

 

گ کے لیے پائپ کی پیمائش اور نشان لگانے کا عمل

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 (Required Tools) مطلوبہ اوزار 

 پائپ کی صحیح لمبائی ناپنے کے لیے۔ – (Measuring Tape) میجرنگ ٹیپ ✔

 چھوٹے پیمانے پر ناپنے کے لیے۔ – (Steel Scale) اسٹیل اسکیل ✔

 نشان لگانے کے لیے۔ – (Marker/Chalk) مارکر یا چاک ✔

 سیدھا نشان لگانے کے لیے۔ – (Tri-Square Ruler) تھری اسکوائر فائل ✔

 (Pipe Measuring Procedure) پائپ کی پیمائش کا طریقہ 

گ ڈرائنگ کے مطابق ناپ طے کریں۔ – پائپ کی مطلوبہ لمبائی معلوم کریں

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 پائپ پر مطلوبہ سائز کے مطابق ٹیپ رکھیں اور لمبائی ناپیں۔ – میجرنگ ٹیپ کا استعمال کریں

 کا استعمال کریں۔ اسٹیل اسکیل یا تھری اسکوائر فائل درستگی ضروری ہو تو اگر – سیدھا ناپ لینے کے لیے اسکیل کا استعمال کریں

گ میں پیمائش کے دوران ٹالرینس

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Tolerance) کا مشاہدہ 

 کیا ہے؟ (Tolerance) ٹالرینس ��

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

کی  mm 2±ہونی چاہیے اور  (mm) ملی میٹر 100 پائپ کی لمبائی ۔ یعنی، اگر کسیفرق( جو قابلِ قبول ہو)± پائپ کی پیمائش میں معمولی فرق کا مطلب ہے  ٹالرینس

 ہوگی۔ تک کی لمبائی قابلِ قبول mm 102سے  mm 98ٹالرینس دی گئی ہے، تو 

 ٹالرینس کا مشاہدہ کرنے کے لیے ضروری اوزار

 درست پیمائش کے لیے۔ – (Measuring Tape) میجرنگ ٹیپ ✔

 ز   ✔
ن لن ن
ک

 ملی میٹر لیول پر ناپنے کے لیے۔ – (Vernier Caliper) ورنیئر 

 چھوٹے پیمانے پر ناپنے کے لیے۔ – (Steel Ruler) اسٹیل رولر ✔

 نشان لگانے کے لیے۔ – مارکر یا پینسل ✔

گ میں ٹالرینس کی اہمیت

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 ہو  (Joints) اگر پائپ کا سائز درست نہ ہو تو جوڑ :صحیح فٹنگ ��
 
چ

ن کی 
ل

 سکتی ہے۔ٹھیک سے فٹ نہیں ہوں گے اور 

  کی مضبوطی ��

 

ز

 

ن

 

ش
ک

 

کن

 اگر پائپ زیادہ لمبا یا چھوٹا ہو جائے تو انسٹالیشن میں مسئلہ آسکتا ہے۔ :پائپ 

  کے درمیان ہم آہنگی ��

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 زیادہ فرق کی وجہ سے نٹ، بولٹ، اور جوائنٹس ٹھیک سے فٹ نہیں ہوتے۔ :
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 پائپ کی پیمائش میں ٹالرینس کا خیال کیسے رکھا جائے؟

 ز  سے ناپتے وقت دھیان دیںمیجرنگ  .1
ن لن ن
ک

 کہ پیمائش درست ہو۔ ٹیپ یا ورنیئر 

 تاکہ کوئی غلطی نہ ہو۔ مارکنگ کے بعد پیمائش دوبارہ چیک کریں .2

 تاکہ درست سائز برقرار رہے۔ پائپ کاٹنے کے بعد فائل یا ریمر سے کنارے ہموار کریں .3

 تاکہ فٹنگ میں مسئلہ نہ ہو۔ چیک کریںاگر تھریڈنگ ہو رہی ہے، تو تھریڈ کی گہرائی اور چوڑائی کو  .4

 (Standard Tolerances in Plumbing) عام طور پر استعمال ہونے والی ٹالرینس

 2mm±سے  1mm± → پائپ (PVC) پی وی سی ��

 3mm±سے  2mm± → یا اسٹیل پائپ (GI) جی آئی ��

 1.5mm±سے  0.5mm± → کاپر پائپ ��

  کے لیے ��

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 0.5mm± → پراپر 

 (Precautions) احتیاطی تدابیر

 ٹالرینس کی حد سے زیادہ فرق نہ ہو، ورنہ پائپ فٹنگ خراب ہو سکتی ہے۔ 

 پائپ کی پیمائش اور کاٹنے کے بعد اسے دوبارہ چیک کریں تاکہ کوئی غلطی نہ ہو۔ 

 تھریڈنگ اور فٹنگ میں اضافی دباؤ سے گریز کریں تاکہ پائپ ٹوٹنے یا خراب ہونے سے بچ سکے۔ 

 (Conclusion) نتیجہ ��

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

 نہ ہو، اور انسٹالیشن درست ہوبہت ضروری ہے تاکہ  صحیح پیمائش اور ٹالرینس پر عمل کرنا
 
چ

ن کی 
ل

  مضبوط ہوں، جوڑوں میں 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ✅ ۔

گ میں ناپ کے مطابق پائپ کاٹنے کا عمل

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 :(Required Tools) مطلوبہ اوزار ��

 ہموار اور درست کٹ لگانے کے لیے۔ – (Pipe Cutter) پائپ کٹر ✔

س آری ✔

 ن ک
ہ

 (Hacksaw) – اگر پائپ کٹر دستیاب نہ ہو تو استعمال کریں۔ 

 پیمائش کے لیے۔ – (Measuring Tape) میجرنگ ٹیپ ✔

 نشان لگانے کے لیے۔ – (Marker/Chalk) مارکر یا چاک ✔

 مٹ   ✔
کلی
 نے کے لیے۔پائپ کو مضبوطی سے پکڑ – (Pipe Vice/Clamp) وائس گرپ یا 

 کنارے ہموار کرنے کے لیے۔ – (File/Reamer) فائل یا ریمر ✔

 

 (Pre-Cutting Preparation) پائپ کاٹنے سے پہلے کا عمل

 میجرنگ ٹیپ کا استعمال کریں اور درست پیمائش کریں۔ – پائپ کی مطلوبہ لمبائی ناپیں

 کھینچیں۔مارکر یا چاک سے کاٹنے کی جگہ پر واضح لائن  – نشان لگائیں

 مٹ  کریں
کلی
 مٹ  پائپ کو  – پائپ کو 

کلی
 میں مضبوطی سے رکھیں تاکہ وہ ہل نہ سکے۔ وائس گرپ یا 

 (Pipe Cutting Procedure) پائپ کاٹنے کا طریقہ

 :اگر پائپ کٹر استعمال کر رہے ہیں �� ��

 پائپ کٹر کو نشان زدہ جگہ پر رکھیں اور آہستہ آہستہ گھمائیں۔ ✅
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 دباؤ بڑھاتے جائیں تاکہ کٹ گہرا ہوتا جائے۔ہر چکر میں  ✅

 جب پائپ تقریباً کٹ جائے، تو آخری چند گھماؤ احتیاط سے کریں تاکہ صاف کٹ لگے۔ ✅

س آری استعمال کر رہے ہیں �� ��

 ن ک
ہ

 :اگر 

 پائپ کو مستحکم رکھیں اور نشان پر آری چلائیں۔ ✅

 ہو۔ہموار اور مسلسل دباؤ کے ساتھ کاٹیں تاکہ کٹ سیدھا  ✅

 غیر ضروری دباؤ سے گریز کریں تاکہ پائپ ٹوٹ نہ جائے۔ ✅

 :(Post-Cutting Cleaning) پائپ کاٹنے کے بعد کی صفائی

 تاکہ پائپ میں کوئی دھات یا پلاسٹک کے ذرات باقی نہ رہیں۔ فائل یا ریمر سے کنارے ہموار کریں ✔

 ہونے چاہئیں۔ اگر تھریڈنگ کرنی ہو تو کنارے مکمل طور پر صاف اور ہموار ✔

 تاکہ اس کی لمبائی درست ہو۔ کٹے ہوئے پائپ کو دوبارہ ناپیں ✔

 :(Safety Precautions) احتیاطی تدابیر

 تاکہ ہاتھ زخمی نہ ہوں۔ دستانے پہنیں

 تاکہ غلط کٹ نہ لگے۔ آری یا پائپ کٹر احتیاط سے استعمال کریں

 کریں۔کاٹنے کے بعد دھول یا دھات کے ذرات کو اچھی طرح صاف 

 (Conclusion) نتیجہ ��

گ میں ایک اہم مہارت ہے جو  صحیح طریقے سے ناپ کر کاٹناپائپ کو 

 

 ن
مٹ
پ ل

 سے بچاؤ، اور مضبوط انسٹالیشن
 
چ

ن کی 
ل

 ✅ کے لیے ضروری ہے۔ بہترین فٹنگ، 

گ کے لیے پائپ پر تھریڈنگ

 

 ن
مٹ
ل

 (Threading) کرنے کا عمل 

 :(Required Tools) مطلوبہ اوزار ��

 تھریڈنگ کرنے کے لیے۔ – (Pipe Die Set) ڈائی سیٹپائپ  ✔

 چکناہٹ فراہم کرنے کے لیے۔ – (Threading Oil) تھریڈنگ آئل ✔

 پائپ کو مضبوطی سے پکڑنے کے لیے۔ – (Pipe Vice) پائپ وائس ✔

 کو صاف کرنے کے لیے۔ (Threads) دھاگے – (Brush/Cloth) برش یا کپڑا ✔

 (Pre-Threading Preparation) تیاریپائپ پر تھریڈنگ سے پہلے کی 

 پہلے سے پیمائش شدہ اور کاٹا ہوا پائپ ہونا ضروری ہے۔ – پائپ کو صحیح سائز میں کاٹیں .1

 تاکہ تھریڈنگ کرتے وقت پائپ حرکت نہ کرے۔ – پائپ کو وائس میں مضبوطی سے پکڑیں .2

 ف کریں۔ریمر یا فائل سے اضافی دھات یا رگڑ کو صا – پائپ کے کنارے ہموار کریں .3

 (Threading Procedure on Pipe) پائپ پر تھریڈ بنانے کا عمل

 :ڈائی ہیڈ کا انتخاب کریں �� ��

ں (Die) صحیح ڈائیپائپ کے سائز کے مطابق  ✅
 
ٹ

 

ن ُ
ج 

 ۔

 ڈائی کو ڈائی ہولڈر میں فکس کریں۔ ✅

 :تھریڈنگ کا عمل �� ��

 سکیں۔تاکہ آسانی سے تھریڈ بن  – پائپ پر تھریڈنگ آئل لگائیں
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 اور آہستہ آہستہ گھمائیں۔ – ڈائی کو پائپ کے سرے پر رکھیں

 تاکہ اضافی دھات باہر نکل سکے اور تھریڈ خراب نہ ہو۔ – ہر چند گھماؤ کے بعد پیچھے موڑیں

 تھریڈنگ مکمل ہونے کے بعد دھاگوں کو برش یا کپڑے سے صاف کریں۔

 فٹنگ لگا کر چیک کریں کہ تھریڈ درست ہے یا نہیں۔

 (Safety Precautions) طی تدابیراحتیا

 ورنہ تھریڈ خراب ہو سکتے ہیں۔ بہت زیادہ دباؤ نہ ڈالیں 

 تاکہ پائپ زیادہ گرم نہ ہو اور تھریڈنگ آسان ہو۔ تھریڈنگ آئل کا استعمال کریں 

 تاکہ دھاگے درست بنیں۔ ڈائی کو صحیح سمت میں گھمائیں 

 کے دوران پائپ ہلے نہ۔تاکہ تھریڈنگ پائپ وائس کو اچھی طرح ٹائٹ کریں  

 (Conclusion) نتیجہ ��

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

 نہ ہو، اور انسٹالیشن کامیاب ہوضروری ہے تاکہ  صحیح تھریڈنگ کرنا
 
چ

ن کی 
ل

 پائپ فٹنگ مضبوط ہو، جوڑوں میں 

گ میں استعمال ہونے والے کٹنگ ٹولز

 

 ن
مٹ
ل

 (Cutting Tools for Plumbing) 

  کو درست طریقے سے کاٹنے کے لیے مختلف قسم کے 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ میں پائپ اور دیگر 

 

 ن
مٹ
پ ل

کے  (GI ، اسٹیل، کاپر، یاPVC جیسے) پائپ کے مواداستعمال کیے جاتے ہیں۔ یہ ٹولز  کٹنگ ٹولز

 مطابق مختلف ہوتے ہیں۔

 (Pipe Cutter) پائپ کٹر

 پائپ کاٹنے کے لیے۔ (PEX) پی وی سی، کاپر، اور پی ای ایکس :استعمال ��

 :خصوصیات ��

 آسانی سے اور ہموار کٹ لگاتا ہے۔ ✅

 کم محنت میں تیز اور سیدھا کاٹنے کی صلاحیت رکھتا ہے۔ ✅

س آری

 ن ک
ہ

 (Hacksaw) 

 پائپ کاٹنے کے لیے۔ PVC ، اورGIاسٹیل،  :استعمال ��

 :خصوصیات ��

 سخت پائپ کاٹنے کے لیے موزوں ہے۔ ✅

  والے دونوں اقسام میں دستیاب۔دستی اور بجلی سے چلنے ✅

 (Abrasive Wheel Cutter) ایبریزوِ وہیل کٹر

 اسٹیل اور کاپر پائپ کاٹنے کے لیے۔ :استعمال ��

 :خصوصیات ��

 زیادہ سخت دھاتی پائپ کے لیے بہترین۔ ✅

 بجلی سے چلنے والا تیز رفتار کٹر۔ ✅

 ز وکیٹنگ آری
سن ن
ن 

 (Reciprocating Saw) ر

 ، اور کاسٹ آئرن پائپ کے لیے۔PVCاسٹیل،  :استعمال ��

 :خصوصیات ��
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 موٹے پائپ یا سخت مواد کو تیزی سے کاٹ سکتا ہے۔ ✅

 بجلی سے چلنے والا، کم محنت اور زیادہ طاقتور۔ ✅

 (Tube Cutter) ٹیوب کٹر

 کاپر، پی ای ایکس، اور پی وی سی پائپ کے لیے۔ :استعمال ��

 :خصوصیات ��

 تا ہے۔درست اور صاف کٹ لگا ✅

 کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ کاپر پائپخاص طور پر  ✅

 

 (Angle Grinder) اینگل گرائنڈر

 پائپ کاٹنے کے لیے۔ GI اسٹیل اور :استعمال ��

 :خصوصیات ��

 سخت مواد پر بہترین کام کرتا ہے۔ ✅

 مختلف بلیڈز کے ساتھ مختلف پائپ کاٹنے کے لیے استعمال کیا جا سکتا ہے۔ ✅

 (Safety Precautions) احتیاطی تدابیر ��

 تاکہ چوٹ سے بچا جا سکے۔ کٹنگ کے دوران دستانے اور حفاظتی چشمہ پہنیں

 مٹ  کریں
کلی
 تاکہ صحیح اور سیدھا کٹ لگے۔ پائپ کو مضبوطی سے 

 تاکہ کوئی تیز دھار باقی نہ رہے۔ دھات کے پائپ کاٹنے کے بعد کنارے فائل یا ریمر سے ہموار کریں

 (Conclusion) نتیجہ ��

گ انسٹالیشنہوتی ہے، جو  صحیح ٹول کے انتخاب سے پائپ کٹنگ زیادہ مؤثر، تیز اور درستاستعمال کیے جاتے ہیں۔  مختلف کٹنگ ٹولزکے مطابق  پائپ اور موادمختلف قسم کے 

 

 ن
مٹ
پ ل

 بہترین 

 کے لیے ضروری ہے

 کے دوران ہلے نہیں۔پائپ کو مضبوطی سے پکڑنے کے لیے تاکہ تھریڈنگ  :استعمال ��

 :خصوصیات ��

 مستحکم گرفت فراہم کرتا ہے۔ ✅

 مختلف سائز کے پائپ کے لیے دستیاب ہوتا ہے۔ ✅

 (Safety Precautions) احتیاطی تدابیر ��

 تاکہ تھریڈ خراب نہ ہو۔ صحیح سائز کی ڈائی استعمال کریں

 ۔تاکہ پائپ اور اوزار کی عمر لمبی ہو تھریڈنگ آئل استعمال کریں

 ، ورنہ پائپ یا تھریڈ خراب ہو سکتے ہیں۔زیادہ دباؤ نہ ڈالیں

 تاکہ ہاتھوں کو نقصان نہ ہو۔ کام کے دوران دستانے پہنیں

 (Conclusion) نتیجہ 

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

 فریکا استعمال  درست تھریڈنگ ٹولز
 
چ

ن کی 
ل

 بناتا ہے پائپ جوڑنے کے عمل کو آسان، مضبوط اور 

 (Threading Tools for Plumber in Urduاوزار )پلمبر کے لیے تھریڈنگ کے 

گ میں تھریڈنگ کا مطلب ہے کہ پائپ کے سروں پر دھاگے )

 

 ن
مٹ
پ ل

Threads)  بنانا تاکہ وہ ایک دوسرے سے جوڑے جا سکیں۔ اس کے لیے مختلف قسم کے اوزار استعمال کیے جاتے

 ہیں جو درج ذیل ہیں:
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 (Pipe Die Setپائپ ڈائی سیٹ )

 ئپ پر تھریڈ بنانے کے لیے بنیادی اوزار۔استعمال: پا

 خصوصیات:

 مختلف سائز میں دستیاب ہوتا ہے۔

 دستی اور مشینی دونوں اقسام میں آتا ہے۔

 اور اسٹیل پائپ کے لیے موزوں ہے۔ GI (Galvanized Iron)دھات کے پائپ جیسے 

 (Die Stock Holderڈائی اسٹاک ہولڈر )

 پائپ پر گھمانے کے لیے۔کو پکڑ کر  (Dieاستعمال: ڈائی )

 خصوصیات:

 ڈائی کو مضبوطی سے پکڑنے کے لیے خاص ڈیزائن کیا گیا ہے۔

 تھریڈنگ کے دوران گرفت اور کنٹرول فراہم کرتا ہے۔

 ڈائی سیٹ )

 

ی ٹ

 

چ ٹ
ئ 

 (Ratchet Die Setر

 استعمال: چھوٹے اور درمیانے سائز کے پائپ پر آسانی سے تھریڈ بنانے کے لیے۔

 خصوصیات:

 

 

ی ٹ

 

چ ٹ
ئ 

 میکانزم کی وجہ سے کم محنت میں تیز تھریڈنگ ہوتی ہے۔ر

 محدود جگہ میں بھی استعمال کیا جا سکتا ہے۔

 (Electric Pipe Threading Machineالیکٹرک تھریڈنگ مشین )

 استعمال: بڑی مقدار میں اور جلدی تھریڈنگ کے لیے۔

 خصوصیات:

 طاقتور اور فاسٹ تھریڈنگ مشین ہے۔

 کاموں کے لیے بہترین۔ زیادہ استعمال والے

گ میں استعمال ہوتی ہے۔

 

 ن
مٹ
پ ل

 زیادہ تر انڈسٹریل اور کمرشل 

 (Threading Oilتھریڈنگ آئل )

 فراہم کرنے کے لیے۔ (Lubricationاستعمال: تھریڈنگ کے دوران چکناہٹ )

 خصوصیات:

 تھریڈنگ کے دوران پائپ اور ڈائی کو زیادہ گرم ہونے سے بچاتا ہے۔

 اور ہموار بناتا ہے۔تھریڈ کو صاف 

 (Pipe Viceپائپ وائس )

  Threading Toolsپلمبر کے لیے تھریڈنگ کے اوزار )

گ میں تھریڈنگ کا مطلب ہے کہ پائپ کے سروں پر دھاگے )

 

 ن
مٹ
پ ل

Threads)  بنانا تاکہ وہ ایک دوسرے سے جوڑے جا سکیں۔ اس کے لیے مختلف قسم کے اوزار استعمال کیے جاتے

 ہیں: ہیں جو درج ذیل

 (Pipe Die Setپائپ ڈائی سیٹ )

 استعمال: پائپ پر تھریڈ بنانے کے لیے بنیادی اوزار۔

 خصوصیات:
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 مختلف سائز میں دستیاب ہوتا ہے۔

 دستی اور مشینی دونوں اقسام میں آتا ہے۔

 اور اسٹیل پائپ کے لیے موزوں ہے۔ GI (Galvanized Iron)دھات کے پائپ جیسے 

 

 (Die Stock Holderڈائی اسٹاک ہولڈر )

 کو پکڑ کر پائپ پر گھمانے کے لیے۔ (Dieاستعمال: ڈائی )

 خصوصیات:

 ڈائی کو مضبوطی سے پکڑنے کے لیے خاص ڈیزائن کیا گیا ہے۔

 تھریڈنگ کے دوران گرفت اور کنٹرول فراہم کرتا ہے۔

 ڈائی سیٹ )

 

ی ٹ

 

چ ٹ
ئ 

Ratchet Die Set) 

  آسانی سے تھریڈ بنانے کے لیے۔استعمال: چھوٹے اور درمیانے سائز کے پائپ پر

 خصوصیات:

 میکانزم کی وجہ سے کم محنت میں تیز تھریڈنگ ہوتی ہے۔

 

ی ٹ

 

چ ٹ
ئ 

 ر

 محدود جگہ میں بھی استعمال کیا جا سکتا ہے۔

 (Electric Pipe Threading Machineالیکٹرک تھریڈنگ مشین )

 استعمال: بڑی مقدار میں اور جلدی تھریڈنگ کے لیے۔

 خصوصیات:

 طاقتور اور فاسٹ تھریڈنگ مشین ہے۔

 زیادہ استعمال والے کاموں کے لیے بہترین۔

گ میں استعمال ہوتی ہے۔

 

 ن
مٹ
پ ل

 زیادہ تر انڈسٹریل اور کمرشل 

 (Threading Oilتھریڈنگ آئل )

 فراہم کرنے کے لیے۔ (Lubricationاستعمال: تھریڈنگ کے دوران چکناہٹ )

 خصوصیات:

 ر ڈائی کو زیادہ گرم ہونے سے بچاتا ہے۔تھریڈنگ کے دوران پائپ او

 تھریڈ کو صاف اور ہموار بناتا ہے۔

 (Pipe Vice)پائپ وائس 

 استعمال: پائپ کو مضبوطی سے پکڑنے کے لیے تاکہ تھریڈنگ کے دوران ہلے نہیں۔

 خصوصیات:

 مستحکم گرفت فراہم کرتا ہے۔

 مختلف سائز کے پائپ کے لیے دستیاب ہوتا ہے۔

 (Safety Precautionsتدابیر )احتیاطی 

 صحیح سائز کی ڈائی استعمال کریں تاکہ تھریڈ خراب نہ ہو۔

 تھریڈنگ آئل استعمال کریں تاکہ پائپ اور اوزار کی عمر لمبی ہو۔

 زیادہ دباؤ نہ ڈالیں، ورنہ پائپ یا تھریڈ خراب ہو سکتے ہیں۔
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 کام کے دوران دستانے پہنیں تاکہ ہاتھوں کو نقصان نہ ہو۔

 (Conclusion)نتیجہ 

 فری بناتا ہے
 
چ

ن کی 
ل

گ میں درست تھریڈنگ ٹولز کا استعمال پائپ جوڑنے کے عمل کو آسان، مضبوط اور 

 

 ن
مٹ
پ ل

 

گ میں پائپ تھریڈنگ ڈائی )

 

 ن
مٹ
پ ل

Pipe Threading Die) کا استعمال 

 ، نپل یا  (Threadsگے )ایک اہم اوزار ہے جو پائپ کے کناروں پر دھا (Pipe Threading Dieپائپ تھریڈنگ ڈائی )

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

بنانے کے لیے استعمال ہوتا ہے، تاکہ پائپ کو مختلف 

 دوسرے پائپوں سے جوڑا جا سکے۔

 پائپ تھریڈنگ ڈائی کا استعمال کرنے کا طریقہ

 (Preparation)تیاری 

 مطلوبہ لمبائی میں کاٹیں۔ –پائپ کی پیمائش کریں 

  تھریڈنگ کے دوران ہلے نہیں۔پائپ وائس میں پائپ کو مضبوطی سے پکڑیں تاکہ

 ریمر یا فائل سے اضافی دھات ہٹائیں تاکہ تھریڈنگ آسان ہو۔ –پائپ کے کنارے ہموار کریں 

 (Threading Procedure)تھریڈنگ کرنے کا عمل 

 کے مطابق ڈائی کا انتخاب کریں۔ (Diameterپائپ کے قطر ) –صحیح سائز کی ڈائی منتخب کریں 

 اور آہستہ آہستہ گھمانا شروع کریں۔ –رے پر رکھیں ڈائی کو پائپ کے کنا

 ڈائی یا ڈائی اسٹاک ہولڈر استعمال کریں 

 

ی ٹ

 

چ ٹ
ئ 

 ڈائی کو آسانی سے گھمانے کے لیے۔ –ر

 تاکہ چکناہٹ رہے اور دھاگے خراب نہ ہوں۔ –ہر دو سے تین چکروں کے بعد تھریڈنگ آئل لگائیں 

 برش یا کپڑے سے اضافی دھات یا آئل صاف کریں۔ –ھاگوں کو صاف کریں جب تھریڈ مکمل ہو جائے، تو ڈائی کو ہٹا کر د

 (Post-Threading Steps)تھریڈنگ کے بعد 

 فٹنگ کو تھریڈ پر لگا کر چیک کریں کہ صحیح طریقے سے فٹ ہو رہا ہے یا نہیں۔ ✔

 اگر ضروری ہو تو تھریڈ کو ہلکا سا فائل سے ہموار کریں۔ ✔

و ن ٹیپ ) ✔
ی فل

 

ٹ

 نہ ہو۔ (Teflon Tapeفٹنگ انسٹال کرنے سے پہلے 
 
چ

ن کی 
ل

 یا پائپ جوائنٹ کمپاؤنڈ لگائیں تاکہ 

 (Safety Precautionsاحتیاطی تدابیر )

 صحیح سائز کی ڈائی استعمال کریں تاکہ تھریڈ خراب نہ ہو۔

 تھریڈ بنیں۔تھریڈنگ آئل ضرور لگائیں تاکہ ڈائی زیادہ گرم نہ ہو اور آسانی سے 

 پائپ کو وائس میں مضبوطی سے پکڑیں تاکہ تھریڈنگ کے دوران ہلے نہیں۔

 دستانے اور حفاظتی چشمہ پہنیں تاکہ ہاتھوں کو کسی قسم کی چوٹ نہ لگے۔

 (Conclusion)نتیجہ 

 فری انسٹالیشن، اور دیرپا پائپ فٹنگ
 
چ

ن کی 
ل

گ میں پائپ تھریڈنگ ڈائی کا درست استعمال مضبوط جوڑ، 

 

 ن
مٹ
پ ل

  کے لیے انتہائی ضروری ہے۔ 

 (Installation of Main Pipe Line)مین پائپ لائن کی تنصیب 

گ سسٹم کی بنیاد ہوتی ہے۔ اگر پائپ لائن درست طریقے سے نصب کی جائے تو پانی کی ترسیل بہتر

 

 ن
مٹ
پ ل

 کے ممکن ہوتی ہے۔مین پائپ لائن کی صحیح تنصیب کسی بھی 
 
چ

ن کی 
ل

 ، مؤثر اور بغیر 

 پائپ لائن کی تنصیب کے مراحلمین 

 (Planning & Preparationمنصوبہ بندی اور تیاری )

 دیکھیں تاکہ پانی کی سپلائی اور نکاسی کے راستے واضح ہوں۔ (Blueprintپائپ لائن کا نقشہ )

 بق منتخب کریں۔، یا کاپر پائپ ضرورت کے مطا(GI، گیلوانائزڈ آئرن )(PVC, PPRپلاسٹک ) –پائپ کے مواد کا انتخاب کریں 
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و ن ٹیپ، پائپ سپورٹس ) –ضروری اوزار اور میٹریل تیار کریں 
ی فل

 

ٹ

 ، ویلڈنگ مشین )اگر ضرورت ہو(، 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ، اور جوائنٹ کمپاؤنڈ وغیرہ۔(Clampsپائپ کٹر، 

 (Excavation & Support Installation)کھدائی اور سپورٹ کی تنصیب 

  بچھائی جانی ہے۔زمین یا دیوار میں کھدائی کریں جہاں پائپ

 بنائیں تاکہ پائپ محفوظ رہیں۔ (Chaseدیواروں اور چھت میں پائپ کے لیے نالی )

 لگائیں تاکہ پائپ ہلنے یا جھکنے نہ پائے۔ (Clampsپائپ کے لیے سپورٹ )

 (Pipe Installationپائپ کی انسٹالیشن )

 پائپ کو ناپ کر صحیح لمبائی میں کاٹیں۔

 یں تاکہ جوڑ مضبوط ہوں۔پائپ کے کنارے ہموار کر

 ۔اگر پلاسٹک پائپ ہے تو ویلڈنگ یا سولیونٹ سیمنٹ کا استعمال کریں، اگر میٹل پائپ ہے تو تھریڈنگ اور جوائنٹ کمپاؤنڈ کا استعمال کریں –فٹنگ جوڑیں 

 مٹ  کے ذریعے مضبوط کریں تاکہ دباؤ میں حرکت نہ کرے۔
کلی
 مین پائپ کو 

 ٹیسٹ اور فائنل انسٹالیشن
 
چ

ن کی 
ل

( Leakage Test & Final Installation) 

 چیک کریں۔ ✔
 
چ

ن کی 
ل

 پائپ لائن کو پانی سے بھر کر 

 ہو تو فٹنگ یا جوڑ کو دوبارہ سخت کریں یا درست کریں۔ ✔
 
چ

ن کی 
ل

 اگر 

 پائپ لائن کو سیمنٹ یا دیگر مواد سے محفوظ کریں )اگر دیوار یا زمین میں نصب ہو رہی ہو(۔ ✔

 (Safety Precautions)احتیاطی تدابیر 

  استعمال کریں تاکہ پائپ لائن لمبے عرصے تک چلے۔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 صحیح پائپ اور 

 کا خطرہ نہ ہو۔
 
چ

ن کی 
ل

 پائپ کو زیادہ زور سے نہ موڑیں تاکہ ٹوٹنے یا 

 تھریڈنگ اور ویلڈنگ میں احتیاط کریں تاکہ جوڑ مضبوط ہوں اور پانی ضائع نہ ہو۔

 مستقبل میں کوئی خرابی نہ ہو۔فائنل چیکنگ ضرور کریں تاکہ 

 (Conclusion)نتیجہ 

 فری، اور دیرپا ہوتی ہے، جو گھروں، دفاتر، اور صنعتی جگہو
 
چ

ن کی 
ل

گ سسٹم کی ضمانت ہےمین پائپ لائن کی درست اور معیاری انسٹالیشن سے پانی کی ترسیل مؤثر، 

 

 ن
مٹ
پ ل

 ں میں بہترین 

  کا انتخاب 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ کے لیے مناسب 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Selection of Proper Fittings for Plumbing in Urdu) 

(  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 فری جوڑ بنانے کے لیے صحیح 
 
چ

ن کی 
ل

گ میں مضبوط اور 

 

 ن
مٹ
پ ل

Fittings)  پائپ کے سائز، مواد اور پانی کے دباؤ کے مطابق نہ ہوں تو نظام  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

کا انتخاب بہت ضروری ہوتا ہے۔ اگر 

 خراب ہو سکتا ہے۔

گ میں استعمال ہونے وا

 

 ن
مٹ
پ ل

  کی اقسام 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Types of Plumbing Fittings)لی 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پائپ کو جوڑنے کے لیے – (Joint Fittings)جوائنٹ 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے – (Control Fittings)کنٹرول 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

ل 

 

ن

 

س
پ ک

 پانی کی سمت بدلنے کے لیے – (Directional Fittings)ڈائر

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 دوسرے سسٹمز کے ساتھ جوڑنے کے لیے – (Connection Fittings)کنکشن 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Joint Fittings)جوائنٹ 

گ ) ✔

 

ن لن
ک

Coupling): دو سیدھے پائپ جوڑنے کے لیے۔ 

 دو پائپوں کو جوڑنے اور الگ کرنے کے لیے، جب بار بار کھولنا ضروری ہو۔ :(Unionیونین ) ✔

 جوڑنے کے لیے۔پائپوں کو مضبوطی سے  :(Socketساکٹ ) ✔

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Control Fittings)کنٹرول 
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 پانی کا بہاؤ روکنے یا جاری رکھنے کے لیے۔ :(Valveوالو ) ✔

 پانی کو ایک ہی سمت میں بہنے دینے کے لیے۔ :(Check Valveچیک والو ) ✔

 پانی کے دباؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے۔ :(Pressure Regulatorپریشر ریگولیٹر ) ✔

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

ل 

 

ن

 

س
پ ک

 (Directional Fittings)ڈائر

 میں موڑنے کے لیے۔° 90یا ° 45پانی کا رخ  :(Elbowایلبو ) ✔

 پانی کو تین راستوں میں تقسیم کرنے کے لیے۔ :(Tee Fittingٹی فٹنگ ) ✔

 پانی کو چار راستوں میں تقسیم کرنے کے لیے۔ :(Cross Fittingکراس فٹنگ ) ✔

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Connection Fittings)کنکشن 

 بڑے پائپ کو چھوٹے پائپ سے جوڑنے کے لیے۔ :(Reducer)ریڈیوسر  ✔

 کو جوڑنے کے لیے۔ (GIسے  PVCمختلف قسم کے پائپوں )مثلاً  :(Adapter)ایڈاپٹر  ✔

 تھریڈڈ جوائنٹ بنانے کے لیے۔ :(Nipple)نپل  ✔

  کے انتخاب کے اصول 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Guidelines for Selecting Proper Fittings)صحیح 

 (۔ PVCکے لیے  PVCپائپ کے مواد کے مطابق فٹنگ کا انتخاب کریں )مثلاً  ✔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ، کاپر کے لیے کاپر 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 

 کے مطابق درست سائز کی فٹنگ استعمال کریں۔ (Diameterائپ کے سائز ) ✔

  (GIیا  Brassزیادہ دباؤ کے لیے دھاتی ) –کو مدنظر رکھیں  (Pressure)پانی کے دباؤ  ✔

ف

  استعمال کریں۔

 

ز
گ

 

ن

 

ٹ

 

  منتخب کریں۔ ✔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 فری کنکشن کے لیے اعلیٰ معیار کی 
 
چ

ن کی 
ل

 

  یونین یا والو( مناسب جگہوں پر لگائیں۔ ✔
ً
ل

 

  )من

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 آسانی سے کھلنے یا مرمت کے قابل 

 

 (Safety Precautions)احتیاطی تدابیر 

  استعمال نہ کریں کیونکہ یہ جلدی لیک ہو سکتی

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

  ہیں۔کم معیار کی 

 صحیح جوڑنے کا طریقہ اپنائیں )سولونٹ سیمنٹ، تھریڈنگ یا ویلڈنگ( تاکہ پائپ مضبوطی سے جڑے رہیں۔

 یا غلط کنکشن نہ ہو۔
 
چ

ن کی 
ل

 پریشر ٹیسٹنگ ضرور کریں تاکہ کوئی 

 (Conclusion)نتیجہ 

 فری بناتا ہے، جو بہتر
 
چ

ن کی 
ل

  کا انتخاب پائپ لائن کو مضبوط، دیرپا اور 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ سسٹم کے لیے ضروری ہے۔ صحیح 

 

 ن
مٹ
پ ل

 ✅ین 

  جوڑنے کی عملی سرگرمی 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ میں ڈرائنگ کے مطابق پائپ اور 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Activity: Connect Pipes & Fittings According to Drawing for Plumbing in 

Urdu) 

  کو ڈرائنگ 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ میں پائپ اور 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Blueprint) کو  کے مطابق جوڑنا بہت ضروری ہوتا ہے  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

تاکہ صحیح پانی کی ترسیل اور نکاسی ممکن ہو۔ اس سرگرمی میں ہم مرحلہ وار پائپ اور 

 جوڑنے کا طریقہ سیکھیں گے۔

 (Step-by-Step Activity)مرحلہ وار سرگرمی 

 (Review the Drawing)ڈرائنگ کا معائنہ کریں 

 کو اچھی طرح سمجھیں۔ (Layoutپائپ لائن کی ترتیب ) ✔

 ، کنکشن پوائنٹس اور پائپ کے سائز کو چیک کریں۔ ✔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 

 کی جگہوں کو نوٹ کریں۔ (Valvesاور والو ) (bends° 90سخت زاویوں ) ✔

  کی تیاری 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Prepare Pipes & Fittings)پائپ اور 
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 مطلوبہ سائز کے مطابق پائپ کاٹیں۔ ✔

 کناروں کو ہموار کریں تاکہ جوڑ مضبوط ہو۔ ✔

✔  

 

ن

 

فٹ

  ضروری 

 

ز
گ

(Elbow, Tee, Coupling, Reducer) کو ترتیب سے رکھیں۔ 

  کے ساتھ جوڑیں 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Connect the Pipes with Fittings)پائپوں کو 

A.  PVC  اورPPR :پائپوں کے لیے 

  میں سولیونٹ سیمنٹ یا ہاٹ ویلڈنگ کا استعمال کریں۔ ✔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 

 نہ ہو۔ ✔
 
چ

ن کی 
ل

 پائپ کو صحیح زاویے پر رکھ کر جوڑیں تاکہ 

B.   میٹل(GI, Steel) :پائپوں کے لیے 

و ن ٹیپ لگائیں۔ ✔
ی فل

 

ٹ

 تھریڈنگ ڈائی کا استعمال کریں اور تھریڈز پر 

 کی مدد سے فٹنگ کو سخت کریں۔ ✔

 

 

 

 پائپ ری

 مٹ  لگائیں 
کلی
 (Install Supports & Clamps)سپورٹ اور 

 مٹ  لگائیں تاکہ پائپ ہلنے نہ پائے۔ 3-2ہر  ✔
کلی
 فٹ کے فاصلے پر 

 استعمال کریں۔ (Hangers)چھت یا دیوار میں لگانے کے لیے ہینگرز  ✔

 ٹیسٹ کریں 
 
چ

ن کی 
ل

 (Pressure & Leakage Test)دباؤ اور 

 تو نہیں۔ ✔
 
چ

ن کی 
ل

 پانی یا ہوا کا دباؤ دے کر چیک کریں کہ کوئی 

گ مواد لگائیں۔اگر کہیں لیک ہو رہا  ✔

 

ن لن
س
 ہو تو جوڑوں کو مزید سخت کریں یا 

 (Safety Precautions)احتیاطی تدابیر 

 پائپ لائن کو زور سے نہ موڑیں ورنہ جوڑ کمزور ہو سکتا ہے۔

گ مواد )

 

ن لن
س
 استعمال کریں۔ (Solvent Cementیا  Teflon Tapeصحیح قسم کا 

 ٹیسٹ کے بغیر سسٹم کو استعمال نہ کریں۔
 
چ

ن ک
ل

 

 (Conclusion) نتیجہ

 فری سسٹم کے لیے لازمی ہے
 
چ

ن کی 
ل

  کو جوڑنا پانی کے بہترین بہاؤ، پریشر کنٹرول، اور 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ میں ڈرائنگ کے مطابق صحیح پائپ اور 

 

 ن
مٹ
پ ل

 ✅۔ 
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 :4لرننگ یونٹ 

 (Install Cold & Hot Water Pipe Line)  ٹھنڈے اور گرم پانی کی پائپ لائن کی تنصیب

 :تدریسی نتائج

 اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہو جائیں گے کہ وہ:

i. ڈرائنگ کا جائزہ لے سکے۔ 

ii.  کا انتخاب کر سکے۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 اور 
 

 

  یل جیسا کہ پائ

 

 م

iii. ٹھنڈے اور گرم پانی کی پائپ لائن کے راستے کا  تعین کر سکے ۔ 

iv. کام کی جگہ کو جاب کے مطابق تیار کرنا۔ 

v.  کو اسمبل کر سکے۔ڈرائنگ کے مطابق پائپ کو کاٹنے  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 اور 

vi.  ضروریات کے مطابق والوز اور مکسچر کی تنصیب کر سکے۔ 

vii. مقررہ معیار کے مطابق پائپ لائنوں کو سپورٹ اور محفوظ کر سکے۔ 

 

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

GI  پائپ کی پیمائش، نشان لگانے اورGI کے ساتھ جوڑنے کی عملی سرگرمی  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 

GI (Galvanized Iron)  گ، گیس اور صنعتی نظام میں استعمال ہوتا ہے۔ اس سرگرمی میں ہم

 

 ن
مٹ
پ ل

   GIپائپ پائیداری اور مضبوطی کی وجہ سے 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

پائپ کی پیمائش، نشان لگانے، اور 

 کے ساتھ جوڑنے کا مرحلہ وار طریقہ سیکھیں گے۔

GI  پائپ کی پیمائش اور نشان لگانا(Measure & Mark GI Pipe) 

 ر جمع کریں:ضروری اوزا ✔

 (Measuring Tape)ٹیپ پیمائش 

 (Marker/Chalk)مارکر یا چاک 

GI   و
س
ن ک  
ہ

 (Hacksaw)پائپ کٹر یا 

 مرحلہ وار عمل: ✔

 پائپ کی لمبائی ماپیں۔ GIڈرائنگ کے مطابق 

 مارکر سے نشان لگائیں جہاں پائپ کاٹنا ہو۔

 نشان کو چیک کریں کہ صحیح جگہ پر ہے یا نہیں۔

GI پائپ کو کاٹنا (Cutting GI Pipe) 

 ضروری اوزار: ✔

GI   و
س
ن ک  
ہ

 پائپ کٹر / 

 (Pipe Viceپائپ وائس )

 (File/Reamerفائل یا ریمر )

 مرحلہ وار عمل: ✔

GI پائپ کو وائس میں مضبوطی سے پکڑیں تاکہ ہلنے نہ پائے۔ 

و  یا پائپ کٹر کی مدد سے نشان کے مطابق کاٹیں۔
س
ن ک  
ہ

 

 ہموار کریں تاکہ جوڑنے میں آسانی ہو۔ کاٹنے کے بعد کناروں کو فائل سے
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GI  پائپ پر تھریڈنگ کرنا(Threading GI Pipe) 

 ضروری اوزار: ✔

 (Pipe Threading Die)پائپ تھریڈنگ ڈائی 

 ڈائی ہولڈر

 

 
 

 ری

 (Threading Oil)تھریڈنگ آئل 

 مرحلہ وار عمل: ✔

 پائپ کے سرے پر تھریڈنگ آئل لگائیں تاکہ کٹنگ آسان ہو۔

 ڈائی کو پائپ کے کنارے پر رکھ کر گھمانا شروع کریں۔ تھریڈنگ

 چکروں کے بعد تھریڈنگ آئل لگاتے رہیں۔ 3-2ہر 

 جب مطلوبہ تھریڈ بن جائے، تو ڈائی ہٹا کر تھریڈ کو صاف کریں۔

GI  پائپ کوGI  کے ساتھ جوڑنا  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

(Connect GI Pipe with GI Fittings) 

✔ : 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ضروری 

گ 

 

ن لن
ک

(Coupling) 

 (Elbow)ایلبو 

 (Tee Joint)ٹی جوائنٹ 

 (Reducer)ریڈیوسر 

 (Valve)والو 

 مرحلہ وار عمل: ✔

 نہ ہو۔
 
چ

ن کی 
ل

و ن ٹیپ لگائیں تاکہ 
ی فل

 

ٹ

 پائپ کے تھریڈ پر 

GI فٹنگ کو پائپ کے تھریڈ پر رکھ کر ہاتھ سے سخت کریں۔ 

 کی مدد سے فٹنگ کو مزید سخت کریں۔

 

 

 

 پائپ ری

  کو جوڑنے کے 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 چیک کریں۔تمام 
 
چ

ن کی 
ل

 بعد 

 

 ٹیسٹ 
 
چ

ن کی 
ل

 (Pressure & Leakage Test)دباؤ اور 

 تو نہیں۔ ✔
 
چ

ن کی 
ل

 پانی یا ہوا کا دباؤ دے کر چیک کریں کہ کہیں سے 

و ن ٹیپ لگائیں۔ ✔
ی فل

 

ٹ

 ہو تو فٹنگ کو مزید سخت کریں یا دوبارہ 
 
چ

ن کی 
ل

 اگر کوئی 

 (Safety Precautions)احتیاطی تدابیر 

 حفاظتی دستانے پہنیں تاکہ چوٹ سے بچا جا سکے۔ تھریڈنگ کے دوران

GI پائپ کو کاٹنے اور تھریڈنگ کے بعد دھات کے ذرات صاف کریں تاکہ جوڑ مضبوط ہو۔ 

 نہ ہو۔
 
چ

ن کی 
ل

 فٹنگ جوڑنے کے بعد دباؤ کا ٹیسٹ لازمی کریں تاکہ بعد میں 

 (Conclusion)نتیجہ 

GI گ سسٹم کے لیے ضروری ہے۔پائپ کی درست پیمائش، تھریڈنگ، اور فٹنگ کا انتخا

 

 ن
مٹ
پ ل

 فری 
 
چ

ن کی 
ل

 ب ایک مضبوط، پائیدار، اور 

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

PPRC  پائپ کی پیمائش، نشان لگانے اورPPRC کے ساتھ جوڑنے کی عملی سرگرمی  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 



P | 190  (2لیول )پلمبر  :و تربیتی گائیڈتدریسی  a g e 

 

PPRC (Polypropylene Random Copolymer)  گ میں

 

 ن
مٹ
پ ل

پائپ مضبوطی، گرمی برداشت کرنے کی صلاحیت، اور زنگ سے محفوظ ہونے کی وجہ سے گھریلو اور صنعتی 

  کے ساتھ جوڑنے کا طریقہ مرحلہ وار سیکھیں گے۔ PPRCعام استعمال ہوتا ہے۔ اس سرگرمی میں ہم 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پائپ کی پیمائش، نشان لگانے، اور 

 

PPRC لگانا  پائپ کی پیمائش اور نشان(Measure & Mark PPRC Pipe) 

 ضروری اوزار: ✔

 (Measuring Tape)میجرنگ ٹیپ 

 (Marker/Chalk)مارکر یا چاک 

PPRC  پائپ کٹر(Pipe Cutter) 

 مرحلہ وار عمل: ✔

گ ڈرائنگ کے مطابق 

 

 ن
مٹ
پ ل

PPRC پائپ کی لمبائی ماپیں۔ 

 مارکر سے نشان لگائیں جہاں پائپ کو کاٹنا ہے۔

 کریں کہ صحیح جگہ پر ہے یا نہیں۔نشان کو چیک 

 

PPRC  پائپ کو کاٹنا(Cutting PPRC Pipe) 

 ضروری اوزار: ✔

PPRC و  بلیڈ
س
ن ک  
ہ

 پائپ کٹر یا 

 (Reamer/Sandpaper)ریمر یا سینڈ پیپر 

 مرحلہ وار عمل: ✔

PPRC پائپ کو مستحکم جگہ پر رکھیں تاکہ وہ ہلے نہیں۔ 

 سیدھا اور صاف کاٹیں۔پائپ کٹر کی مدد سے نشان کے مطابق 

 پائپ کے کناروں کو ہموار کریں تاکہ جوڑنے میں آسانی ہو۔

 

PPRC  کے ساتھ جوڑنے کی تیاری  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

(Preparing for Connection) 

 ضروری اوزار: ✔

PPRC  ویلڈنگ مشین(Fusion Welding Machine) 

 (Safety Gloves)حفاظتی دستانے 

 (Clean Cloth)صاف کپڑا 

 

 مرحلہ وار عمل: ✔

 پر سیٹ کریں۔ C°270-260ویلڈنگ مشین کو آن کریں اور درجہ حرارت 

 پائپ اور فٹنگ کے کناروں کو خشک اور صاف کریں۔

 ویلڈنگ مشین میں پائپ اور فٹنگ کو مخصوص وقت تک گرم کریں۔

PPRC  پائپ کوPPRC  کے ساتھ جوڑنا  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

(Connect PPRC Pipe with PPRC Fittings) 

✔ : 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ضروری 
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گ 

 

ن لن
ک

(Coupling) – دو پائپ جوڑنے کے لیے۔ 

 موڑنے کے لیے۔° 45یا  90° – (Elbow)ایلبو 

 تین سمتوں میں پانی کی تقسیم کے لیے۔ – (Tee Joint)ٹی جوائنٹ 

 پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے۔ – (Valve)والو 

 

 مرحلہ وار عمل: ✔

 ڈالیں اور ہلکا سا دبائیں۔گرم کیے گئے پائپ کو فٹنگ میں 

 سیکنڈ تک جوڑ کو حرکت نہ دیں تاکہ مضبوطی سے جُڑ جائے۔ 15-20

 جوڑنے کے بعد اضافی مواد صاف کریں اور مکمل سیٹ ہونے دیں۔

 

 ٹیسٹ 
 
چ

ن کی 
ل

 (Pressure & Leakage Test)دباؤ اور 

 تو نہیں۔ ✔
 
چ

ن کی 
ل

 پانی یا ہوا کا دباؤ دے کر چیک کریں کہ کہیں سے 

 ہو تو فٹنگ کو دوبارہ ویلڈ کریں یا چیک کریں کہ جوڑ ٹھیک سے ہوا ہے۔ ✔
 
چ

ن کی 
ل

 اگر کوئی 

 (Safety Precautions)احتیاطی تدابیر 

PPRC ویلڈنگ مشین کو زیادہ دیر نہ چھوڑیں، یہ زیادہ گرم ہو سکتی ہے۔ 

 پائپ کو جوڑنے کے بعد جلدی حرکت نہ دیں، ورنہ کمزور جوڑ بنے گا۔

  پائپ اور فٹنگ کے کناروں کو اچھی طرح صاف کریں تاکہ کوئی میل یا نمی نہ ہو۔فٹنگ سے پہلے

 

 (Conclusion)نتیجہ 

PPRC گ سسٹم کے لیے ضروری ہے۔

 

 ن
مٹ
پ ل

 فری 
 
چ

ن کی 
ل

 پائپ کی صحیح پیمائش، ویلڈنگ، اور فٹنگ کا انتخاب ایک مضبوط، طویل المدت، اور 

گ کے لیے ڈرائنگ کا جائزہ 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Review Drawing for Plumbing in Urdu) 

 کرنے کے لیے ڈرائنگ )

 

ں
 
ٹ

 

ن

 

ٹ ن 
م

گ سسٹم کو صحیح طریقے سے انسٹال اور 

 

 ن
مٹ
پ ل

Blueprint)  والوز، اور پانی ، 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ کی ڈرائنگ پائپ لائن کے راستے، 

 

 ن
مٹ
پ ل

کا جائزہ لینا بہت ضروری ہے۔ 

 ہو۔کے بہاؤ کی تفصیلات فراہم کرتی ہے تاکہ کام درست اور معیاری 

 

گ ڈرائنگ کی اقسام 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Types of Plumbing Drawings) 

Sanitary Plumbing Drawing – نکاسی آب اور سیوریج سسٹم کی تفصیلات۔ 

Water Supply Drawing – پانی کی ترسیل کے لیے پائپ لائنز کا ڈیزائن۔ 

Drainage Layout – گندے پانی کے نکاس کا مکمل نظام۔ 

Fire Fighting System Drawing – فائر سیفٹی کے لیے پانی کی فراہمی کا ڈیزائن۔ 

 (Key Elements in Plumbing Drawing)ڈرائنگ کے بنیادی عناصر 

 پانی کی سپلائی اور نکاسی کے پائپ کہاں نصب ہوں گے؟ – (Pipe Routing)پائپ لائن کا راستہ  ✔

✔   

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

(Fittings) –   

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 کہاں لگیں گی؟ (Elbow, Tee, Coupling)کون سی 

 پانی کے کنٹرول کے لیے والو کی جگہیں۔ – (Valves)والوز  ✔

 پانی کے دباؤ کو برقرار رکھنے کے لیے مخصوص لائنز۔ – (Pressure Lines)پریشر لائنز  ✔
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 پانی کی سپلائی کا بنیادی ذریعہ کہاں ہے؟ – (Water Source)واٹر سورس  ✔

 

گ ڈرائنگ

 

 ن
مٹ
پ ل

 (Step-by-Step Guide to Review Plumbing Drawing) کے جائزے کے لیے مرحلہ وار گائیڈ 

Step 1   ڈرائنگ کی اسکیل(Scale)  اور لیجنڈ(Legend) کو سمجھیں۔ 

Step 2  لائن کے راستے کا معائنہ کریں۔ 

 

 

 

 

 پانی کی سپلائی لائن اور ڈری

Step 3   والوز اور جوڑنے کے پوائنٹس ، 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 کو چیک کریں۔

Step 4  ( دیکھیں کہ پائپ کا قطرPipe Diameter) اور سسٹم کی ضروریات کے مطابق ہے یا نہیں۔ 

Step 5  س کے لیے آسان رسائی کے مقامات کا جائزہ لیں۔

 

ٹ

 

 ن
ٹ

 

ن

 

ی ن
م

، پریشر ایشوز اور 
 
چ

ن کی 
ل

 

 (Precautions While Reviewing Plumbing Drawing)احتیاطی تدابیر  

  اور تفصیل سے دیکھیں، کوئی نقطہ نظرانداز نہ کریں۔ڈرائنگ کو مکمل

  کو چیک کریں کہ وہ صحیح طریقے سے ترتیب دیے گئے ہیں۔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پائپ کی سائزنگ، والوز اور 

گ کے قومی اور بین الاقوامی معیاروں )

 

 ن
مٹ
پ ل

Codes & Standards) کے مطابق چیک کریں۔ 

گ ڈرائنگ کو 

 

 ن
مٹ
پ ل

 پراجیکٹ ٹیم کے ساتھ ریویو کریں تاکہ غلطیوں سے بچا جا سکے۔انسٹالیشن سے پہلے 

 (Conclusion)نتیجہ 

 فری انسٹالیشن کو یقینی بنایا جا سکتا
 
چ

ن کی 
ل

گ کی ڈرائنگ کا درست جائزہ لینے سے پروجیکٹ کی کامیابی، پانی کے بہترین بہاؤ، اور 

 

 ن
مٹ
پ ل

  ہے

گ میں استعمال ہونے والے مواد 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Plumbing Materials in Urdu) 

گ کے کام میں مختلف مواد )

 

 ن
مٹ
پ ل

Materials)  جوڑنے ، 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

استعمال کیے جاتے ہیں جو پانی کی فراہمی، نکاسی، اور گیس لائنز کی انسٹالیشن کے لیے ضروری ہوتے ہیں۔ یہ مواد پائپ، 

گ میٹریل، اور والوز پر مشتمل ہوتے ہیں۔

 

ن لن
س
 کے آلات، 

گ میں استعمال  

 

 ن
مٹ
پ ل

 
 

 

 (Types of Pipes in Plumbing)ہونے والے پائ

PPRC Pipes – پینے کے پانی اور گرم پانی کی لائنز کے لیے۔ 

PVC Pipes – ( نکاسی آبDrainage) اور سیوریج سسٹم کے لیے۔ 

GI Pipes (Galvanized Iron) – مضبوطی کے لیے پانی اور گیس لائن میں استعمال ہوتے ہیں۔ 

CPVC Pipes – دہ دباؤ اور گرم پانی کی سپلائی کے لیے۔زیا 

HDPE Pipes – پانی اور گیس کی بیرونی لائنوں کے لیے۔ 

Cast Iron Pipes (CI Pipes) – کے لیے۔ 

 

 

 

 

 سیوریج اور ڈری

  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Plumbing Fittings) 

  استعمال کی جاتی 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ہیں:پائپ لائنز کو جوڑنے، موڑنے، یا تقسیم کرنے کے لیے مختلف 

Elbow) )زاویے پر موڑنے کے لیے۔° 45یا ° 90پائپ کو  –ایل بو 

Tee Joint ) )ایک پائپ لائن کو دو طرف تقسیم کرنے کے لیے۔ –ٹی جوائنٹ 

Coupling ) )گ

 

ن لن
ک

 دو پائپ جوڑنے کے لیے۔ –

Union ) )آسانی سے پائپ نکالنے اور جوڑنے کے لیے۔ –یونین 

Reducer ) )ئز کو کم یا زیادہ کرنے کے لیے۔پائپ کے سا –ریڈیوسر 

End Cap ) )پائپ کا آخری سرا بند کرنے کے لیے۔ –اینڈ کیپ 

گ والوز 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Plumbing Valves) 
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 پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے والوز کا استعمال کیا جاتا ہے:

Gate Valve – مین سپلائی لائنز کو کنٹرول کرنے کے لیے۔ 

Ball Valve –  رفتار پانی کے بہاؤ کو روکنے کے لیے۔تیز 

Check Valve – پانی کو واپس بہنے سے روکنے کے لیے۔ 

Angle Valve – سنک اور ٹوائلٹ کنکشن میں استعمال ہوتا ہے۔ 

Pressure Relief Valve – پانی کے زیادہ دباؤ کو کم کرنے کے لیے۔ 

 (Pipe Joining Tools & Materials)پائپ جوڑنے کے اوزار اور مواد 

Threading Die Set – GI پر تھریڈ بنانے کے لیے۔ 
 

 

 اور سٹیل پائ

Solvent Cement ) )سیمنٹ گلو– PVC ،PPRC  اورCPVC جوڑنے کے لیے۔ 
 

 

 پائ

Teflon Tape ) )و ن ٹیپ
ی فل

 

ٹ

 سے بچانے کے لیے۔ –
 
چ

ن کی 
ل

 جوڑوں کو 

Pipe Wrench ) )

 

 

 

 لیے۔پائپ کو پکڑنے اور سخت کرنے کے  –پائپ ری

Hacksaw ) )و  بلیڈ
س
ن ک  
ہ

 پائپ کاٹنے کے لیے۔ –

Fusion Welding Machine – PPRC پائپ جوڑنے کے لیے۔ 

 (Additional Materials in Plumbing)اضافی مواد 

Insulation Material – پائپ کو گرمی اور سردی سے محفوظ رکھنے کے لیے۔ 

Sealants & Putty –  بنانے کے لیے۔پائپ کے جوڑوں کو مزید مضبوط 

Gaskets & Rubber Rings – روکنے کے لیے۔ 
 
چ

ن کی 
ل

 والو اور جوڑوں میں 

Strainers & Filters – پانی کو صاف رکھنے کے لیے۔ 

 

 (Conclusion)نتیجہ 

گ سسٹم بنانے کے لیے ضروری ہے۔ 

 

 ن
مٹ
پ ل

 فری 
 
چ

ن کی 
ل

گ میٹریلز کا انتخاب ایک پائیدار، مضبوط، اور 

 

 ن
مٹ
پ ل

 ✅صحیح 

گ میں کولڈ پائپ لائنز کی تنصیب 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Installation of Cold Pipelines for Plumbing in Urdu) 

 سے بچاؤ، اور پائیداری کے لیے بہت ضروری ہے۔ اس عمل میں پائپ
 
چ

ن کی 
ل

 شامل  لائن کا انتخاب، انسٹالیشن، جوڑنے اور ٹیسٹنگکولڈ واٹر پائپ لائنز کی صحیح انسٹالیشن پانی کی بہترین سپلائی، 

 ہیں۔

 
 

 

 (Types of Pipes for Cold Water Supply)کولڈ پائپ لائنز کے لیے استعمال ہونے والے پائ

PPRC (Polypropylene Random Copolymer) Pipes – گھریلو اور صنعتی پانی کی سپلائی کے لیے۔ 

PVC (Polyvinyl Chloride) Pipes – نکاسی اور پانی کی لائنز کے لیے۔ 

GI (Galvanized Iron) Pipes – مضبوط اور دیرپا پانی کی لائنز کے لیے۔ 

HDPE (High-Density Polyethylene) Pipes – بڑے منصوبوں میں پانی کی سپلائی کے لیے۔ 

 

 (Tools Required for Installation)انسٹالیشن کے لیے ضروری اوزار 

Measuring Tape – پائپ کی لمبائی ماپنے کے لیے۔ 

Pipe Cutter / Hacksaw – پائپ کاٹنے کے لیے۔ 

Pipe Wrench / Spanner – پائپ کو سخت اور فٹنگ کرنے کے لیے۔ 
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Teflon Tape / Sealant – سے بچانے کے لیے۔ 
 
چ

ن کی 
ل

 

Fusion Welding Machine – PPRC پائپ جوڑنے کے لیے۔ 

 (Steps for Cold Pipeline Installation)کولڈ پائپ لائن کی تنصیب کے مرحلے 

 (Measuring & Marking Pipes). پائپ کی پیمائش اور نشان لگانا 1 ✔

گ ڈرائنگ کے مطابق پائپ لائن کی پیمائش کریں۔

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 مارکر سے نشان لگائیں جہاں پائپ کاٹنے یا جوڑنے ہیں۔

 (Cutting & Preparing the Pipe). پائپ کو کاٹنا اور تیار کرنا 2 ✔

 سے پائپ کاٹیں۔ Hacksawیا  Pipe Cutterنشان کے مطابق 

 کاٹنے کے بعد کنارے ہموار کریں تاکہ صحیح فٹنگ ہو۔

 

  اور جوڑنے کا عمل 3 ✔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 .(Joining & Fitting the Pipes) 

PPRC  اورPVC Pipes  کے لیےSolvent Cement  یاFusion Welding Machine استعمال کریں۔ 

GI Pipes  کے لیےThreading Die  اورTeflon Tape استعمال کریں۔ 

Elbow, Tee, Coupling, Reducer انسٹال کریں۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 وغیرہ 

 

 (Fixing Pipes in Walls & Floors). دیواروں اور فرش میں پائپ لگانا 4 ✔

Clamp  اورBrackets کی مدد سے پائپ کو دیواروں اور فرش میں فکس کریں۔ 

 پر رکھیں تاکہ پانی صحیح طریقے سے بہے۔ (Slope)پائپ لائن کو مناسب ڈھلوان 

 

 ٹیسٹ 5 ✔
 
چ

ن کی 
ل

 (Pressure & Leakage Testing). پریشر اور 

 انسٹالیشن کے بعد پائپ میں پانی کا دباؤ دے کر لیک ہونے کی جانچ کریں۔

 ہو تو دوبارہ جوڑ کو مضبوط کریں۔
 
چ

ن کی 
ل

 اگر کہیں 

 

 (Precautions for Cold Pipeline Installation)احتیاطی تدابیر 

 صحیح میٹریل کا انتخاب کریں، ناقص معیار کے پائپ جلد خراب ہو سکتے ہیں۔

  کا استعمال کریں۔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پائپ لائن کو سخت جگہوں پر موڑنے کے بجائے 

 پائپ کو انسٹال کرتے وقت سطح کو ہموار اور جڑنے کے مقامات کو صاف رکھیں۔

کے نہیں۔ پائپ کو صحیح سلوپ پر انسٹال کریں
ُ
 تاکہ پانی ر

 

 (Conclusion)نتیجہ 

س کی ضرورت کم پڑتی

 

ٹ

 

 ن
ٹ

 

ن

 

ی ن
م

  ہے۔کولڈ واٹر پائپ لائنز کی صحیح تنصیب سے پانی کی سپلائی بہتر ہوتی ہے، خرابی کے امکانات کم ہوتے ہیں، اور 

گ میں گرم پانی کی پائپ لائنز کی تنصیب 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Installation of Hot Pipelines for Plumbing in Urdu) 

 سے بچاؤ، اور پائپ کی پائیداری کے لیے ضروری ہے۔ اس عمل میں 
 
چ

ن کی 
ل

مناسب پائپ کا انتخاب، جوڑنے کے طریقے، اور گرم پانی کی پائپ لائنز کی صحیح انسٹالیشن پانی کی بہتر ترسیل، 

 انسٹالیشن کے اصول شامل ہوتے ہیں۔
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 (Types of Pipes for Hot Water Supply) گرم پانی کے لیے استعمال ہونے والے پائ

PPRC (Polypropylene Random Copolymer) Pipes – زیادہ درجہ حرارت اور پریشر برداشت کرنے کی صلاحیت۔ 

CPVC (Chlorinated Polyvinyl Chloride) Pipes – 90°C تک گرم پانی برداشت کر سکتے ہیں۔ 

Copper Pipes – ر طویل عمر کے لیے۔بہترین گرمی مزاحمت او 

GI (Galvanized Iron) Pipes – صنعتی اور کمرشل عمارتوں میں استعمال ہوتے ہیں۔ 

PEX (Cross-linked Polyethylene) Pipes – لچکدار اور زیادہ درجہ حرارت برداشت کر سکتے ہیں۔ 

 (Tools Required for Installation)انسٹالیشن کے لیے ضروری اوزار 

Measuring Tape – پائپ کی پیمائش کے لیے۔ 

Pipe Cutter / Hacksaw – پائپ کاٹنے کے لیے۔ 

Fusion Welding Machine – PPRC پائپ جوڑنے کے لیے۔ 

Teflon Tape / Sealant – سے بچانے کے لیے۔ 
 
چ

ن کی 
ل

 

Pipe Wrench / Spanner – پائپ کو سخت اور فٹنگ کرنے کے لیے۔ 

Blow Torch ) )کاپر پائپ جوڑنے کے لیے۔ –کاپر پائپ کے لیے 

 (Steps for Hot Pipeline Installation)گرم پائپ لائن کی تنصیب کے مرحلے 

 (Measuring & Marking Pipes). پائپ کی پیمائش اور نشان لگانا 1 ✔

گ ڈرائنگ کے مطابق پائپ لائن کی پیمائش کریں۔

 

 ن
مٹ
پ ل

 

  یا جوڑنے کی ضرورت ہے۔نشان کے مطابق مارکر سے نشان لگائیں جہاں پائپ کاٹنے

 

 (Cutting & Preparing the Pipe). پائپ کو کاٹنا اور تیار کرنا 2 ✔

 سے پائپ کاٹیں۔ Hacksawیا  Pipe Cutterنشان کے مطابق 

 کاٹنے کے بعد کنارے ہموار کریں تاکہ صحیح فٹنگ ہو۔

 

  اور جوڑنے کا عمل )3 ✔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 .Joining & Fitting the Pipes) 

PPRC ور اCPVC Pipes  کے لیےFusion Welding Machine  یاSolvent Cement استعمال کریں۔ 

Copper Pipes  کے لیےSoldering  یاBrazing کا استعمال کریں۔ 

GI Pipes  کے لیےThreading Die  اورTeflon Tape استعمال کریں۔ 

 (Fixing Pipes in Walls & Floors). پائپ لائن کو دیواروں اور فرش میں انسٹال کرنا 4 ✔

Clamp  اورBrackets کی مدد سے پائپ کو دیواروں اور فرش میں فکس کریں۔ 

 رکھیں تاکہ پانی رکنے یا کمزور پریشر کا مسئلہ نہ ہو۔ (Slopeپائپ میں مناسب سلوپ )

 کریں تاکہ گرمی کا نقصان کم ہو۔ (Insulateپائپ کو انسولیٹ )

 

 کا معا5 ✔
 
چ

ن کی 
ل

 (Pressure & Leakage Testing)ئنہ . دباؤ اور 

 چیک کریں۔
 
چ

ن کی 
ل

 انسٹالیشن کے بعد پائپ میں گرم پانی چھوڑ کر دباؤ اور 
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 ہو تو دوبارہ جوڑ کو مضبوط کریں۔
 
چ

ن کی 
ل

 اگر کہیں 

 

 (Precautions for Hot Pipeline Installation)احتیاطی تدابیر 

 برداشت کر سکیں۔ایسے پائپ استعمال کریں جو زیادہ درجہ حرارت 

 نہ ہو۔
 
چ

ن کی 
ل

 والوز اور جوڑنے کے پوائنٹس پر خصوصی توجہ دیں تاکہ 

 پائپ کو مناسب انسولیٹ کریں تاکہ گرمی کا نقصان کم ہو اور توانائی محفوظ رہے۔

  کا استعمال کریں۔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پائپ کو زیادہ موڑنے کے بجائے مناسب 

 

 (Conclusion)نتیجہ 

 سے محفوظ رہتی ہے۔گرم پانی کی پائپ لائنز کی
 
چ

ن کی 
ل

  درست انسٹالیشن سے پانی کی سپلائی مستحکم، پائپ لائن دیرپا، اور 

 (Hot & Cold Water Pipe Line Color in Plumbing - Urdu)گرم اور ٹھنڈے پانی کی پائپ لائنز کے رنگ 

گ سسٹم میں گرم اور ٹھنڈے پانی کی پائپ لائنز کی شناخت کے لیے مختلف رنگو

 

 ن
مٹ
پ ل

س کے دوران آسانی ہو۔

 

ٹ

 

 ن
ٹ

 

ن

 

ی ن
م

 ں کا استعمال کیا جاتا ہے تاکہ انسٹالیشن، مرمت، اور 

 

 (Standard Colors for Hot & Cold Water Pipes)گرم اور ٹھنڈے پانی کی پائپ لائنز کے معیاری رنگ 

 کے لیے: (Hot Water)گرم پانی 

 جاتے ہیں۔رنگ کے پائپ استعمال کیے  (Orange)یا نارنجی  (Redسرخ )

 

 کے لیے: (Cold Water)ٹھنڈے پانی 

 رنگ کے پائپ استعمال کیے جاتے ہیں۔ (Green)یا سبز  (Blue)نیلا 

 (Pipe Colors According to Material)مختلف پائپ میٹریل کے لحاظ سے رنگ 

 ٹھنڈے پانی کے لیے رنگ گرم پانی کے لیے رنگ پائپ کا مواد

PPRC Pipes 🔴 نیلا یا سبز سرخ یا نارنجی 

CPVC Pipes 🔴 نیلا پیلا یا نارنجی 

PEX Pipes 🔴 نیلا سرخ 

Copper Pipes ❌ )رنگ نہیں ہوتا )لیکن انسولیٹ کیا جاتا ہے(  رنگ نہیں ہوتا )لیکن انسولیٹ کیا جاتا ہے 

PVC Pipes ❌ لیکن ٹیپ یا اسٹیکر سے نشان لگایا جاتا ہے عام طور پر سفید، عام طور پر سفید، لیکن ٹیپ یا اسٹیکر سے نشان لگایا جاتا ہے 

 (How to Mark Pipe Colors)پائپ لائن کے رنگ کو نشان زد کرنے کے طریقے 

 فیکٹری سے پہلے سے رنگ شدہ پائپ خریدے جا سکتے ہیں۔ –رنگین پائپ استعمال کرنا  ✔

 استعمال ہو رہے ہیں تو گرم پانی کے لیے سرخ ٹیپ اور ٹھنڈے پانی کے لیے نیلی ٹیپ لپیٹیں۔ اگر عام سفید پائپ –استعمال کرنا  (Color Coding Tapeکلر کوڈنگ ٹیپ ) ✔

 دیوار کے اندر یا باہر چلنے والی پائپ لائن پر رنگین اسٹیکرز یا پینٹ استعمال کیا جا سکتا ہے۔ –پینٹ یا اسٹیکرز لگانا  ✔

 

 (Benefits of Pipe Color Coding)رنگوں کی شناخت کے فوائد 

 کی روک تھام ہوتی ہے۔ –مرمت اور دیکھ بھال میں آسانی 
 
چ

ن کی 
ل

 غلط کنکشن اور 

 مختلف لائنوں کی آسان شناخت سے پلمبر غلطی نہیں کرتے۔ –انسٹالیشن کے دوران غلطیوں سے بچاؤ 
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 گرم پانی کی لائن کو غلطی سے چھونے سے جلن کے خطرے کو کم کیا جا سکتا ہے۔ –حفاظتی اقدامات 

گ کے بین الاقوامی معیارات کے مطابق کام ہوتا ہے۔ –ری اصولوں کی پیروی معیا

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 

 (Conclusion)نتیجہ 

س اور مرمت میں آسانی ہوتی ہے اور غلط کنکشن اور حادثات

 

ٹ

 

 ن
ٹ

 

ن

 

ی ن
م

 سے بچاؤ ممکن ہوتا ہے۔ گرم اور ٹھنڈے پانی کے پائپ لائنز کی صحیح رنگ کوڈنگ سے انسٹالیشن، 

ChatGPT said: 

گ میں پائپ لائنز کے رنگ 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Color of Pipelines for Plumbing in Urdu) 

گ سسٹم میں مختلف اقسام کے پانی، گیس، اور نکاسی کے پائپوں کو شناخت کرنے کے لیے مخصوص رنگوں کا استعمال کیا جاتا ہے۔ ان رنگو

 

 ن
مٹ
پ ل

ں کی مدد سے مرمت، دیکھ بھال، اور 

 انسٹالیشن آسان ہوجاتی ہے۔

گ پائپ لائنز کے معیاری رنگ 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Standard Colors for Plumbing Pipelines) 

 استعمال کی جگہ معیاری رنگ پائپ لائن کی قسم

 پانی کی فراہمی کے گرم لائنز کے لیے (Orange)یا نارنجی  (Red)سرخ  �� (Hot Water)گرم پانی 

 ٹھنڈے پانی کی سپلائی لائن کے لیے (Green)یا سبز  (Blue)نیلا  �� (Cold Water)ٹھنڈا پانی 

 گندے پانی کی نکاسی کے پائپوں کے لیے (White)یا سفید  (Black)سیاہ  9Drainage / Sewageنکاسی آب 

 گیس سپلائی لائن کے لیے (Yellow)پیلا  �� (Gas Line)گیس پائپ لائن 

 کے لیے (Grey Water)ری سائیکل شدہ پانی  (Purple)جامنی  �� (Recycled Water)ری سائیکل شدہ پانی 

ز  اور فائر ہائیڈرنٹ لائن کے لیے (Bright Red)روشن سرخ  �� (Fire Fighting Line)فائر فائٹنگ پائپ لائن 
کل

 

ن
 فائر سپر

 صنعتی کمپریسڈ ہوا کی لائنز کے لیے (Brown)بھورا  �� (Compressed Air Line)ہوا کی سپلائی 

 (How to Mark Pipe Colors)پائپ لائن کے رنگ کو نشان زد کرنے کے طریقے 

 کچھ پائپ فیکٹری سے پہلے سے مخصوص رنگ میں دستیاب ہوتے ہیں۔ –پہلے سے رنگ شدہ پائپ  ✔

 عام پائپ کے گرد مخصوص رنگ کی ٹیپ لپیٹ کر اس کی شناخت کی جاتی ہے۔ – (Color Coding Tape)کلر کوڈنگ ٹیپ  ✔

 پائپ لائن پر رنگین اسٹیکرز یا پینٹ لگا کر نشان لگایا جا سکتا ہے۔ –پینٹ یا اسٹیکرز  ✔

 پائپ لائن کے قریب جگہوں پر مخصوص رنگ کے لیبل لگائے جا سکتے ہیں۔ –پائپ کے قریب رنگین لیبل  ✔

 (Benefits of Pipe Color Coding)پائپ لائن رنگ کوڈنگ کے فوائد 

 ہر پائپ کو اس کے مخصوص رنگ سے پہچاننا آسان ہوتا ہے۔ –غلط کنکشن سے بچاؤ 

 یا دیگر مسائل کی فوری شناخت ممکن ہوتی ہے۔ –دیکھ بھال میں آسانی 
 
چ

ن کی 
ل

 پائپ لائن میں 

 خاص طور پر گرم پانی اور گیس کی لائنز کے لیے، تاکہ حادثات سے بچا جا سکے۔ –حفاظت میں بہتری 

 تعمیراتی اصولوں اور سیفٹی کوڈز کے مطابق کام ہوتا ہے۔ – بین الاقوامی معیارات کی پیروی

 

 (Conclusion)نتیجہ 

گ میں پائپ لائنز کے رنگوں کی معیاری کوڈنگ انسٹالیشن، مرمت، اور حفاظت کو یقینی بناتی ہے، جس سے وقت، محنت، اور خرچ کی بچت 

 

 ن
مٹ
پ ل

 ہوتی ہے۔

ز ز 
چ 
فکس

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Fixtures for Plumbing in Urdu) 

ز ز )
چ 
فکس

گ میں 

 

 ن
مٹ
پ ل

Fixtures) صاف پانی کی وہ آلات یا سامان ہوتے ہیں جو پانی کی فراہمی اور نکاسی کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں۔ یہ گھروں، دفاتر، ہوٹلوں اور دیگر عمارتوں میں 

 ترسیل اور گندے پانی کی نکاسی کو ممکن بناتے ہیں۔

ز ز کی اقسام 
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Types of Plumbing Fixtures) 



P | 198  (2لیول )پلمبر  :و تربیتی گائیڈتدریسی  a g e 

 

 باورچی خانے یا باتھ روم میں ہاتھ دھونے اور برتن دھونے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ – (Sink)سنک 

 باتھ روم میں ہاتھ دھونے یا منہ دھونے کے لیے لگایا جاتا ہے۔ – (Wash Basin)واش بیسن 

 لیے استعمال ہوتا ہے۔گندے پانی کی نکاسی کے  – (Toilet / WC - Water Closet)ٹوائلٹ کموڈ 

 عوامی یا کمرشل جگہوں پر پیشاب کرنے کے لیے لگایا جاتا ہے۔ – (Urinal)یورینل 

 غسل کرنے کے لیے استعمال ہونے والا بڑا ٹب۔ – (Bathtub)باتھ ٹب 

 پانی کے چھینٹوں کے ذریعے نہانے کے لیے نصب کیا جاتا ہے۔ – (Shower)شاور 

ز ، جو عام طور پر ٹوائلٹ کے ساتھ ہوتا ہے۔ جسم کی صفائی – (Bidet)بیڈی 
چ 
فکس

 کے لیے استعمال ہونے والا خاص قسم کا 

 پینے کے پانی کے لیے عوامی مقامات پر نصب کیا جاتا ہے۔ – (Fountain)فوارے 

 پینے کے پانی کی فراہمی کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ – (Water Dispenser)واٹر ڈسپنسر 

 نکاسی کے نظام میں استعمال ہونے والے پائپ اور والوز، جو گندے پانی کو باہر نکالنے میں مدد دیتے ہیں۔ – (Drain & Traps)ڈرین اور ٹریپس 

ز ز کے عام استعمال 
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Common Uses of Plumbing Fixtures) 

 غسل، کھانا پکانے، ہاتھ دھونے، اور نکاسی کے لیے۔ –گھروں میں  ✔

 ملازمین اور گاہکوں کے لیے پانی کی سہولت کے طور پر۔ –جگہوں میں دفاتر اور کمرشل  ✔

 باورچی خانے، گیسٹ رومز، اور عام باتھ رومز کے لیے۔ –ہوٹل اور ریسٹورنٹس میں  ✔

س۔ –اسپتالوں میں  ✔

 

لٹ

 

پ

ک ٹوا

 

 ن
چ ٹ
ی 

 

ٹ

، اور ہا
 
 

 

ز ز جیسے میڈیکل سنک، آٹو فلو واٹر ٹ
چ 
فکس

 خصوصی 

 ۔ – اسکولوں اور عوامی جگہوں پر ✔

 

ز
ل

 

 ن
ٹ

 پانی پینے کے فوارے اور یور

ز ز کی تنصیب کے لیے ضروری اوزار 
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Tools Required for Fixture Installation) 

Pipe Wrench – پائپ اور نٹ کو سخت یا ڈھیلا کرنے کے لیے۔ 

Adjustable Spanner – کے لیے۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 مختلف سائز کی 

Teflon Tape –  سے بچنے کے 
 
چ

ن کی 
ل

 لیے۔

Drill Machine – ز  کو دیواروں یا سطحوں پر لگانے کے لیے۔
چ 
فکس

 

Sealant / Plumber’s Putty – پروف بنانے کے لیے۔ 
 
چ

ن کی 
ل

ز  کے جوڑوں کو مضبوط اور 
چ 
فکس

 

ز ز کے معیار اور دیکھ بھال 
چ 
فکس

(Fixture Quality & Maintenance) 

ز ز زیادہ پائیدار ہوتے ہیں۔اسٹین لیس ا –اچھے معیار کے میٹریل کا انتخاب کریں 
چ 
فکس

 سٹیل، براس، یا سیرامک 

  لگائیں 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 تاکہ پانی ضائع نہ ہو۔ –لیک پروف 

 کو ہٹانے کے لیے۔ (Limescaleگندگی، زنگ، اور چونے کی تہہ ) –باقاعدگی سے صفائی کریں 

 نہ  –والوز اور کنکشن چیک کریں 
 
چ

ن کی 
ل

 ہو۔تاکہ پانی کے بہاؤ میں رکاوٹ نہ آئے اور 

 (Conclusion)نتیجہ 

ز ز ہر عمارت کی بنیادی ضرورت ہیں اور ان کی صحیح تنصیب، دیکھ بھال، اور معیاری انتخاب پائپ لائن کے نظام کو مضبوط، دیر
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مٹ
پ ل

 پا، اور کارآمد بناتا ہے۔

گ ڈرائنگ کے مطابق ٹھنڈے اور گرم پانی کی پائپ لائنز انسٹال کرنا

 

 ن
مٹ
پ ل

 سرگرمی: 

 کے مراحل:سرگرمی 

 کام کی جگہ کی تیاری

 پائپ لائن کی پیمائش اور نشان دہی

 گرم اور ٹھنڈے پانی کی پائپ لائنز کی انسٹالیشن
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  کی فٹنگ

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 والوز اور 

 چیک کرنا
 
چ

ن ک
ل

 پائپ لائن کی 

 (Prepare Work Area)کام کی جگہ کی تیاری 

گ ڈرائنگ کا جائزہ لیں تاکہ پانی کی لائنوں کی صحیح 

 

 ن
مٹ
پ ل

 جگہوں کی شناخت کی جا سکے۔

 وغیرہ(۔ Pipe Wrench, Hacksaw, Measuring Tape, Drill Machine, Teflon Tape, Sealantضروری اوزار اور سامان تیار کریں )

 کام کی جگہ کو صاف رکھیں اور حفاظتی تدابیر اختیار کریں۔

 (Measure & Mark Pipes)پائپ کی پیمائش اور نشان دہی 

Measuring Tape کی مدد سے مطلوبہ لمبائی کے مطابق پائپ ناپیں۔ 

  جوڑنی ہوں۔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 مارکنگ پینسل یا مارکر سے پائپ پر نشان لگائیں جہاں کٹ لگانا ہو یا 

Pipe Cutter  یاHacksaw کی مدد سے پائپ کاٹیں اور کنارے ہموار کریں۔ 

 

 (Install Cold & Hot Water Pipelines)ٹھنڈے اور گرم پانی کی پائپ لائنز انسٹال کریں 

 نیلی پائپ استعمال کریں۔ پائپ اور ٹھنڈے پانی کے لیے  CPVCیا  PPRCسرخ رنگ کی  گرم پانی کے لیے 

 مارکنگ کے مطابق دیوار یا فرش پر پائپ لائنز انسٹال کریں۔

 گرم پانی کی لائن انسولیٹ کریں تاکہ ہیٹ لوس نہ ہو اور توانائی کی بچت ہو۔

 

  انسٹال کریں 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Install Valves & Fittingsوالوز اور 

 کو مناسب جگہ پر انسٹال کریں۔ (Ball Valve, Gate Valve, Check Valve)والو 

Elbow, Tee, Coupling, Reducer وغیرہ کو درست طریقے سے جوڑیں۔ 

Teflon Tape  اورSealant سے بچا جا سکے۔ 
 
چ

ن کی 
ل

 لگائیں تاکہ 

 

 کی جانچ
 
چ

ن ک
ل

 (Check for Leakage) کریں 

 تو نہیں ہو رہی۔
 
چ

ن ک
ل

 پائپ لائن میں پانی چھوڑ کر پریشر چیک کریں کہ کہیں 

 دوبارہ لگائیں۔ Teflon Tapeاگر کوئی جوڑ لیک ہو رہا ہو تو نٹ کو مزید سخت کریں یا 

 پائپ لائن کو مکمل چیک کرنے کے بعد سسٹم کو فائنل سیل کریں۔

 

 (Conclusion)نتیجہ 

 صحیح طریقے سے نصب شدہ ٹھنڈے اور گرم پانی کی پائپ لائنز پائیداری، توانائی کی بچت، اور مؤثر پانی کی فراہمی کو یقینی بناتی ہیں۔ ✔
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 :5لرننگ یونٹ 

 House Water Connection گھریلو پانی کا کنکشن

 :تدریسی نتائج

 اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہو جائیں گے کہ وہ:

i. پانی کی مین لائن کی نشاندہی کر سکے۔ 

ii. مطلوبہ کام کے لیے درست اوزار اور آلات کا انتخاب کر سکے۔ 

iii. ڈرائنگ کے مطابق مین پائپ لائن انسٹال کر سکے۔ 

 

گ میں مرکزی پانی کی لائن کی جگہ کی شناخت 

 

 ن
مٹ
پ ل

(Identify Location of Main Water Line for Plumbing in) 

گ کے  (Main Water Line)مرکزی پانی کی لائن 

 

 ن
مٹ
پ ل

وہ بنیادی پائپ ہوتا ہے جو عمارت میں پانی کی سپلائی کو کنٹرول کرتا ہے۔ اس لائن کی صحیح شناخت اور تنصیب 

 سے بچاؤ کے لیے بہت ضروری ہے۔
 
چ

ن ک
ل

 بہترین نظام، پانی کے صحیح بہاؤ، اور 

 (How to Identify Main Water Line Location)طریقہ  مرکزی پانی کی لائن کی جگہ کی شناخت کا

گ ڈرائنگ کا جائزہ لیں 

 

 ن
مٹ
پ ل

  کو دیکھیں۔ –

 

ز

 

ن

 

ش
ک

 

کن

 نقشے میں پانی کی مرکزی لائن اور اس کے 

 عام طور پر پانی کی سپلائی مین واٹر میٹر سے جُڑی ہوتی ہے، جو گھر یا عمارت کے باہر ہوتا ہے۔ –واٹر میٹر کی جگہ تلاش کریں 

 پائپ کا مشاہدہ کریں پا

 

لی ٹ

 

 مرکزی سپلائی لائن وہ ہوتی ہے جو مین سپلائی سے براہ راست عمارت میں داخل ہوتی ہے۔ –نی کی اپ

 یہ عام طور پر مرکزی پانی کی لائن کے قریب لگا ہوتا ہے تاکہ پانی کی سپلائی کو کنٹرول کیا جا سکے۔ –بال والو یا مین کنٹرول والو دیکھیں 

ز  یا نقشے کی مدد  –ش، یا زمین کے نیچے چھپی پائپ لائنز کو تلاش کریں دیواروں، فر

 

ن کن

 

پ ٹ

بعض اوقات مین لائن زیر زمین یا دیواروں میں چھپی ہوتی ہے، جس کے لیے پائپ ڈ

 لی جاتی ہے۔

 (Factors to Consider in Identifying Main Water Line Location)مرکزی پانی کی لائن کی جگہ کے تعین میں غور کرنے والے عوامل 

 مرکزی لائن وہ ہوتی ہے جس میں پانی کا دباؤ سب سے زیادہ ہوتا ہے۔ –سپلائی کا پریشر 

 مرکزی لائن میں عام طور پر ایک بڑا کنٹرول والو ہوتا ہے جو پورے نظام کو بند یا کھولنے کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ –پانی کے والو کی پوزیشن 

 عمارتوں میں مین لائن اکثر باورچی خانے، باتھ روم، یا گیراج کے قریب ہوتی ہے۔ –تعمیراتی ڈیزائن 

 ۔گھروں اور بلڈنگز میں مین لائن کا کنکشن سرکاری یا پرائیویٹ واٹر سپلائی لائن سے ہوتا ہے جو عام طور پر سڑک کے نیچے بچھائی جاتی ہے –سڑک یا مین سپلائی کنکشن 

 

 (Benefits of Identifying Main Water Line Location)خت کے فوائد مرکزی پانی کی لائن کی شنا

گ سسٹم کی صحیح تنصیب  ✔

 

 ن
مٹ
پ ل

 پانی کی بہتر تقسیم اور کارکردگی میں مدد ملتی ہے۔ –نئے 

 کنٹرول میں آسانی  ✔
 
چ

ن کی 
ل

 یا فالٹ کی فوری شناخت ممکن ہو جاتی ہے۔ –مرمت اور 
 
چ

ن کی 
ل

 کسی بھی 

 پریشر بڑھانے یا کم کرنے کے لیے صحیح جگہ کا تعین کیا جا سکتا ہے۔ –پائپ لائن میں پریشر اور فلو کا کنٹرول  ✔

 اگر کہیں پائپ پھٹ جائے یا بڑا لیک ہو تو مرکزی کنکشن کو فوری بند کیا جا سکتا ہے۔ –ایمرجنسی میں فوری پانی بند کرنے کی سہولت  ✔

 (Conclusion)نتیجہ 

 نی کی لائن کی صحیح شناخت پائپ لائن کی درست انسٹالیشن، دیکھ بھال، اور مؤثر پانی کی فراہمی کے لیے انتہائی ضروری ہےمرکزی پا
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گ کے لیے مطلوبہ کام کے مطابق درست اوزار اور آلات کا انتخاب

 

 ن
مٹ
پ ل

 

گ کے کسی بھی کام کو مؤثر طریقے سے انجام دینے کے لیے صحیح اوزار اور آلات کا

 

 ن
مٹ
پ ل

گ کاموں کے لیے مختلف قسم کے ٹولز 

 

 ن
مٹ
پ ل

 انتخاب بہت ضروری ہے۔ مختلف 

 استعمال کیے جاتے ہیں، جنہیں تین بنیادی اقسام میں تقسیم کیا جا سکتا ہے:

 

 پائپ کی کٹنگ اور تیاری کے اوزار1

 پائپ فٹنگ اور جوڑنے کے اوزار

 پائپ لائن چیکنگ اور مرمت کے اوزار

 

 (Pipe Cutting & Preparation Tools)پائپ کی کٹنگ اور تیاری کے اوزار 

 اور دھاتی پائپوں کو کاٹنے کے لیے۔ (PPRC)، پی پی آر سی (PVC)پی وی سی  – (Pipe Cutter)پائپ کٹر 

شا  بلیڈ 
ن ک  
ہ

(Hacksaw Blade) – لوہے یا اسٹیل کے پائپ کاٹنے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ 

 پائپ کے اندرونی کناروں کو ہموار کرنے کے لیے۔ – (Reamer)ریمر 

 کاٹے گئے پائپ کے کنارے چمکانے اور ہموار کرنے کے لیے۔ – (Deburring Tool)چاقو یا فائل 

 

 (Pipe Fitting & Joining Tools)پائپ فٹنگ اور جوڑنے کے اوزار 

 

 

 

 

 لیے۔ پائپ کو پکڑنے، کھولنے اور سخت کرنے کے – (Pipe Wrench)پائپ ری

  

 

  
 مختلف نٹ اور بولٹ کو کھولنے اور ٹائٹ کرنے کے لیے۔ – (Adjustable Spanner)ایڈجسٹ ایبل س

و ن ٹیپ 
ی فل

 

ٹ

(Teflon Tape) – سے بچانے کے لیے۔ 
 
چ

ن کی 
ل

 پائپ کے جوڑوں کو 

 جوڑوں کو مضبوط اور سیل کرنے کے لیے۔ – (Plumber’s Putty)پلمبرز پٹی 

 تانبے کے پائپ جوڑنے کے لیے۔ – (Soldering Kit)سولڈرنگ کٹ 

 پائپ جوڑنے کے لیے۔ (PPRCپی پی آر سی ) – (Hot Welding Machine)گرم ویلڈنگ مشین 

 

 (Pipe Checking & Repair Tools)پائپ لائن چیکنگ اور مرمت کے اوزار 

 پانی کے دباؤ کو جانچنے کے لیے۔ – (Pressure Gauge)پریشر گیج 

ز  

 

ن کن

 

پ ٹ

 تلاش کرنے کے لیے۔ – (Leak Detector)لیک ڈ
 
چ

ن کی 
ل

 پائپ میں چھپی ہوئی 

 دیوار میں سوراخ کرنے اور پائپ انسٹال کرنے کے لیے۔ – (Drill Machine)ڈریل مشین 

 والوز کو کھولنے اور بند کرنے کے لیے۔ – (Valve Wrench)والو رنچ 

 اور کپڑا 
 
چ

 

سٹ ی

(Sponge & Cloth) –  پانی کی صفائی کے لیے۔جوڑوں کو خشک کرنے اور 

 

 (Conclusion)نتیجہ 

گ کے کام کو مؤثر اور محفوظ طریقے سے انجام دینے کے لیے درست اوزار کا انتخاب ضروری ہے۔ ✔

 

 ن
مٹ
پ ل
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 کنٹرول بہتر ہوتا ہے۔ ✔
 
چ

ن کی 
ل

 صحیح اوزار سے کام کی رفتار، معیار، اور 

 لت فراہم کرتا ہےہر کام کے مطابق مخصوص ٹولز کا استعمال پائیداری اور سہو ✔

 (Preparation of Work)کام کی تیاری 

گ ڈرائنگ کا جائزہ لیں تاکہ مرکزی پائپ لائن کی صحیح جگہ، سائز، اور راستہ معلوم ہو۔

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 ، اور اوزار تیار کریں )

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ,GI Pipes, PPRC Pipes, PVC Pipes, Pipe Wrench, Measuring Tape, Drill Machineمطلوبہ پائپ، 

Teflon Tape وغیرہ(۔ 

 دیوار، فرش، یا زیر زمین انسٹالیشن کے لیے جگہ کو صاف اور ہموار کریں۔

 پانی کی موجودہ سپلائی لائن بند کریں تاکہ کام کے دوران رکاوٹ نہ ہو۔

 

 (Measuring & Cutting the Pipe)پائپ کی پیمائش اور کاٹنے کا عمل 

Measuring Tape کریں اور مارکنگ پینسل سے نشان لگائیں۔سے درست پیمائش  

Pipe Cutter  یاHacksaw سے پائپ کو کاٹیں اور کنارے ہموار کریں۔ 

 کریں تاکہ پائپ محفوظ طریقے سے نصب ہو سکے۔ (Excavation)اگر زیر زمین انسٹال کر رہے ہیں، تو کھدائی 

 (Joining & Installing Fittings in Pipe Line) پائپ لائن کو جوڑنا اور فٹنگ لگانا 

Elbow, Tee, Coupling, Reducer وغیرہ کو ڈرائنگ کے مطابق جوڑیں۔ 

 کو درست جگہ پر انسٹال کریں تاکہ پانی کا بہاؤ کنٹرول کیا جا سکے۔ (Main Shut-off Valve, Ball Valve)والوز 

Teflon Tape  اورSealant نہ ہو۔ 
 
چ

ن کی 
ل

 کا استعمال کریں تاکہ جوڑوں میں 

PPRC پائپ کے لیے ہاٹ ویلڈنگ مشین استعمال کریں تاکہ مضبوط جوڑ بن سکے۔ 

 

 (Fixing & Supporting the Pipe Line)پائپ لائن کو فکس کرنا اور سپورٹ دینا 

 لگائیں تاکہ پائپ مضبوطی سے جُڑا رہے۔ Bracketsاور  Clampsدیوار یا فرش پر انسٹالیشن کے لیے 

 مناسب گہرائی رکھیں اور ریت یا کنکریٹ سے کور کریں تاکہ حفاظت ہو۔زیر زمین پائپ کے لیے 

 پائپ لائن کے زاویے اور جھکاؤ کو چیک کریں تاکہ پانی کا بہاؤ ہموار رہے اور بلاکیج نہ ہو۔

 

 ٹیسٹ 
 
چ

ن کی 
ل

 (Pressure & Leakage Test)پریشر اور 

 پائپ لائن میں پانی چھوڑیں اور پریشر گیج سے دباؤ چیک کریں۔

 تو نہیں ہو رہی۔
 
چ

ن کی 
ل

  کو اچھی طرح چیک کریں کہ کہیں سے 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 تمام جوڑوں اور 

  کو سخت کریں یا 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ہو تو 
 
چ

ن کی 
ل

 دوبارہ لگائیں۔ Teflon Tapeاگر کوئی 

 پائپ لائن کی مکمل تصدیق کے بعد سسٹم کو فائنل سیل کریں۔

 

 (Conclusion)نتیجہ 
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گ ڈرائنگ کے مطابق صحیح طریقے سے انسٹال شدہ مرکزی پائپ لائن پانی کے بہاؤ کو مؤثر، پائیدار، اور لیک پروف بناتی ہے ✔

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 دی گئی ضروریات کے مطابق گھر کے پانی کا کنکشن قائم کرنا سرگرمی: 

گ کام ہے جو مرکزی سپلائی

 

 ن
مٹ
پ ل

لائن سے پانی کی فراہمی کو یقینی بناتا ہے۔ یہ سرگرمی صحیح طریقہ کار، معیاری مواد، اور  گھر کے لیے پانی کا کنکشن انسٹال کرنا ایک اہم 

 درست آلات کے استعمال سے مکمل کی جاتی ہے۔

 (Preparation of Work)کام کی تیاری 

گ ڈرائنگ اور ضروریات کا جائزہ لیں تاکہ سپلائی لائن کی صحیح جگہ، سائز، اور راستہ معلوم ہو۔

 

 ن
مٹ
پ ل

 

 ، اور اوزار تیار کریں )

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ,GI Pipes, PPRC Pipes, PVC Pipes, Pipe Wrench, Measuring Tape, Drill Machineمطلوبہ پائپ، 

Teflon Tape ،Sealantوالوز وغیرہ(۔ ، 

 کام کی جگہ کو صاف کریں اور ضروری حفاظتی تدابیر اختیار کریں۔

 لوں کو مدنظر رکھیں۔پانی کے کنکشن کے لیے مقامی قوانین اور اصو

 

 (Connecting to Main Water Supply)مرکزی سپلائی لائن سے کنکشن لینا 

 واٹر میٹر کی جگہ کی شناخت کریں جہاں سے گھر کو پانی کی سپلائی فراہم کی جائے گی۔

 مرکزی پانی کی لائن کو عارضی طور پر بند کریں تاکہ انسٹالیشن کے دوران کوئی پریشانی نہ ہو۔

 لائن جوڑنے کے لیے مناسب سائز کا پائپ منتخب کریں )عام طور پر 

 

لی ٹ

 

 انچ پائپ استعمال ہوتا ہے(۔¾ انچ یا ½ مین لائن سے گھر کی اپ

T-joint ز  کے ذریعے گھر کا کنکشن مرکزی لائن سے جوڑیں۔

 

ن کن

 

کٹ

 یا مناسب 

 نی کا بہاؤ کنٹرول کیا جا سکے۔انسٹال کریں تاکہ پا (Gate Valveیا گیٹ والو ) (Ball Valveبال والو )

 

  جوڑنا 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Laying Pipe Line & Installing Fittings)پائپ لائن بچھانا اور 

 دیوار، فرش، یا زمین کے نیچے پانی کی لائن بچھائیں تاکہ مناسب سپلائی یقینی بنائی جا سکے۔

  استعمال کریں 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ۔(Elbow, Tee, Coupling, Union, Reducer)پائپ کو جوڑنے کے لیے مناسب 

Leakage  سے بچنے کے لیےTeflon Tape  اورSealant کا استعمال کریں۔ 

PPRC پائپ کے لیے ہاٹ ویلڈنگ مشین استعمال کریں تاکہ مضبوط جوڑ بن سکے۔ 

 کے ذریعے اچھی طرح فکس کریں تاکہ وہ حرکت نہ کریں۔ Bracketsاور  Clampsپائپ کو 

س اور والوز انسٹال کرنا 

 

ن ٹ
ل

 (Installing Water Outlets & Valves)پانی کے آؤٹ 

س قائم کریں۔

 

ن ٹ
ل

 گھر کے مختلف حصوں )کچن، باتھ روم، لان، وغیرہ( میں مطلوبہ آؤٹ 

 فلٹرز اور پریشر ریگولیٹر انسٹال کریں تاکہ پانی صاف اور مناسب دباؤ میں رہے۔

 لگائیں۔ (Pressure Valveیا پریشر والو ) (Check Valveضرورت کے مطابق چیک والو )

 کو نمایاں جگہ پر لگائیں تاکہ ضرورت پڑنے پر آسانی سے پانی بند کیا جا سکے۔ (Gate Valve/Ball Valveسنبھالنے کے لیے والو )

 

 چیک کرنا 
 
چ

ن کی 
ل

 (Pressure & Leakage Test)پریشر اور 
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 تاکہ پانی کا بہاؤ مناسب ہو۔مرکزی لائن کھول کر پریشر چیک کریں 

 تو نہیں ہو رہی۔
 
چ

ن کی 
ل

  کو چیک کریں کہ کہیں سے 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 تمام جوڑوں اور 

 ہو تو نٹ کو مزید سخت کریں یا 
 
چ

ن کی 
ل

 دوبارہ لگائیں۔ Teflon Tapeاگر کوئی 

 پائپ لائن کی مکمل تصدیق کے بعد سسٹم کو فائنل سیل کریں۔

 

 (Conclusion)نتیجہ 

 صحیح طریقے سے نصب شدہ گھر کے پانی کا کنکشن پانی کی بہتر ترسیل، پائیداری، اور لیک پروف سسٹم کو یقینی بناتا ہے ✔

  اور والوز کا انتخاب

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 پائپ کی پیمائش، مارکنگ، مناسب 

  اور والو

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

گ کے کسی بھی کام کو مؤثر طریقے سے انجام دینے کے لیے درست پیمائش، مناسب 

 

 ن
مٹ
پ ل

ز کا صحیح انتخاب بہت ضروری ہے۔ اس عمل کو تین مراحل میں تقسیم 

 کیا جا سکتا ہے:

 

 (Measuring & Marking Pipes)پائپ کی پیمائش اور مارکنگ 

  کا انتخاب 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Selecting Proper Fittings)مناسب 

 (Selecting Proper Valves)مناسب والوز کا انتخاب 

 

 (Measuring & Marking Pipes) پائپ کی پیمائش اور مارکنگ

 پائپ لائن کے ڈیزائن کے مطابق پیمائش کریں تاکہ ضرورت سے زیادہ یا کم کاٹنے کی نوبت نہ آئے۔

Measuring Tape  اورMarking Pencil استعمال کریں تاکہ پائپ پر واضح نشان لگایا جا سکے۔ 

  کے بعد کوئی رکاوٹ نہ ہو۔پائپ کے اندرونی اور بیرونی کناروں کو چیک کریں تاکہ کاٹنے

 پر کٹائی کے لیے مارکنگ کے دوران پروٹریکٹر یا اسکیل استعمال کریں۔ (Angleکسی بھی زاویے )

 سے درست جگہ پر کاٹیں۔ Hacksawیا  Pipe Cutterمارکنگ کے بعد پائپ کو 

 

  کا انتخاب 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 (Selecting Proper Fittings)مناسب 

  وہ اجزاء 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

  کا انتخاب درج ذیل عوامل پر منحصرپائپ 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

  ہوتا ہے:ہوتے ہیں جو پائپوں کو آپس میں جوڑنے، موڑنے، یا سائز تبدیل کرنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ 

  کی اقسام اور ان کے استعمال

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 

 استعمال فٹنگ کا نام

Elbow کے زاویے پر موڑنے کے لیے° 45یا ° 90پائپ کو  ایل بو 

Tee  ایک ہی لائن سے تین سمتوں میں پانی کی ترسیل کے  جوائنٹٹی

 لیے

Coupling گ

 

ن لن
ک

 دو پائپوں کو سیدھی لائن میں جوڑنے کے لیے 

Reducer پائپ کے سائز کو بڑا یا چھوٹا کرنے کے لیے ریڈیوسر 

Union پائپ کو جوڑنے اور علیحدہ کرنے کے لیے آسان حل یونین فٹنگ 
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Adaptor اور پلاسٹک پائپ جوڑنے کے لیے دھاتی اڈاپٹر 

Cross چار طرف پانی کی تقسیم کے لیے کراس جوائنٹ 

End Cap پائپ کے آخری سرے کو بند کرنے کے لیے اینڈ کیپ 

  کا انتخاب کریں )

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

  یل کے لحاظ سے 

 

 ، وغیرہ(۔PPRC ،PVC ،GI ،CPVC ،Brassم

 )مثلاً گرم یا ٹھنڈے پانی( کے مطابق فٹنگ منتخب کریں۔اور استعمال کی جگہ  (Pressure)پانی کے دباؤ 

 استعمال کریں۔ Teflon Tapeیا  Sealantلیک پروف جوڑ بنانے کے لیے مناسب 

 (Selecting Proper Valves)ناسب والوز کا انتخاب 

 کارکردگی اور پانی کے ضیاع سے بچاؤ کے لیے ضروری ہے۔ والوز پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں۔ ان کا درست انتخاب سسٹم کی

 والوز کی اقسام اور ان کے استعمال

 استعمال والو کا نام

Ball Valveپانی کا بہاؤ فوری کھولنے یا بند کرنے کے لیے بال والو 

Gate Valve پانی کے بہاؤ کو مکمل طور پر روکنے یا جاری رکھنے کے لیے الوگیٹ و 

Check Valve پانی کو ایک ہی سمت میں بہنے دینے اور بیک فلو روکنے کے لیے چیک والو 

Pressure Relief Valve پانی کے اضافی دباؤ کو کم کرنے کے لیے پریشر ریلیف والو 

Angle Valve پانی کے بہاؤ کو محدود جگہوں میں کنٹرول کرنے کے لیے اینگل والو 

Float Valve نی کی سطح کو برقرار رکھنے کے لیے )زیادہ تر ٹینک میں(پا فلوٹ والو 

  یل کا والو منتخب کریں )

 

 ۔(Brass, PVC, Stainless Steelگرم اور ٹھنڈے پانی کے سسٹم کے لیے مناسب م

 واٹر پریشر کے مطابق والو کا انتخاب کریں تاکہ سسٹم بہتر طریقے سے کام کر سکے۔

 جہاں اسے آسانی سے بند یا کھولا جا سکے۔والو کو ایسے مقام پر لگائیں 

 

 (Conclusion)نتیجہ 

 درست پیمائش اور مارکنگ سے انسٹالیشن کی درستگی اور وقت کی بچت ممکن ہوتی ہے۔ ✔

  اور والوز کا انتخاب پانی کے بہاؤ، دباؤ اور پائپ لائن کی کارکردگی کو بہتر بناتا ہے۔ ✔

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 مناسب 

 اور مرمت کے مسائل سے بچا جا سکتا ہے ✔
 
چ

ن کی 
ل

گ مواد کے انتخاب سے 

 

 ن
مٹ
پ ل

 صحیح 

 خلا صہ                                        

  اور والوز کی اقسام کو سمجھ سکے۔ڈرائننگ کے مطابق درست مواد کا انتخاب کرسکے۔نشان اور پیمائش کرنے 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

نجام دے کا کام سر اڈرائننگ لے آؤٹ، پیمائش، 

 لگا سکے۔مخصوص مقامات پر

 

ٹ

 

ن لی
م
 سے بچنے کیلئے تھریڈ 

 
چ

ن ک
ل

  کو جوڑ سکے اور 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

والوز کی تنصیب  سکے۔ڈرائننگ کے مطابق پائپوں کی کٹائی کا عمل کرسکے۔

 کو کاٹ سکے۔ضرورت کے مطابق درست تھرکرسکے۔
 

 

یڈنگ کے اوزار منتخب کر ضرورت کے مطابق پائپ کی پیمائش اور نشان لگا سکے۔ضرورت کے مطابق پائ

  اور والوز کی اقسام سمجھ سکے۔ ۔پائپ کی پیمائش اور اس پر نشا

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 ٹ ، پیمائش،

 

ن لگانا:سب سے پہلے سکے۔تصریحات کے مطابق تھریڈنگ کر سکے۔ ڈرائنگ ، لے آئ

 یا چاک کی مدد سے نشان لگائیں گے۔ اس طرح ایک پائپ کے ٹکڑے ڈرائنگ کو اچھی طرح سمجھا جائے گا۔اس کے بعد ڈرائنگ کے مطابق ٹیپ کی مدد سے پائپ پر مار کر

 ٹ کے مطابق پائپ پر کاٹنے اور تھریڈنگ کا

 

  کا انتخاب کر سکے۔لے آئ

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

عمل انجام دے سکے ۔  کی پیمائش ہمیں حاصل ہو جائے گی۔ ڈرائنگ کے مطابق پائپ اور 

  اور پائپوں کو جوڑ سکے۔ ڈرائنگ 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

  کا انتخاب کر سکے۔ ٹھنڈے اور گرم پانی کی پائپ لائن کے راستے ڈرائنگ کے مطابق 

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 اور 
 

 

  یل جیسا کہ پائ

 

کا جائزہ لے سکے۔م
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  کو اسمبل کر سکے۔ضروریات کے مطابق

 

ز
گ

 

ن

 

فٹ

 کر  والوز اور مکسچر کی تنصیبکا  تعین کر سکے ۔کام کی جگہ کو جاب کے مطابق تیار کرنا۔ڈرائنگ کے مطابق پائپ کو کاٹنے اور 

ار اور آلات کا انتخاب کر سکے۔ مقررہ معیار کے مطابق پائپ لائنوں کو سپورٹ اور محفوظ کر سکے۔پانی کی مین لائن کی نشاندہی کر سکے۔مطلوبہ کام کے لیے درست اوز

 سکے۔ڈرائنگ کے مطابق مین پائپ لائن انسٹال کر سکے۔
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 مختصر سوالات اور ان کے جوابات

 جوڑنے کے کتنے طریقے ہوتے ہیں؟پائپ   ۔1سوال نمبر

 پائپ جوڑنے کے بنیادی طریقے تین ہیں: تھریڈنگ، ویلڈنگ، اور ساکٹ فٹنگ۔  جواب:

 پی وی سی پائپ جوڑنے کے لیے کون سا مواد استعمال ہوتا ہے؟  ۔2سوال نمبر

 پی وی سی سیمنٹ یا سولیونٹ سیمنٹ استعمال کیا جاتا ہے۔  جواب: 

 گیلوینائزڈ آئرن( پائپ کو جوڑنے کے لیے کون سا طریقہ استعمال ہوتا ہے؟جی آئی )  ۔3سوال نمبر

 تھریڈنگ )دھاگہ کاٹنا( یا فٹنگ کے ذریعے جوڑا جاتا ہے۔  جواب: 

 کاپر پائپ کو جوڑنے کے لیے کون سا عمل استعمال ہوتا ہے؟  ۔4سوال نمبر

 سولڈرنگ یا بریزنگ کا استعمال کیا جاتا ہے۔  جواب:

 پائپ جوڑنے کے لیے کون سا اوزار استعمال کیا جاتا ہے؟  ۔5سوال نمبر

، پلاس، کٹر، اور ویلڈنگ مشین استعمال کی جاتی ہے۔  جواب:

 

 

 

 پائپ ری

 کا کیا کام ہے؟ (Elbow) "پائپ فٹنگ میں "ایل بو  ۔6سوال نمبر

 پائپ کا زاویہ تبدیل کرنے کے لیے ایل بو استعمال کی جاتی ہے۔  جواب:

 کا استعمال کہاں ہوتا ہے؟ (T-Joint) "ٹی جوائنٹ" ۔7سوال نمبر

 جب پانی کی سپلائی کو تین مختلف سمتوں میں تقسیم کرنا ہو۔  جواب: 

 کیوں لگایا جاتا ہے؟ (Flange) "پائپ لائن میں "فلانج ۔8سوال نمبر

 بڑے پائپوں کو جوڑنے اور آسانی سے کھولنے کے لیے فلانج استعمال ہوتا ہے۔  جواب:

 کون سا والو پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرتا ہے؟ ۔9نمبرسوال 

 گیٹ والو اور بال والو پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرتے ہیں۔  جواب:

 لیک ہونے والے پائپ کو عارضی طور پر کیسے جوڑا جا سکتا ہے؟  سوال نمبر ۔

و ن ٹیپ سے عارضی طور پر جوڑا جا سکتا ہے۔  جواب:
ی فل

 

ٹ

 مٹ  یا 
کلی
 ربڑ کی شیٹ اور 
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 درست جواب کا انتخاب کریں۔

 پائپ جوائنٹ کا بنیادی مقصد کیا ہوتا ہے؟ :1سوال 

A)  پائپ کو جوڑنا اور پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنا B) پائپ کی لمبائی کم کرنا 

C) پانی کے بہاؤ کو روکنا    D) کو توڑنا پائپ 

 کون سا پائپ جوائنٹ نکالنے اور دوبارہ جوڑنے کے لیے سب سے آسان ہے؟ :2سوال 

A) سولڈرڈ جوائنٹ    B) سکریوڈ جوائنٹ 

C) ویلڈڈ جوائنٹ    D) ساکٹ جوائنٹ 

 جوائنٹ" کا استعمال کب کیا جاتا ہے؟ :3سوال 
 
چ

 

فلٹ ی

 پائپ فٹنگ میں "

A) جہاں زیادہ دباؤ ہو    B) کنکشن درکار ہو جہاں مستقل 

C) جہاں ویلڈنگ آسان ہو   D) کم دباؤ والے مقامات پر 

 کاپر پائپ کے لیے کون سا جوائنٹ سب سے زیادہ استعمال ہوتا ہے؟ :4سوال 

A) ویلڈنگ جوائنٹ    B) تھریڈڈ جوائنٹ 

C) سولڈرنگ جوائنٹ    D) گلو جوائنٹ 

 لیے استعمال کیا جاتا ہے؟ پائپ کے PVC کون سا پائپ جوائنٹ عام طور پر :5سوال 

A) تھریڈڈ جوائنٹ    B) ساکٹ جوائنٹ 

C) سولڈرنگ جوائنٹ    D) ز  جوائنٹ

 

فلن ن
 

 پائپ جوائنٹ کو لیک پروف بنانے کے لیے کون سا مواد استعمال کیا جاتا ہے؟ :6سوال 

A) پانی    B) و ن ٹیپ
ی فل

 

ٹ

 

C) ریت    D) ربڑ 

 کون سا جوائنٹ استعمال ہوتا ہے؟گیس پائپ لائنز میں عام طور پر  :7سوال 

A) ویلڈڈ جوائنٹ   B) سکریوڈ جوائنٹ 

C) ز  جوائنٹ

 

فلن ن
   D) سولڈرڈ جوائنٹ 

 کس جوائنٹ کو مضبوطی کے لیے عام طور پر ویلڈنگ کی ضرورت ہوتی ہے؟ :8سوال 

A) تھریڈڈ جوائنٹ   B) ز  جوائنٹ

 

فلن ن
 

C) ویلڈڈ جوائنٹ   D) ساکٹ جوائنٹ 

گ  :9سوال 

 

 ن
مٹ
پ ل

 میں "یونین جوائنٹ" کب استعمال کیا جاتا ہے؟

A) مستقل کنکشن کے لیے  B) عارضی کنکشن کے لیے 

C) کم دباؤ والے پائپوں کے لیے  D) کسی خاص مقصد کے بغیر 

 

 میں کون سا جوائنٹ عام طور پر استعمال ہوتا ہے؟ (Galvanized Iron Pipe) پائپ GI :10سوال 

A) ویلڈڈ جوائنٹ   B) ڈ جوائنٹتھریڈ 
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C) ساکٹ جوائنٹ   D) ز  جوائنٹ

 

فلن ن
 

 

 جوابات

1 A 

2 B 

3 A 

4 C 

5 B 

6 B 

7 C 

8 C 

9 B 

10 B 
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   :6ماڈیول نمبر 

 (Perform Sanitary work) صفائی کا کام انجام دینا

 :جائزہ

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہوجائیں گے کہ وہ

 منصوبے کے مطابق کھدائی کر سکے ۔ .1

 مکسچرز کے لیے تنصیب کے مقامات پر نشان لگا سکے۔  .2

 منصوبے کے مطابق واش بیسن اور وال شاور نصب کر سکے۔ .3

 )ایشائی اور یورپی( کی تنصیب کر سکے۔ WCدی گئی ڈرائنگ کے مطابق  .4

 گئے منصوبے کے مطابق سنک اور واٹر فلٹر کی تنصیب کر سکے۔ .5

ے

 دیئ

 

 .6 1 لرننگ یونٹ نمبر 

 (Excavation According to Plan )پلان کے مطابق کھدائی کرنا

 تدریسی نتائج

  گا کہ وہ اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہوجائے

i. نامزد کردہ علاقے کا سروے اور نشاندہی کر سکے۔ 

ii. درست کھدائی کے آلات منتخب کر سکے۔ 

iii.  نشان زدہ علاقے کے مطابق کھدائی کا عمل کر سکے۔ 

  (Survey)سروے 6.1.1-

گ میں

 

 ن
مب
پ ل

نی کی سپلائی، نکاسی آب، اور پائپ لائن سسٹم کے کرنا ہوتا ہے تاکہ پا (Assessment) اور تجزیہ (Inspection) سروے کا مطلب کسی جگہ کا معائنہ 

 لیے ایک مؤثر اور درست منصوبہ بنایا جا سکے۔

 (Purpose of Survey)سروے کے مقاصد 

گ سسٹم کی جانچنا  موجودہ  .1

 

 ن
مب
پ ل

 

 ، والوز، اور نکاسی آب کے نظام کا معائنہ کیا جاتا ہے تاکہ کسی ممکنہ خرابی یا بہتر ��

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 ی کے مواقع کا اندازہ لگایا جا سکے۔پائپ لائن، 

 کرنا پائپ لائن کے راستے کا تعین2- 

 نئے پائپ انسٹال کرنے سے پہلے، زمین کی سطح، دیواروں، اور چھت کے اندر جگہ کا تعین کیا جاتا ہے تاکہ پائپ صحیح جگہ لگ سکیں۔ ��

 کرنا صحیح میٹریل اور سائز کا انتخاب 3-

کا انتخاب کیا جاتا ہے تاکہ دباؤ اور پانی کے بہاؤ کو برقرار رکھا جا  (Length)اور لمبائی  (Material)، مواد (Diameter) قطر سروے کے دوران، پائپ کے ��

 سکے۔

 کرنا نکاسی آب کے مسائل کی نشاندہی 4-

 جیسے مسائل سے بچا جا سکے۔ (Backflow) یا بیک فلو اور ڈرینج سسٹم کا جائزہ لیا جاتا ہے تاکہ پانی رکنے (Slope)گندے پانی کی نکاسی کے لیے ڈھلوان  ��

 ((Cost Estimationاخراجات کا تخمینہ  5-

گ سسٹم کی تنصیب یا مرمت سے پہلے لاگت کا اندازہ لگایا جاتا ہے تاکہ مطلوبہ بجٹ اور وسائل کی منصوبہ بندی کی جا سکے۔ ��

 

 ن
مب
پ ل
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گ کے ڈیزائن اور نقشے کی تیاری 6-

 

 ن
مب
پ ل

 

گ سسٹم کو مؤثر اور معیاری طریقے سے انسٹال کیا جا سکے۔(  (Blueprintکی بنیاد پر ڈرائنگ سروے  ��

 

 ن
مب
پ ل

 تیار کی جاتی ہے تاکہ 

 (Conclusion)نتیجہ 

 کی درست انسٹالیشن ممکن نہیں ہوتی۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فب

گ سروے کے بغیر پائپ لائن اور 

 

 ن
مب
پ ل

 

 مت کے مسائل کم ہو جاتے ہیں۔سروے کرنے سے وقت، اخراجات، اور بعد میں ہونے والی مر 

 یہ نظام کی کارکردگی، پانی کے بہاؤ اور نکاسی آب کی مؤثریت کو یقینی بنانے میں مدد دیتا ہے 

 

  (Excavation)کھدائی 6.1.2- 

گ میں کھدائی کا مطلب زمین کھود کر پائپ لائن، نکاسی آب کے راستے، یا زیرِ زمین ٹینک نصب کرنے کے لیے جگہ بنانا

 

 ن
مب
پ ل

 ہے۔ یہ عمل نئے سسٹم کی تنصیب یا پرانے 

 پائپوں کی مرمت کے لیے کیا جاتا ہے۔

  Purpose of Excavationکھدائی کے مقاصد 

 پائپ لائن بچھانے کے لیے زمین تیار کرنا 1

 پانی کی سپلائی اور نکاسی کے پائپ زیرِ زمین لگانے کے لیے کھدائی ضروری ہوتی ہے۔ ��

 سسٹم کی تیاری مین ہول اور سیوریج 2

 نکاسی آب کے مؤثر نظام کے لیے مین ہول، ڈرین لائن، اور گٹر کے لیے کھدائی کی جاتی ہے۔ ��

 زیرِ زمین پانی کے ٹینک کی تنصیب 3-

ک ٹینک  ��

 

 ن
نئب
س
 لگانے کے لیے کھدائی کی ضرورت ہوتی ہے۔ (Septic Tank)واٹر اسٹوریج ٹینک یا 

  مرمتخراب یا لیک ہونے والے پائپوں کی 4-

 یا بلاکیج کی صورت میں زمین کھود کر پائپ کی مرمت کی جاتی ہے۔( (Leakageپانی کے رساؤ  ��

 (Excavation Equipment)کھدائی کے اوزار اور مشینری 

 :(Manual Tools)دستی اوزار 

 زمین کھودنے کے لیے – (Shovel)بیلچہ  ��

 

 سخت زمین توڑنے کے لیے – (Pickaxe)کدال  ��
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 پتھریلی زمین ہموار کرنے کے لیے – (Mattock)کُرپا  ��

 

🔹  
ی
ّ

 مٹی نکالنے کے لیے – (Spade)کَس

 

 کنکریٹ توڑنے کے لیے – (Hammer & Chisel)ہتھوڑا اور چھینی  ��

 

 

 :(Machinery Tools)مشینی اوزار 

 بڑی مقدار میں کھدائی کے لیے – (Backhoe Loader)بیک ہو  ��

🔹  
سک
ئک پ

ئو یٹر ا
ی

(Excavator) – گہرائی تک کھدائی کے لیے 

 مٹی اور ملبہ ہٹانے کے لیے – (Tractor Loader)ٹریکٹر لوڈر  ��

ر   ��

 

 نئکٹ
مب

 زمین کو دبانے اور ہموار کرنے کے لیے – (Compactor)کو

گ کے لیے کھدائی کرنے کے لیے درج ذیل اقدامات کریں6.1.3-

 

 ن
مب
پ ل

  (perform excavation according to mark)مارکنگ کے مطابق 

 مارکنگ اور پلاننگ .1

  کی صحیح جگہوں کو سمجھا جا سکے۔

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 سب سے پہلے، نقشے اور ڈیزائن کا جائزہ لیں تاکہ پائپ لائنوں اور 

 چاک، مارکنگ اسپرے یا رسی کی مدد سے زمین پر نشان لگائیں جہاں کھدائی کرنی ہے۔

 حفاظتی اقدامات .2

( کی جانچ کریں تاکہ کوئی نقصان نہ ہو۔کھدائی سے پہلے زمین

 

ن

 

ئش
نئکب

 

ن

  کے نیچے موجود دیگر لائنوں )بجلی، گیس، ٹیلی کمیو
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 مناسب حفاظتی آلات، جیسے دستانے، سیفٹی جوتے، اور ہیلمٹ پہنیں۔

 (Excavation) کھدائی .3

  رکھیں۔مارکنگ کے مطابق کھدائی کریں، گہرائی اور چوڑائی پائپ کے سائز اور ڈیزائن کے مطابق

 کا استعمال کریں، جیسا کہ ضرورت ہو۔ (Excavator) یا مشینری (Shovel) ہاتھ سے کھدائی

س کا استعمال کریں تاکہ زمین دھنسنے سے بچ سکے۔

 

نئب

 

س

 کھدائی کے دوران اردگرد کی زمین کو سپورٹ دینے کے لیے تختے یا اسٹیل 

 بنیاد کو ہموار کرنا .4

 ار اور مضبوط کریں تاکہ پائپ صحیح طریقے سے رکھے جا سکیں۔کھدائی کے بعد نچلی سطح کو ہمو

 اگر ضرورت ہو تو نیچے بجری یا ریت بچھائیں تاکہ پائپ کو سہارا ملے۔

 پائپ فٹنگ اور چیکنگ .5

 چیک کریں۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

 پائپ لائن کو صحیح طریقے سے فٹ کریں اور جوڑوں کی 

 یا دیگر مسائل 
 
ج

ئک ن
ل

 کا پتہ لگایا جا سکے۔پانی کا پریشر چیک کریں تاکہ 

 (Backfilling) بھرائی .6

 کھدائی شدہ جگہ کو آہستہ آہستہ مٹی سے بھر کر دبائیں تاکہ زمین بیٹھ جائے اور سڑک یا فرش خراب نہ ہو۔

 آخری تہہ کو اچھی طرح ہموار کریں تاکہ زمین اپنی اصل حالت میں آجائے۔

 (Conclusion)نتیجہ 

 گ میں کھدائی ایک بنیاد

 

 ن
مب
پ ل

 ی عمل ہے جو پائپ لائن، نکاسی آب، اور پانی کے ٹینک لگانے کے لیے ضروری ہے۔

 دستی اور مشینی اوزار کا درست استعمال کھدائی کے عمل کو مؤثر اور آسان بنا دیتا ہے۔ 

 کھدائی کے دوران حفاظت کے اصولوں پر عمل کرنا ضروری ہے تاکہ حادثات سے بچا جا سکے۔ 

 

 سرگرمی:

   مقصد:اس سرگرمی کا 

کرکے پائپ لائن، نکاسی آب کے نظام، یا زیرِ زمین پانی کے ٹینک کی درست تنصیب کے لیے جگہ تیار  (Excavation)کے مطابق کھدائی  (Drawing)منصوبے 

 کرنا۔

 (Preparation Before Excavation)کھدائی سے پہلے تیاری 

 کا جائزہ لیں: (Plan)منصوبے  .1

گ ڈرائنگ کو غو ��

 

 ن
مب
پ ل

 ر سے دیکھیں اور نشان دہی کریں کہ پائپ لائن کہاں بچھائی جائے گی، مین ہول کہاں بنیں گے، اور گہرائی کتنی ہوگی۔

 :ضروری اوزار اور مشینری کا انتخاب کریں .2

 اگر کھدائی کم گہرائی تک کرنی ہو تو بیلچہ، کدال، یا کُرپا استعمال کریں۔ ��

ئو یٹر ��
سکی
ئک پ

  یا بیک ہو لوڈر کا انتظام کریں۔زیادہ گہرائی کے لیے ا

 :حفاظتی اقدامات اپنائیں .3

 کھدائی سے پہلے زیرِ زمین بجلی، گیس، یا پانی کی لائنز کا پتہ لگائیں تاکہ کوئی نقصان نہ ہو۔ ��

 کام کے دوران ہیلمٹ، دستانے، اور حفاظتی جوتے پہنیں۔ ��

 (Step-by-Step Excavation Process)مرحلہ وار کھدائی کا طریقہ 
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 (Marking the Excavation Areaنشان دہی اور مارکنگ ): 1مرحلہ 

گ ڈرائنگ کے مطابق زمین پر مارکنگ کریں۔

 

 ن
مب
پ ل

 

 ۔کھدائی کے علاقے کے گرد رسّی یا چونے سے لائن کھینچیں تاکہ حد متعین ہو

 

 (Excavate Using Tools or Machines)دستی یا مشینی کھدائی کریں  : 2مرحلہ 

 اگر کھدائی کم ہے تو بیلچہ، کُرپا، اور کدال سے مٹی نکالیں۔

ئو یٹر یا بیک ہو لوڈر استعمال کریں تاکہ وقت اور محنت کی بچت ہو۔
سکی
ئک پ

 زیادہ گہرائی کے لیے ا

 رکھیں تاکہ پانی کا بہاؤ آسانی سے ہو۔ (Slopeکھدائی کے دوران زمین کا ڈھلوان )

 

 (Remove Excess Soil) کھدائی کے بعد مٹی ہٹانا : 3مرحلہ 

 نکالی گئی مٹی کو مناسب جگہ منتقل کریں تاکہ کام کی جگہ صاف رہے۔

 کریں تاکہ فٹنگ اور انسٹالیشن آسان ہو۔ (Level)اگر ضرورت ہو تو زمین کو ہموار 

 

 (Inspection & Safety Measures)کھدائی کا معائنہ اور حفاظت  : 4مرحلہ 

 ئی اور چوڑائی منصوبے کے مطابق ہے یا نہیں۔چیک کریں کہ کھدائی کی گہرا

 کھدی ہوئی جگہ کے کنارے پر لکڑی یا ریت کی بوریوں سے سہارا دیں تاکہ مٹی گرنے سے نقصان نہ ہو۔

 Conclusionنتیجہ  

 منصوبے کے مطابق کھدائی کرنے سے پائپ لائن اور نکاسی آب کا سسٹم درست طریقے سے نصب ہو سکتا ہے۔ 

 ر حفاظتی تدابیر سے کام کو تیز اور محفوظ بنایا جا سکتا ہے۔صحیح اوزار او 

 کھدائی مکمل ہونے کے بعد علاقے کو صاف اور ہموار کرنا ضروری ہے تاکہ مزید کام آسانی سے ہو سکے 
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  -: 6.2.لرننگ یونٹ 

 (Installation Point for Fixture) مکسچر کی تنصیب 

  جائیں گے کہ وہ:اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہو

 :تدریسی نتائج

i. جاب کے مطابق جگہ کو تیار کر سکے۔ 

ii. افقی اور عمودی لائنوں کے نشان لگا سکے۔ 

iii. ڈرائنگ کے مطابق مکسچرز کو نصب کر سکے۔ 

 

 جاب کے مطابق جگہ تیار کریں 6.2.1-

گ کے کام کو مؤثر اور محفوظ طریقے سے انجام دینے کے لیے جگہ

 

 ن
مب
پ ل

 ، والوز، اور نکاسی آب کے نظام کی درست اس سرگرمی کا مقصد: 

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 کی تیاری کرنا تاکہ پائپ لائن، 

 تنصیب ممکن ہو سکے۔

 

 (Steps to Prepare the Area for Plumbing Work)جگہ کی تیاری کے اقدامات  1-

گ کے ڈیزائن اور منصوبے کا جائزہ لیں 

 

 ن
مب
پ ل

(Review the Plumbing Plan & Layout) 

گ ڈرا

 

 ن
مب
پ ل

 ، والوز اور نالیوں  (Drawing)ئنگ 

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 کی جگہ کہاں ہو گی۔ (Drains)اور لے آؤٹ کا جائزہ لیں تاکہ معلوم ہو سکے کہ پائپ لائن، 

 کام کرنے والے علاقے کی حدود کا تعین کریں اور مارکنگ کریں۔

 (Gather Required Tools & Materials)ضروری اوزار اور سامان کی فہرست بنائیں  .2

 درج ذیل اوزار اور سامان کو تیار رکھیں:

 (GI, PPRC, PVC, CPVC, UPVC) (pipe)پائپ ��

🔹  

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 (Fitings)(Elbows, Tees, Couplings, Unions, Reducers, Valves) 

  ,(Pipe Cutter کٹرپائپ 

 

 

ئ

 (Marker)مارکر  ,(Hammer)ہتھوڑا  ,(Wrench)( ری

🔹  

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س

(Sealant),  و ن ٹیپ
ئفل ی

 

ن

(Teflon Tape),  جُوٹ(Jute)  اور سیمنٹ(Cement for PVC Pipes) 

 (Clear & Secure the Work Area) کام کی جگہ کو صاف اور محفوظ بنائیں .3

 کام کی جگہ سے اضافی ملبہ، رکاوٹیں، اور پانی کے ذخائر ہٹا دیں۔ 

 کو احتیا  

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 ط سے نکالیں۔اگر کام دیوار یا فرش میں ہو رہا ہو تو پرانے پائپ یا 

  کھدائی کی صورت میں، کناروں کو محفوظ بنائیں تاکہ زمین کھسکنے(Soil Erosion) یا گرنے سے نقصان نہ ہو۔ 

 (Check Existing Water Supply & Drainage System)پانی اور نکاسی کے نظام کو چیک کریں  .4

 یہ یقینی بنائیں کہ پانی کی سپلائی بند کر دی گئی ہے تاکہ کا( م کے دوران کوئی رساوLeakage) نہ ہو۔ 

 ( اگر پرانا نکاسی آبDrainage) نظام موجود ہو تو اس کا بندوبست کریں یا نئی لائن کا راستہ متعین کریں۔ 

 (Ensure Safety Measures)حفاظتی تدابیر پر عمل کریں  .5

 ہیلمٹ، دستانے، ماسک، اور سیفٹی شوز پہنیں تاکہ چوٹ سے محفوظ رہیں۔ 

  اگر کھدائی ہو رہی ہو تو کام کی جگہ کے ارد گرد بیریئر(Barrier) لگائیں۔ 
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 ( برقی لائنوںElectric Lines) یا دیگر زیرِ زمین سہولیات کا احتیاط سے معائنہ کریں۔ 

 (Conclusion)نتیجہ  

گ کے کام کو تیز، مؤثر اور محفوظ بناتی ہے۔

 

 ن
مب
پ ل

 جگہ کی مناسب تیاری 

 اد کی دستیابی سے انسٹالیشن کا عمل بغیر کسی رکاوٹ کے مکمل ہو سکتا ہے۔صحیح اوزار اور مو

 حفاظتی اقدامات پر عمل کرنے سے حادثات اور نقصان سے بچا جا سکتا ہے۔

(Mark horizontal and vertical line)-6.2.2 افقی اور عمودی لائنوں کی مارکنگ کا طریقہ 

گ کی درست تنصیب کے لیے افقی

 

 ن
مب
پ ل

 (Horizontal) اور عمودی (Vertical) لائنوں کی مارکنگ بہت ضروری ہے۔ اس کے لیے درج ذیل طریقہ اپنائیں: 

 

 ضروری اوزار اور مواد تیار کریں .1

گ پلان، ٹیپ میجر، لیول، اسپرٹ لیول، لیزر لیول ✅

 

 ن
مب
پ ل

 مارکنگ کے اوزار: چاک لائن، مارکر، 

 حفاظتی سامان: دستانے، سیفٹی جوتے، اور ہیلمٹ ✅

 

 دیوار اور فرش کی پیمائش کریں .2

گ پلان کے مطابق فاصلہ ناپیں جہاں پائپ لگنے ہیں۔ 

 

 ن
مب
پ ل

 

 ٹیپ میجر سے فرش اور دیوار پر نشان لگائیں تاکہ لائنوں کو درست طریقے سے مارک کیا جا سکے۔ 

 

 لائنوں کی مارکنگ (Horizontal) افقی .3

 :لیول چیک کریں 

 

 ونٹل لائن مارک کرنے کے لیے اسپرٹ لیول یا لیزر لیول استعمال کریں تاکہ لائن سیدھی ہو۔دیوار یا فرش پر ہوریز

 چاک لائن یا پینسل سے لائن کھینچیں۔

 :پائپ کی پوزیشن نشان زد کریں

 

 دیوار میں لگنے والے پانی کی سپلائی اور ڈرین پائپ کے لیے صحیح لیول پر مارکنگ کریں۔

 کو مدنظر رکھتے ہوئے کریں تاکہ پانی آسانی سے بہے۔ (Slope) ، تو مارکنگ ڈھلواناگر گٹر یا ڈرین پائپ ہیں

 لائنوں کی مارکنگ (Vertical) عمودی .4

 :فرش سے چھت تک مارکنگ 

 

م لائن یا لیزر لیول کا استعمال کریں تاکہ سیدھی عمودی لائن بنائی جا سکے۔

ّ پ ل

 اگر پائپ دیوار کے اندر جا رہے ہیں تو 

 نے کے بعد، چاک لائن سے نشان کو واضح کریں۔نشان لگا

 :پانی کی لائنز اور نکاسی کے پائپ

 

 گرم اور ٹھنڈے پانی کی لائنوں کے لیے الگ الگ مارکنگ کریں۔
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  کی درست اونچائی پر نشان لگائیں۔

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 نل، شاور، اور دیگر 

 مارکنگ کی جانچ کریں .5

 درست اونچائی پر ہیں۔ دوبارہ چیک کریں کہ تمام لائنیں سیدھی اور ✅

 مارکنگ کے بعد، کنٹریکٹر یا مستری سے تصدیق کروائیں کہ پلان کے مطابق نشان لگے ہیں۔ ✅

 

 نتیجہ

گ انسٹالیشن آسان ہو جائے گی، اور بعد میں کسی غلطی کا امکان کم ہو گا

 

 ن
مب
پ ل

                          صحیح افقی اور عمودی مارکنگ کرنے سے 

ز  6.2.3-
چ 
فکس

 (Fixture)  

ز  ان آلات اور چیزوں کو کہا جاتا ہے جو پانی کی سپلائی اور نکاسی آب کے نظام کے ساتھ جُڑے ہوتے ہیں۔ یہ گھر، دفاتر
چ 
فکس

گ میں 

 

 ن
مب
پ ل

، ہوٹلز، اور دیگر عمارتوں میں استعمال 

 ہوتے ہیں تاکہ پانی کی روانی اور نکاسی کو آسان بنایا جا سکے۔

ز  کی اقسام 
چ 
فکس

(Types of Fixtures ) 

ز   1-
چ 
فکس

 �🛁� (0Sanitary Fixtures)سنٹری 

ز  ہیں جو نکاسی آب اور صفائی کے لیے استعمال ہوتے ہیں:
چ 
فکس

 یہ وہ 

 ہاتھ دھونے کے لیے – (Wash Basin)واش بیسن  ��

 بیت الخلاء کے لیے )ایشین اور یورپین طرز( – (WC - Water Closet)کموڈ  ��

 عوامی یا کمرشل باتھ رومز میں پیشاب کے لیے – (Urinal)یورینل  ��

 غسل کے لیے – (Bath Tub)باتھ ٹب  ��

 پانی کے اسپرے سے نہانے کے لیے – (Shower)شاور  ��

ز   2-
چ 
فکس

 �� (Kitchen Fixtures)کچن 

ز  باورچی خانے میں پانی کی سپلائی اور نکاسی کے لیے استعمال ہوتے ہیں:
چ 
فکس

 یہ 

 برتن دھونے کے لیے – (Kitchen Sink)کچن سنک  ��

🔹  

 

ن

 

ش
ئک ن

 

کب

 خودکار برتن دھونے والی مشین کے لیے – (Dishwasher Connection)ڈش واشر 

 پینے کے صاف پانی کے لیے – (Water Filter & Purifier)واٹر فلٹر اور پیوریفائر  ��

ز   3-
چ 
فکس

 �🚰� (Water Supply & Control Fixtures)پانی کی سپلائی اور کنٹرول 

ز  پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے لگائے جاتے ہیں:
چ 
فکس

 یہ 

 پانی کو کھولنے اور بند کرنے کے لیے – (Taps/Faucetsنلکے ) ��

گ والو  ��

 

شن
مک

 گرم اور ٹھنڈے پانی کو ملانے کے لیے – (Shower Mixing Valve)شاور 

 بیت الخلاء میں صفائی کے لیے – (Bidet Spray)بیدے اسپرے  ��

 پانی کے بہاؤ کو روکنے اور کنٹرول کرنے کے لیے – (Valves)والو  ��

ز   4-
چ 
فکس

  (Drainage Fixtures)نکاسی آب کے 

ز  پانی کی نکاسی کے لیے استعمال ہوتے ہیں:
چ 
فکس

 یہ 

 واش بیسن کے نیچے بدبو اور گندگی کو روکنے کے لیے – (Bottle Trap)بوٹل ٹریپ  ��

 پانی کو نالی میں بہانے کے لیے – (Floor Drain)فلور ڈرین  ��
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 چکنائی اور گندگی کو نکاسی کے پانی سے الگ کرنے کے لیے – (Grease Trap)گریسی ٹریپ  ��

 (Conclusion)نتیجہ  

ز  پانی کی سپلائی اور نکاسی کو آسان بناتے ہیں۔
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مب
پ ل

 

ز  استعما
چ 
فکس

 ل کیے جاتے ہیں۔گھروں، دفاتر، اور دیگر عمارتوں میں مختلف اقسام کے 

ز  کا انتخاب اور تنصیب پانی کے مؤثر استعمال اور نکاسی کو بہتر بناتا ہے
چ 
فکس

 صحیح 

 

ز  نصب کریں سرگرمی: 
چ 
فکس

گ کے لیے کام کی جگہ تیار کریں اور 

 

 ن
مب
پ ل

 

ز 
چ 
فکس

گ ڈرائنگ کے مطابق صحیح 

 

 ن
مب
پ ل

 کی انسٹالیشن مکمل کرنا۔ (Fixtures) اس سرگرمی کا مقصد: کام کی جگہ کو مناسب طریقے سے تیار کرنا اور 

 

 (Prepare Work Area According to Job)کام کی جگہ کی تیاری  

گ ڈرائنگ کا جائزہ لیں  .1

 

 ن
مب
پ ل

(Review the Plumbing Drawing) 

ز  
چ 
فکس

گ ڈرائنگ کو غور سے دیکھیں اور 

 

 ن
مب
پ ل

(Fixtures) کی جگہوں کی نشاندہی کریں۔ 

ز  کی قسم )بیسن، سنک
چ 
فکس

 ، کموڈ، شاور، نلکے وغیرہ( اور ان کے کنکشن کا تعین کریں۔

 (Gather Required Tools & Materials)ضروری اوزار اور سامان تیار کریں  .2

 درج ذیل اوزار اور مواد تیار کریں:

 (GI, PPRC, PVC, CPVC, UPVC)پائپ  ��

🔹   

 

ز
گ

 

ن

 

فب

(Elbows, Tees, Unions, Valves, Couplings, Reducers) 

ز   ��
چ 
فکس

(Basin, Sink, WC, Shower, Floor Drain, Faucets, Bottle Trap) 

🔹 Pipe Wrench, Spanner, Drill Machine, Pipe Cutter, Measuring Tape 

🔹 Sealant, Teflon Tape, Jute, Cement for PVC Pipes 

 (Clear & Secure the Work Area)کام کی جگہ کو صاف اور محفوظ بنائیں  .3

 ز  اگر موجود ہوں تو انہیں احتیاط سے ہٹا دیں۔
چ 
فکس

 پرانے پائپ یا 

 کھدائی یا کنکریٹ توڑنے کی ضرورت ہو تو مشین یا ہتھوڑے سے کام مکمل کریں۔ 

 نہ ہو۔ 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 پانی کی سپلائی بند کریں تاکہ انسٹالیشن کے دوران کوئی 

ز  کی انسٹالیشن  
چ 
فکس

(Install Proper Fixtures According to Drawing) 

ز  کی پیمائش اور مارکنگ کریں  .1
چ 
فکس

(Marking & Measurement for Fixtures) 

ز  کی اونچائی اور جگہ پر نشان لگائیں۔
چ 
فکس

 ڈرائنگ کے مطابق واش بیسن، نلکے، شاور، اور دیگر 

ز  کے لیے سوراخ یا کنکشن پوائنٹس کی کھدائی یا ڈرلنگ کریں۔
چ 
فکس

 

 

2.  

ف

  لگائیں پائپ کنکشن اور 

 

ز
گ

 

ن

 

ب

(Install Pipe Connections & Fittings) 

   

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 کا استعمال کریں۔ (Elbows, Couplings, Tees, Valves)پانی کی سپلائی اور نکاسی کے پائپ جوڑیں اور صحیح 

  پائپ جوڑنے سے پہلے سیلانٹ(Sealant)  و ن ٹیپ
ئفل ی

 

ن

 سے بچا جا سکے۔ (Teflon Tape)اور 
 
ج

ئک ن
ل

 لگائیں تاکہ 
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ز  انسٹال کریں  .3
چ 
فکس

(Install Fixtures) 

 ز  جیسے کہ واش بیسن، کموڈ، سنک، شاور، فلور ڈرین، اور نلکے کو ڈرائنگ کے مطابق نصب کریں۔
چ 
فکس

 

 ز  کو مضبوطی سے لگائیں۔
چ 
فکس

  کو اچھی طرح کس کر 

 

ر

 

ٹ

 

س
ک

 

کن

 نٹ بولٹ اور 

  چیک کریں  .4

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 (Check Valves & Connections)والوز اور 

 ز  کو جوڑ کر والو مین سپلا
چ 
فکس

 انسٹال کریں۔ (Valves)ئی لائن سے 

  والوز کو کھول کر پانی کی سپلائی چیک کریں تاکہ کوئی رساو(Leakage) نہ ہو۔ 

 اور ٹیسٹنگ  .5
 
ج

ئکیئ ن
ل

(Check for Leakage & Final Testing) 

ز  کو چیک کریں کہ کہیں پانی کا رساؤ 
چ 
فکس

 تو نہیں۔ (Leakage)پانی چھوڑ کر تمام کنکشن اور 

و ن ٹیپ یا جُوٹ لگا کر اسے درست کریں۔
ئفل ی

 

ن

 ہو تو 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 اگر کوئی 

 (Conclusion)نتیجہ  

 کام کی جگہ کی مناسب تیاری سے انسٹالیشن کا عمل آسان اور مؤثر ہوتا ہے۔ 

 ز  انسٹال کرنے سے نکاسی اور پانی کی فراہمی کا نظام بہتر کام کرتا ہے۔
چ 
فکس

 ڈرائنگ کے مطابق صحیح 

 چیک کرنے سے بعد میں کسی بھی مسئلے سے بچا جا سکتا ہے۔ 
 
ج

ئک ن
ل
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  :.36لرننگ یونٹ 

 (Install Wash Basin & Wall Shower) واش بیسن اور وال شاور کی تنصیب

 اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہو جائیں گے کہ وہ :

 :تدریسی نتائج

i. ئ یل منتخب کر سکے۔

 

 درست اوزار اور م

ii. لیے جگہ تیار کر سکے۔تنصیب کے  

iii. ضروریات کے مطابق نل )فوسٹ( نصب کر سکے ۔ 

iv. تصریحات کے مطابق نکاسی کا سسٹم )ڈرین ( جوڑ سکے۔ 

v. ڈرائنگ کے مطابق واش بیسن لگا سکے۔ 

vi. تصریحات کے مطابق شاور روم اور شاور ہیڈ نصب کر سکے۔ 

vii. ڈرائنگ کے مطابق پانی کی سپلائی لائن کو جوڑ سکے۔ 

 

-6.3.1 

 

 

ئ

  (Wrenches)ری

 

 

 

ئ

گ کے کام میں مختلف قسم کے ری

 

 ن
مب
پ ل

(Wrench) اور نٹ بولٹس کو مضبوطی سے پکڑا اور کھولا یا کسا جا سکے۔  

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 استعمال کیے جاتے ہیں تاکہ پائپ، 

  

 

 

ئ

  (Pipe Wrench)پائپ ری

 تعریف:

  کو پکڑنے، موڑنے اور کھولنے کے لیے استعما

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 بھاری پائپوں اور 

 

 

ئ

ایڈجسٹ ایبل ہوتا ہے، جو مختلف سائز کے پائپوں پر گرفت  (Jawل ہوتا ہے۔ اس کا جبڑا )پائپ ری

 بنا سکتا ہے۔

 استعمال:

 کو جوڑنے اور کھولنے کے لیے (GI, Iron Pipes)دھاتی پائپوں  ��

  کو سخت یا ڈھیلا کرنے کے لیے ��

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 پائپ 

 خاصیت:

 بڑی گرفت اور زیادہ دباؤ فراہم کرتا ہے

 ھات کے پائپوں کے لیے موزوںسخت د

 

 

 

ئ

  (Screw Wrench)اسکریو ری

 تعریف:

  کو مضبوطی سے پکڑنے اور گھمانے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ اس کا جبڑا ایڈجسٹ ایبل ہوتا ہے، جو

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 نٹ، بولٹ، اور پائپ 

 

 

ئ

مختلف سائز کے نٹ اور بولٹس پر  اسکریو ری

 فٹ کیا جا سکتا ہے۔

 استعمال:

 بولٹ کو کھولنے یا سخت کرنے کے لیےنٹ اور  ��

  کے لیے ��

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 مختلف قسم کی پائپ 
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 خاصیت:

 آسان ایڈجسٹمنٹ کے ساتھ

 ہلکا اور چلانے میں آسان

 

 

 

ئ

 �� (Chain Pipe Wrench)چین پائپ ری

 تعریف:

 ہے جو پائپ کے گرد چین کو لپیٹ کر گرفت فراہم کرتا ہے۔ یہ

 

 

ئ

 ایک خاص قسم کا ری

 

 

ئ

خاص طور پر بڑے اور گول پائپوں کو گھمانے اور جوڑنے کے لیے  چین پائپ ری

 استعمال کیا جاتا ہے۔

 استعمال:

 بڑے قطر والے پائپوں کو پکڑنے کے لیے ��

  کو ایڈجسٹ کرنے کے لیے ��

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 تنگ جگہوں میں پائپ 

 خاصیت: 

 چین کی مضبوط گرفت کے ساتھ

 گرفت دیتا ہے نازک یا پالش شدہ پائپوں کو نقصان پہنچائے بغیر

 (Conclusion)نتیجہ 

 دھاتی پائپوں کے لیے بہترین ہوتا ہے 

 

 

ئ

 پائپ ری

 نٹ اور بولٹس کو سخت یا کھولنے کے لیے استعمال ہوتا ہے 

 

 

ئ

 اسکریو ری

 بڑے سائز کے پائپوں کے لیے مؤثر ہوتا ہے

 

 

ئ

 چین پائپ ری

گ میں سروے، لیولنگ، سکریپنگ اور سرفیسنگ کی وضاحت

 

 ن
مب
پ ل

 

  
مب
پ ل

گ کے کام کو صحیح طریقے سے انجام دینے کے لیے سروے، لیولنگ، سکریپنگ، اور سرفیسنگ جیسے بنیادی مراحل ضروری ہوتے ہیں۔ یہ تمام کام

 

پائپ لائن کی  ن

 درست تنصیب اور پانی کے بہاؤ کو مؤثر بنانے میں مدد دیتے ہیں۔

  (Survey)سروے   6.3.2-

گ میں سروے وہ عمل ہے جس تعریف:

 

 ن
مب
پ ل

  میں پانی کی سپلائی اور نکاسی کے نظام کے لیے مناسب جگہوں کا تعین کیا جاتا ہے۔

 ، اور والوز کے صحیح مقامات کی نشاندہی کرنا مقصد:

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 پائپ لائنز، 

 کا معائنہ کرنا تاکہ پانی آسانی سے بہہ سکے (Slope)زمین کی سطح اور ڈھلوان 

 لیے منصوبہ بندی کرناڈرائنگ اور نقشے کے مطابق انسٹالیشن کے 

 استعمال:

 پانی کی سپلائی لائنز بچھانے کے لیے

 نکاسی آب کے پائپوں کے بہاؤ کی جانچ کے لیے

 مین ہولز اور والوز کے مقامات طے کرنے کے لیے

  (Leveling)لیولنگ 

 تعریف:

 طریقے سے ہو سکے۔لیولنگ کا مطلب ہے زمین یا پائپ لائن کی سطح کو درست کرنا تاکہ پانی کا بہاؤ صحیح 

 مقصد:
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 بنانا (Slope)پائپ لائن میں پانی کے رکنے سے بچاؤ کے لیے ہموار ڈھلوان 

 زمین کو برابر کرنا تاکہ پائپ صحیح طریقے سے لگائے جا سکیں

ز  
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مب
پ ل

(Basin, Sink, WC) کو صحیح سطح پر انسٹال کرنا 

 

 استعمال:

  پائپ کی سطح چیک کرنالیولنگ انسٹرومنٹ اور اسپیرٹ لیول کے ذریعے

 زمین کی اونچائی اور نشیب و فراز کو برابر کرنا

 % ڈرینج سلوپ رکھنا2-1نکاسی آب کے لیے 

  (Scraping)سکریپنگ  

 تعریف:

 اور کارآمد رہیں۔سکریپنگ ایک ایسا عمل ہے جس میں پائپوں کی بیرونی یا اندرونی سطح سے زنگ، میل، یا پرانی تہہ کو ہٹایا جاتا ہے تاکہ پائپ صاف 

 مقصد:

 پر سے غلط مواد یا زنگ ہٹانا (Joints)پائپوں کے جوڑوں 

 پائپ کی اندرونی سطح کو ہموار کرنا تاکہ پانی کا بہاؤ متاثر نہ ہو

 سیلانٹ یا ویلڈنگ کے لیے سطح کو صاف کرنا

 

 استعمال:

 پلاسٹک یا دھاتی پائپوں کو صاف اور بہتر بنانے کے لیے

 کو مضبوطی سے فٹ کرنے کے لیے جُڑے ہوئے حصوں

 ویلڈنگ یا جوڑنے سے پہلے سطح کو چمکدار بنانے کے لیے

 

  (Surfacing)سرفیسنگ 

 تعریف:

ز  یا پائپ لائن بچھانے کے لیے زمین یا سطح کو ہموار کیا جاتا ہے۔
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مب
پ ل

 سرفیسنگ وہ عمل ہے جس میں 

 مقصد:

 لیشن آسان ہوفرش یا دیواروں کو ہموار کرنا تاکہ پائپ انسٹا

ز  کی جگہ کو درست کرنا
چ 
فکس

 مین ہولز، ڈرین لائن، یا 

 کنکریٹ، سیمنٹ، یا دیگر مواد لگا کر زمین یا دیوار کی مضبوطی

 استعمال:

گ انسٹالیشن کے لیے

 

 ن
مب
پ ل

 باتھ روم، کچن، اور دیگر جگہوں پر 

 زمین کو ہموار کر کے پانی کی نکاسی بہتر بنانے کے لیے

  اور

 

ز
گ

 

ن

 

فب

ز  کی لمبی عمر کو یقینی بنانے کے لیے پائپ 
چ 
فکس

 

 (Conclusion)نتیجہ 
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 سروے سے پانی کی سپلائی اور نکاسی کے لیے بہترین جگہوں کا تعین ہوتا ہے 

 لیولنگ پانی کے صحیح بہاؤ کو ممکن بناتی ہے 

 سکریپنگ پائپ لائن کی مضبوطی اور صفائی کو یقینی بناتی ہے 

 ست اور پائیدار بناتی ہے ۔ کو درسرفیسنگ تنصیب کے عمل

-6.3.3 
 
ئ

 

 Water Taps) (واٹر ٹ

 تعریف:

 وہ نل ہوتے ہیں جنہیں پانی کے بہاؤ کو کھولنے اور بند کرنے کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ یہ عام طور پر گھروں، دفاتر اور
 
ئ

 

 رتی عمارتوں میں لگائے جاتے ہیں۔تجا واٹر ٹ

 اقسام:

ِ  ٹیپ 
 
 طور پر سنک یا بیسن میں استعمال ہونے والا نل عام :(Pillar Tap)پ

 گرم اور ٹھنڈے پانی کو ملانے والا نل :(Mixer Tap)مکسر ٹیپ 

 دیوار پر لگنے والا نل، باغات اور لان کے لیے موزوں :(Bib Tap)بیب ٹیپ 

 

 استعمال:

 میں پانی کے لیے (Kitchen)باورچی خانہ 

 باتھ روم کے بیسن اور شاور میں

 اور آؤٹ ڈور ایریا میں پانی کے نکاس کے لیےگارڈن 

  (Faucet)فوسیٹ 

 تعریف:

 فوسیٹ جدید قسم کے نل ہوتے ہیں جن میں والو یا لیور کے ذریعے پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کیا جاتا ہے۔

 

 اقسام:

  ہےایک ہی کنٹرول کے ذریعے پانی کو آن یا آف کیا جا سکتا :(Single Lever Faucet)سنگل لیور فوسیٹ 

 سینسر کے ذریعے خودکار طریقے سے چلنے والا نل :(Touchless Faucet)ٹچ لیس فوسیٹ 

ڈ فوسیٹ 

  
 

 دیوار پر لگنے والا نل :(Wall Mounted Faucet)وال ماؤن

 

 استعمال:

 جدید گھروں اور ہوٹلوں میں

 زیادہ پانی بچانے والے نظام میں

 ہاتھ لگائے بغیر چلنے والے نل، اسپتالوں میں

نی کے کنکشن کے معیاری پوائنٹس:پا  

 ٹھنڈے پانی کا پوائنٹ: 

   سینٹی میٹر کی اونچائی پر ہوتا ہے۔ 60-45عام طور پر زمین سے 
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 گرم پانی کا پوائنٹ: 

   سینٹی میٹر کی بلندی پر دیا جاتا ہے۔ 60-45اگر گرم پانی کا کنکشن موجود ہو، تو یہ بھی 

 سینٹی میٹر کا فاصلہ رکھا جاتا ہے۔ 15عام طور پر دونوں کنکشن پوائنٹس کے درمیان  :فاصلہ 

  (Cocks)کاکس 

 تعریف:

 ہوتا ہے جو پانی کے بہاؤ کو مکمل طور پر روکتا یا کھولتا ہے۔ (Valve)کاکس ایک قسم کا والو 

 اقسام:

 پانی کے مین سپلائی کو کنٹرول کرنے کے لیے :(Stop Cock)سٹوپ کاک 

ل کاک 
ج 

 

ئی ن

 کے اندرونی پائپوں سے جڑنے والا نل دیوار :(Angle Cock)ا

 پانی کے فلو کو تیز کرنے کے لیے :(Flush Cock)فلش کاک 

 استعمال:

 پانی کے مین کنکشن کو بند کرنے کے لیے

 ٹوائلٹ فلش سسٹم میں

 واٹر ہیٹر یا جیزر کے کنٹرول کے لیے

 (Conclusion)نتیجہ 

 عام نل ہوتے ہیں جو پانی کی سپلائی کے لیے
 
ئ

 

  استعمال ہوتے ہیں واٹر ٹ

 فوسیٹ جدید اور جدید ٹیکنالوجی والے نل ہوتے ہیں 

 کاکس پانی کے مین کنکشن کو کنٹرول کرنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں

 ( pipe)پائپ6.3.4-

گ میں مختلف مقاصد کے لیے مختلف اقسام کے پائپ استعمال کیے جاتے ہیں، جو پانی کی سپلائی، نکاسی اور دیگر ضر

 

 ن
مب
پ ل

 وریات کو پورا کرتے ہیں۔

 �� (UPVC Pipe)یو پی وی سی پائپ 

 تعریف:

UPVC (Unplasticized Polyvinyl Chloride)  پائپ ایک پلاسٹک کا بنا ہوا سخت پائپ ہے، جو زنگ نہیں لگنے دیتا اور پانی کی ترسیل کے لیے بہترین ہوتا

 ہے۔

 استعمال:

  کی سپلائی کے لیےگھروں اور تجارتی عمارتوں میں پینے کے پانی

 سیوریج اور نکاسی کے نظام میں

 ایئر کنڈیشننگ اور کیمیکل ٹرانسپورٹیشن میں

 خصوصیات:

 زنگ سے محفوظ 

 ہلکا اور لمبی عمر والا 

 انسٹالیشن میں آسان 
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  (CI Pipe - Cast Iron Pipe)سی آئی پائپ 

 تعریف:

  پائپ ہوتا ہے جو نکاسی کے نظام میں استعمال ہوتا ہے۔پائپ ایک بھاری اور مضبوط دھاتی (Cast Iron)کاسٹ آئرن 

 استعمال:

 میں (Drainage System)نکاسی آب 

 سیوریج لائنز میں

 صنعتی استعمال کے لیے

 

 خصوصیات:

 بہت زیادہ مضبوط اور پائیدار 

 پانی کی نکاسی کے لیے بہترین 

 شور کم پیدا کرتا ہے 

 

 RCC Pipe - Reinforced Cement Concrete Pipe) آر سی سی پائپ

 تعریف:

RCC (Reinforced Cement Concrete) پائپ کنکریٹ اور اسٹیل کے امتزاج سے بنایا جاتا ہے، جو زیادہ وزن اور پریشر برداشت کر سکتا ہے۔ 

 

 استعمال:

 میں (Sewerage & Drainage)نکاسی آب 

 بارش کے پانی کو نکالنے کے لیے

 م میںزرعی اور صنعتی پانی کے نظا

 

 خصوصیات:

 انتہائی مضبوط اور پائیدار 

 زیادہ پانی کے بہاؤ کو برداشت کرنے کی صلاحیت 

 زمین کے نیچے دباؤ میں بھی خراب نہیں ہوتا 

 

 �� (Hokey Pipe)ہاکی پائپ 

 تعریف:

جاتی ہے۔ یہ عام طور پر پانی کی سپلائی یا نکاسی کے لیے استعمال ہوتا  ہاکی پائپ ایک خاص قسم کا پائپ ہے جسے باتھ روم، کچن یا دیگر جگہوں پر فٹنگ کے لیے مخصوص شکل دی

 ہے۔

 استعمال:

 واش بیسن، کچن سنک اور کم جگہوں میں پانی کے بہاؤ کے لیے



226 | P a g e ل لیو ( پلمبر   : ئیڈ گا یسی  ر تد و  بیتی                                                                                    (2تر

         

 

  میں

 

ر

 

ٹ

 

س
ک

 

کن

گ 

 

 ن
مب
پ ل

 چھوٹے 

 

 خصوصیات:

 لچکدار اور آسانی سے موڑا جا سکتا ہے 

 زنگ نہیں لگتا 

 پانی کی نکاسی کے لیے موزوں 

 

  (Waste Pipe)پائپ ویسٹ 

 تعریف:

ز ز سے
چ 
فکس

  پانی کو باہر لے جانا۔ویسٹ پائپ وہ پائپ ہوتا ہے جو استعمال شدہ پانی کو نکالنے کے لیے استعمال کیا جاتا ہے، جیسے سنک، بیسن، باتھ ٹب اور دیگر 

 

 استعمال:

 کچن سنک، باتھ روم، اور واش بیسن سے گندے پانی کے نکاس کے لیے

 میں پانی منتقل کرنے کے لیے سیوریج لائن

 

 خصوصیات:

 نرم اور موڑنے میں آسان 

 نکاسی کے پانی کے بہاؤ کو بہتر بناتا ہے 

 مختلف سائز اور مواد میں دستیاب 

 

 (Conclusion)نتیجہ 

UPVC Pipe  پینے کے پانی اور نکاسی کے لیے 

CI Pipe  نکاسی آب اور صنعتی استعمال کے لیے 

RCC Pipe سی اور بارش کے پانی کے نکاس کے لیے بھاری نکا 

Hokey Pipe  چھوٹی جگہوں پر نکاسی کے لیے 

Waste Pipe گھریلو پانی کی نکاسی کے لیے 

 :واش بیسن کی تعریف6.3.5-

ز  ہے جو عام طور پر ہاتھ دھونے، چہرہ دھونے، برتن دھونے یا دیگر صفائی کے کاموں کے (Wash Basin) واش بیسن
چ 
فکس

 لیے استعمال ہوتا ہے۔ یہ باتھ ایک سینیٹری 

 روم، کچن یا عوامی جگہوں میں نصب کیا جاتا ہے اور پانی کی سپلائی اور نکاسی )ڈرین( کے نظام سے منسلک ہوتا ہے۔

 

 :واش بیسن کی اقسام

ڈ بیسن  .1

  
 

 دیوار پر نصب کیا جاتا ہے۔ –وال ماون

 نیچے ایک اسٹینڈ کے ساتھ ہوتا ہے۔ –پیڈسٹل بیسن  .2
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 کاؤنٹر کے اندر نصب کیا جاتا ہے۔ –نٹ بیسن انڈر ماؤ .3

 کاؤنٹر پر رکھا جاتا ہے۔ –کاؤنٹر ٹاپ بیسن  .4

 دو الگ الگ سنک والے ماڈل ہوتے ہیں، جو زیادہ استعمال کے لیے ہوتے ہیں۔ –ڈبل بیسن  .5

 

 :واش بیسن کے فوائد

 ہاتھ دھونا اور چہرے کی صفائی کے لیے مؤثر۔ –صفائی میں آسانی 

 نالی اور ڈرین سسٹم سے منسلک ہوتا ہے۔ –نکاس  پانی کا بہتر

 ہر جگہ کے مطابق دستیاب۔ –مختلف ڈیزائن اور سائز 

 روزمرہ کی صفائی کو آسان بناتا ہے۔ –بیت الخلاء اور کچن میں لازمی آئٹم 

 

 �� (Wash Basin Uses)واش بیسن کے استعمال 

  دھونے، برتن دھونے، اور ذاتی صفائی کے لیے استعمال ہوتا ہے۔واش بیسن باتھ روم، کچن، دفاتر اور دیگر جگہوں پر ہاتھ

 

 اہم استعمال:

 ہاتھ اور چہرہ دھونے کے لیے

 دانت صاف کرنے کے لیے

 وضو کرنے کے لیے

 برتن دھونے کے لیے )کچن میں(

 ہسپتالوں اور ہوٹلوں میں صفائی کے مقاصد کے لیے

 

 �� (Installation of Wash Basin)واش بیسن کی تنصیب 

 تنصیب کے مراحل:

 انچ اونچائی(۔ 34-30جگہ کا انتخاب: بیسن کی اونچائی اور پوزیشن کا تعین کریں )عام طور پر  .1

 مارکنگ: بیسن کے پیچوں اور پانی کے کنکشن کے لیے دیوار پر نشان لگائیں۔ .2

 ۔اور ویسٹ پائپ کو صحیح جگہ پر لگائیں (Hot & Cold)پائپ فٹنگ: پانی کی سپلائی لائن .3

 بیسن کی فکسنگ: پیچ یا بریکٹ کے ذریعے دیوار پر بیسن فکس کریں۔ .4

 کاک .5
 
 کی انسٹالیشن: نل کو فٹ کریں اور پانی کی سپلائی جوڑیں۔ (Pillar Cock) پ

 ویسٹ پائپ کنکشن: بیسن سے پانی کے نکاس کے لیے پائپ جوڑیں۔ .6

 اور پانی کے بہاؤ کو چیک کریں۔  چیکنگ:
 
ج

ئک ن
ل

 

  (Purpose of Wash Basin & Vanity) کا مقصد واش بیسن اور وینٹی 

 واش بیسن:

 ہاتھ دھونے اور صفائی کے لیے 

 پانی کے بہتر نکاس کے لیے 
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 کچن اور باتھ روم میں ضروریات کے مطابق 

 وینٹی:

 بیسن کے نیچے سٹوریج کی جگہ فراہم کرتا ہے 

 باتھ روم کے خوبصورت اور منظم بنانے کے لیے 

 لیے جیسے صابن، ٹوتھ پیسٹ، تولیہ وغیرہ مختلف چیزیں رکھنے کے 

 

 Installation of Vanityوینٹی کی تنصیب )

 تنصیب کے مراحل:

 دیوار کی پیمائش کریں اور مارکنگ کریں۔ 

  انچ اونچائی پر(۔ 36-32وینٹی کی اونچائی کو ایڈجسٹ کریں )عام طور پر 

 ڈ یا فری اسٹینڈنگ وینٹی انسٹال کریں۔

  
 

 وال ماؤن

 وینٹی پر فکس کریں۔واش بیسن کو  

 پانی اور ڈرین پائپ کو جوڑیں۔ 

 اور پانی کے بہاؤ کی جانچ کریں۔ 
 
ج

ئک ن
ل

 

 �� (Water Connection Points for Wash Basin)واش بیسن کے پانی کے کنکشن پوائنٹس 

: 

 

ر

 

ٹ

 

س
ک

 

کن

 اہم 

 کولڈ واٹر سپلائی: ایک عام پانی کی لائن سے

  سےہاٹ واٹر سپلائی: گیزر یا گرم پانی کے کنکشن

 ویسٹ واٹر ڈرین: پانی نکالنے کے لیے سیوریج کنکشن

 

 اہم اجزاء:

 (  

 

ر

 

ٹ

 

س
ک

 

کن

 (UPVCیا  GI ،PPRCپائپ 

 پانی کنٹرول کرنے کے لیے اسٹاپ کاک 

 ل ہوز کنکشن
ئن 
سب
فلک

 

 P-Trap یا  Bottle Trap ویسٹ پائپ اور ٹریپ 

ِ  کاک 
 
  (Pillar Cock)پ

 تعریف:

ِ  کاک وہ نل ہوتا ہے جو واش بیسن
 
  یا سنگل سپاٹ پر لگایا جاتا ہے اور عام طور پر سیدھا اوپر کھلتا ہے۔پ

 استعمال:

 واش بیسن میں ہاتھ دھونے کے لیے

 سادہ پانی کی سپلائی کے لیے

 سنگل ہینڈل یا ڈبل ہینڈل ماڈل میں دستیاب
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 خصوصیات:

 اور اسٹین لیس سٹیل میں دستیاب 

 
  

 کروم ف

 کا نظام آسانی سے کھولنے اور بند کرنے 

 جدید اور روایتی ڈیزائن میں دستیاب 

 �💦� (Double Mixer)ڈبل مکسر 

 تعریف:

 ۔ڈبل مکسر وہ نل ہوتا ہے جس میں گرم اور ٹھنڈے پانی کے لیے دو علیحدہ کنٹرول ہوتے ہیں، جو ایک ہی سپاٹ پر پانی مکس کرکے نکالتے ہیں

 

 استعمال:

 واش بیسن میں گرم اور ٹھنڈے پانی کے لیے

 غسل خانوں اور باورچی خانے میں

 پانی کے درجہ حرارت کو ایڈجسٹ کرنے کے لیے

 

 خصوصیات:

 دونوں ہاتھوں سے پانی کنٹرول کرنے کا آپشن 

 گرم اور ٹھنڈے پانی کو یکجا کر کے نکالتا ہے 

 سٹین لیس سٹیل اور برونز میٹریل میں دستیاب 

 (Conclusion)نتیجہ 

 ئی کے لیے ضروری واش بیسن ہاتھ دھونے اور صفا

 وینٹی بیسن کے نیچے اسٹوریج کے لیے 

ِ  کاک سادہ پانی کی سپلائی کے لیے 
 
 پ

 ڈبل مکسر گرم اور ٹھنڈے پانی کے لیے

 (Shower Head Definition)شاور ہیڈ کی تعریف 6.3.6- 
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ں اور آرام دہ پانی کے بہاؤ کو یقینی بناتا ہے۔ یہ مختلف ڈیزائن اور خصوصیات میں شاور ہیڈ وہ نوزل ہوتا ہے جو پانی کو بارش کی طرح بکھیرتا ہے اور نہانے کے دوران یکسا

 دستیاب ہوتا ہے تاکہ صارف کی ضروریات کو پورا کیا جا سکے۔

 استعمال:

 نہانے کے لیے آرام دہ اور یکساں پانی کے بہاؤ کے لیے

 پانی کے پریشر کو کنٹرول کرنے کے لیے

 بے کے لیےصاف اور مؤثر نہانے کے تجر

 Types of Shower Headاور ہیڈ کی اقسام 

 �� (Fixed Shower Head)فکسڈ شاور ہیڈ 

 یہ دیوار یا چھت پر مستقل طور پر نصب کیا جاتا ہے اور زیادہ حرکت نہیں کرتا۔

 خصوصیات:

  سادہ اور دیرپا 

  پانی کے بہاؤ کو بہتر بناتا ہے 

  زیادہ تر ہوٹلوں اور گھروں میں عام 

 

ڈ شاور ہیڈ ہینڈ 

 

ئلڈ ن  
ہ

(Handheld Shower Head) 🤲 

 کے ساتھ آتا ہے اور ہاتھ میں پکڑ کر آسانی سے حرکت دی جا سکتی ہے۔ (Hose)یہ لچکدار نلی 

 استعمال:

 بچوں، بزرگ افراد اور پالتو جانوروں کو نہلانے کے لیے 

 پانی کو مخصوص جگہ پر مرکوز کرنے کے لیے 

 ت کے لیے بہترینہیئر واش اور دیگر مخصوص استعمالا 

 خصوصیات:

  زیادہ کنٹرول اور سہولت 

  آسانی سے انسٹال ہونے والا 

  مختلف سپرے موڈز کے ساتھ دستیاب 

 

 (Rain Shower Head)بارش کے طرز کا شاور ہیڈ 

 یہ چھت یا دیوار پر نصب ہوتا ہے اور پانی کو قدرتی بارش کی طرح گرنے دیتا ہے۔

 استعمال:

 سپا اسٹائل نہانے کے لیےزیادہ آرام دہ اور ا 

 بڑے باتھ رومز میں جدید ڈیزائن کے لیے 

 خصوصیات:

  وسیع پانی کا بہاؤ 

  پرتعیش اور آرام دہ تجربہ 
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  جدید ہوٹلوں اور فائیو اسٹار ریزورٹس میں عام 

 �� (High Pressure Shower Head)ہائی پریشر شاور ہیڈ 

 کا بہاؤ فراہم کرتا ہے۔یہ شاور پانی کے کم پریشر میں بھی طاقتور پانی 

 استعمال:

 کم پانی کے پریشر والے علاقوں میں

 گہرے اور مؤثر طریقے سے صفائی کے لیے

 خصوصیات:

 طاقتور پانی کا بہاؤ 

 پانی کی بچت کے آپشن 

 جلدی اور مؤثر نہانے کے لیے بہترین 

 �� (Low Flow Shower Head)لو فلو شاور ہیڈ 

 ل کو کم کرنے کے لیے بنایا گیا ہے اور واٹر سیونگ ٹیکنالوجی پر کام کرتا ہے۔یہ شاور پانی کے زیادہ استعما

 استعمال:

 پانی کی بچت کرنے کے لیے 

 فرینڈلی اور ماحول دوست گھروں میں-ایکو 

 خصوصیات:

 پانی کے استعمال میں کمی 

 بل کم کرنے میں مدد دیتا ہے 

 ماحول دوست 

 �� (Digital / Smart Shower Head)ڈیجیٹل شاور ہیڈ 

 ڈسپلے، اور درجہ حرارت کنٹرول کے ساتھ آتا ہے۔ LCDیہ جدید قسم کا شاور ہے جو ڈیجیٹل کنٹرول، 

 استعمال:

 درجہ حرارت اور پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے

 پریمیم اور جدید باتھ روم سیٹ اپ میں

 خصوصیات:

 ٹچ اسکرین یا ریموٹ کنٹرول کے ساتھ 

 ئی کی بچت پانی اور توانا

 جدید ٹیکنالوجی کے ساتھ آرام دہ تجربہ 

 (Conclusion)نتیجہ 

Fixed Shower Head  عام گھروں میں 

Handheld Shower Head  زیادہ سہولت کے لیے 

Rain Shower Head  اسپا اسٹائل نہانے کے لیے 

High Pressure Shower Head  طاقتور پانی کے بہاؤ کے لیے 
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Low Flow Shower Head  پانی کی بچت کے لیے 

Digital Shower Head جدید ٹیکنالوجی کے ساتھ 

 �� (Water Connection Point for Wash Basin)واش بیسن کے لیے پانی کا کنکشن پوائنٹ 

 عام کنکشن پوائنٹس:

 (Cold Water Supply)کولڈ واٹر لائن 

 (Hot Water Supply)ہاٹ واٹر لائن 

 (Drain Pipe)ڈرین پائپ 

 (Overflow Line)اوور فلو لائن 

 :واش بیسن کے لیے پانی کے کنکشن پوائنٹ کی تنصیب میں درج ذیل نکات اہم ہیں

ئ یل:

 

 پائپنگ م

 پی وی سی (PVC)پی پی آر ، (PPR) ڈ آئرن 

 
ے

ئ

 

 پائپ عام طور پر استعمال کیے جاتے ہیں۔ (GI) یا گیلون

 انچ ہوتا ہے۔¾ انچ یا  ½ پانی کے دباؤ کو برقرار رکھنے کے لیے پائپ کا قطر 

 ٹ لیت اور والوز

ے

 واٹر آئ

 اسٹاپ والوز (Stop Valves): ہر کنکشن پوائنٹ پر علیحدہ والوز نصب کیے جاتے ہیں تاکہ مرمت کی صورت میں پانی کی سپلائی کو روکا جا سکے۔ 

 ل ہوز
ئن 
سب
ئک ن
فل

 (Flexible Hoses): ل پائپ استعمال کیے جاتے ہیں
ئن 
سب
ئک ن
فل

  جو ٹیپ یا مکسر سے جڑے ہوتے ہیں۔بیسن کے نیچے 

 ڈرینج سسٹم:

  سینٹی میٹر اونچا رکھا جاتا ہے۔ 50واش بیسن کا ڈرین پوائنٹ زمین سے عام طور پر 

 پی ٹRap (P-Trap) انسٹال کرنا ضروری ہے تاکہ بدبو اور گندگی پائپ کے ذریعے واپس نہ آئے۔ 

گ انسٹالیشن اسٹینڈ

 

 ن
مب
پ ل

رڈ کے مطابق ہیں اور ان کا خیال رکھنا ضروری ہوتا ہے تاکہ سسٹم دیرپا اور مؤثر طریقے سے کام کرے۔یہ بنیادی اصول کسی بھی عام   

  کاک کیا ہے؟ 
 
 �� (?What is Pillar Cock)پ

  کاک ایک واٹر ٹونٹی 
 
 ہے جو عام طور پر واش بیسن، سنک، یا وینٹی پر لگائی جاتی ہے۔ (Tap / Faucet)پ

 

 خصوصیات:

 کے سورس سے جوڑی جاتی ہے )صرف ہاٹ یا کولڈ واٹر( ایک ہی پانی

 بیسن کے اوپر یا کاؤنٹر پر نصب ہوتی ہے

 لیور یا روٹری ہینڈل کے ذریعے پانی کا بہاؤ کنٹرول کیا جاتا ہے

 

  (?What is Double Mixture)ڈبل مکسچر کیا ہے؟ 
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گ ٹونٹی 

 

شن
مک

 ٹر دونوں کو مکس کر کے ایک ہی آؤٹ لیٹ سے پانی نکالا جاتا ہے۔ہے جس میں ہاٹ اور کولڈ وا (Mixer Tap)ڈبل مکسچر ایک 

 استعمال:

 ٹمپریچر کنٹرول کرنے میں مدد دیتا ہے۔

گ میں لیول کا مقصد 

 

 ن
مب
پ ل

(Purpose of Level in Plumbing) 📏 

 لیول کا مقصد:

ز ز اور پائپ لائنز کو ہموار اور متوازن رکھنا
چ 
فکس

 تمام 

 سے بچاؤپانی کی نکاسی کو بہتر بنا
 
ج

ئکیئ ن
ل

 نا اور 

ز ز کو درست زاویے پر نصب کرنا
چ 
فکس

 واش بیسن، وینٹی، شاور اور دیگر 

 پائپ کی درست انسٹالیشن تاکہ پانی صحیح بہاؤ میں رہے

 لیول چیک کرنے کے لیے استعمال ہونے والے ٹولز:

 (Water Level)واٹر لیول  ��

 (Bubble Level)ببل لیول  ��

 (Digital Level)ڈیجیٹل لیول  ��

 سے بچاؤ
 
ج

ئکیئ ن
ل

 پانی کی نکاسی کو بہتر بنانا اور 

 پائپ کی درست انسٹالیشن تاکہ پانی صحیح بہاؤ میں رہے

 لیول چیک کرنے کے لیے استعمال ہونے والے ٹولز:

 (Water Level)واٹر لیول 

 (Bubble Level)ببل لیول 

 (Digital Level)ڈیجیٹل لیول 

  (ACTIVITY) سرگرمیاں 

 واش بیسن اور وینٹی۔برائے 

 (Installation of Wash Basin) واش بیسن کی انسٹالیشن .2

 :واش بیسن نصب کرنے کے لیے درج ذیل اقدامات کیے جاتے ہیں

 : مارکنگ اور تیاری1مرحلہ  ✅

 انچ( مارک کریں۔ 32-30دیوار پر بیسن کی اونچائی )عمومی طور پر 

 یشن چیک کریں۔پانی کی لائنز اور نکاسی کے پائپ کی پوز

 : بیسن کی فٹنگ2مرحلہ  ✅

 بیسن کے ہول کے حساب سے بولٹ اور بریکٹ دیوار میں لگائیں۔

 بیسن کو بریکٹ پر رکھ کر نٹ اور اسکرو کو سخت کریں۔

 : نل اور نکاسی کی انسٹالیشن3مرحلہ  ✅

 جوڑیں۔ (Faucet) پانی کی سپلائی لائن سے نل

 کریں تاکہ پانی آسانی سے خارج ہو۔فٹ  S-trap یا P-trap نکاسی کے لیے

 : چیکنگ اور فائنل ٹچ4مرحلہ  ✅
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 چیک کریں اور ضروری جوڑوں کو مزید سخت کریں۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

 

 لگائیں تاکہ پانی کا رساؤ نہ ہو۔

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س
و ن 
ئک ن
ئل ن
س

 بیسن کے اردگرد 

 (Difference Between Wash Basin and Vanity) واش بیسن اور وینٹی میں فرق .3

 وینٹی واش بیسن

 فکسڈ کابینہ کے ساتھ آتا ہے دیوار یا اسٹینڈ پر لگایا جاتا ہے

 اسٹوریج اور بہتر اسٹائل کے لیے استعمال ہوتا ہے صرف ہاتھ دھونے اور معمولی استعمال کے لیے

 بند ڈیزائن کے ساتھ زیادہ نفاست رکھتا ہے کھلا ڈیزائن ہوتا ہے

 لیتا ہے لیکن زیادہ کارآمد ہوتا ہےزیادہ جگہ  عام طور پر کم جگہ گھیرتا ہے

 (Installation of Vanity) وینٹی کی انسٹالیشن .4

 : مارکنگ اور پیمائش1مرحلہ  ✅

 وینٹی کی اونچائی اور چوڑائی کے مطابق مارکنگ کریں۔

 پانی کی لائنز اور ڈرین پائپ کی جگہ چیک کریں۔

 : وینٹی کو جگہ پر رکھنا2مرحلہ  ✅

 ساتھ صحیح جگہ پر رکھیں اور اسکریو سے فکس کریں۔ وینٹی کو دیوار کے

 : نل اور نکاسی کی فٹنگ3مرحلہ  ✅

 نل کو وینٹی کے بیسن میں فکس کریں۔

 جوڑیں۔ S-trap یا P-trap نکاسی کے لیے

گ4مرحلہ  ✅

 

ن

 

ش

 

ب نئ
ف

 : چیکنگ اور فائنل 

 کا جائزہ لیں۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

 پانی کی سپلائی چیک کریں اور 

 از چیک کریں۔کابینہ کے دروازے اور در

 (Water Connection Point for Wash Basin Plumbing) واش بیسن کے لیے پانی کی کنکشن پوائنٹس .5

 :واش بیسن میں پانی کی سپلائی اور نکاسی کے لیے درج ذیل کنکشن پوائنٹس ہوتے ہیں

 انچ پائپ½  –ٹھنڈے پانی کا کنکشن  ��

 م پانی کا سسٹم ہو(انچ پائپ )اگر گر½  –گرم پانی کا کنکشن  ��

 انچ پائپ 2انچ یا  ½1 – (Nala Pipe) ڈرین پائپ ��

🔹 P-trap یا S-trap – نکاسی کو بہتر بنانے کے لیے 

 :اہم بات ��

 پانی کی لائنز کو دیوار میں مارکنگ کے مطابق انسٹال کریں۔ ✔

 ل کیا جا سکے۔لگائیں تاکہ پانی کا بہاؤ کنٹرو Angle Valve نل کو کنٹرول کرنے کے لیے ✔

 ڈھلوان( دیں تاکہ پانی آسانی سے خارج ہو۔) Slope ڈرین لائن کو تھوڑا سا ✔

گ کے عمل کو درست طریقے سے مکمل کرنے میں مدد دیتی ہیں

 

 ن
مب
پ ل

 یہ تمام سرگرمیاں 

 

 .6:-4لرننگ یونٹ 
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 (Install W.C) ڈبلیو سی کی تنصیب

 کہ وہ: اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہو جائیں گے

 :تدریسی نتائج

i. ڈرائنگ کے مطابق جگہ کو تیار کرسکے۔ 

ii.  ڈرائنگ کے مطابق ڈبلیو سی(WC) کی پوزیشن سیٹ کر سکے ۔ 

iii.  مقررہ معیار کے مطابقW.C کا لیول چیک کر سکے۔ 

iv.  ڈرائنگ کے مطابقW.C کی سیٹ کو نصب کر سکے۔ 

v. تصریحات کے مطابق والوز اور مکسچرز کو نصب کر سکے۔ 

vi.  مطابق پانی کی سپلائی لائن کو جوڑ سکے۔ڈرائنگ کے 

 

 کے لیے جگہ کی تیاری  W.C ڈرائنگ کے مطابق       

 :کی درست انسٹالیشن کے لیے ڈرائنگ کے مطابق جگہ کی تیاری بہت اہم ہے۔ اس کے لیے درج ذیل اقدامات کریں W.C)            (زٹ واٹر کلو

 ڈرائنگ اور پلان کا جائزہ لیں .1

 :اور سائز چیک کریںڈیزائن  ��

 انچ( ہوتی ہے۔ 30-28انچ( اور گہرائی ) 30-24کی چوڑائی ) W.C معیاری

 ڈرائنگ میں دی گئی پیمائش کے مطابق جگہ کی تصدیق کریں۔

 پانی کی سپلائی اور ڈرین پوائنٹ کا جائزہ لیں۔

 :اونچائی اور فاصلہ چیک کریں ��

 تاکہ آرام دہ جگہ بن سکے۔انچ یا اس سے زیادہ فاصلہ رکھیں  18دیوار سے 

 دیوار پر فلش سسٹم اور پانی کے کنکشن کی جگہ مارک کریں۔

 کھدائی اور فرش کی تیاری .2

ڈ ہو W.C اگر ✅

  
 

 :فلور ماون

 ڈرائنگ کے مطابق فلش پائپ اور نکاسی کے پائپ کے لیے زمین میں کھدائی کریں۔

 انچ کا پائپ نکاسی کے لیے رکھیں۔ 6انچ یا  4

 میں رکھیں تاکہ پانی آسانی سے خارج ہو۔ (Slope) ھلوانپائپ کو ڈ

 فرش کو لیول کریں اور مضبوطی کے لیے بجری اور سیمنٹ ڈالیں۔

ڈ ہو W.C اگر ✅

  
 

 :وال ماون

 دیوار میں فلش سسٹم کے لیے پائپ لائن کی جگہ تیار کریں۔

 نکاسی اور پانی کی لائن دیوار کے اندر فکس کریں۔

 مضبوطی سے فکس ہو سکے۔ W.C لگائیں تاکہ دیوار میں اسٹیل بریکٹ

گ کنکشن کی تیاری .3

 

 ن
مب
پ ل
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 :پانی کی سپلائی ✅

 انچ پائپ پانی کی سپلائی کے لیے رکھیں۔¾ انچ یا  ½

 لگائیں۔ Angle Valve پانی کنٹرول کرنے کے لیے

 :ڈرین اور وینٹ پائپ ✅

 پائپ نکاسی کے لیے انسٹال کریں۔ SWR یا PVC انچ 4

 سے بچاؤ کے لیے وینٹ پائپ لگائیں۔ گیس یا بدبو

 :سیٹ فکسنگ کے لیے مارکنگ ✅

 بولٹ ہول اور فلش ٹینک کی جگہ نشان زد کریں۔

W.C کے سائز کے مطابق جگہ چھوڑیں تاکہ سیٹ آسانی سے فکس ہو سکے۔ 

گ .4

 

ن

 

ش

 

نئب
ف

 فرش اور وال 

 :فرش کی مضبوطی ✅

 سان ہو۔فرش کو ٹائل یا سیمنٹ سے ہموار کریں تاکہ انسٹالیشن آ

 رکھیں تاکہ پانی نہ رکے۔ Slope نکاسی کے لیے ہلکا سا

 :وال کا لیول چیک کریں ✅

ڈ ہے تو وال میں مضبوطی کے لیے کنکریٹ بھریں۔

  
 

 اگر فلش وال ماون

 دیواروں پر ٹائلز لگائیں تاکہ صفائی آسان ہو۔

 فائنل چیک اور تیاری مکمل کریں .5

گ لائن اور نکاسی کو دوبارہ چیک ✅

 

 ن
مب
پ ل

 نہ ہو۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

  کریں تاکہ کوئی 

 انسٹالیشن سے پہلے جگہ صاف کریں اور ضروری ایڈجسٹمنٹ کریں۔ ✅

✅ W.C سیٹ کو انسٹال کرنے کے لیے مکمل تیاری کر لیں۔ 

 کی صحیح اور پائیدار انسٹالیشن کے لیے بہت ضروری ہیں W.Cیہ تمام اقدامات 

(Water Closet) W.C-6.4.2  

گ میں بیت الخلا )ٹوائلٹ( کے لیے استعمال ہونے والی ایک اصطلاح ہے۔ اردو میں اسے عام طور پر  "Water Closet"کا مطلب          

 

 ن
مب
پ ل

 "فلش ٹوائلٹ"ہے، جو 

 کہا جاتا ہے۔ یہ ایک ایسا مقام ہوتا ہے جہاں پانی کے ذریعے فضلہ خارج کیا جاتا ہے "بیت الخلا"یا 

WC بیت الخلا (WC) گ میں استعمال ہوتی ہیںکی مختلف اقسام د

 

 ن
مب
پ ل

 :رج ذیل ہیں جو 

 WC (Wall Hung WC) وال ہنگ .1

 یہ دیوار سے جڑا ہوتا ہے اور فرش سے اوپر نصب کیا جاتا ہے، جس سے صفائی میں آسانی ہوتی ہے۔

 WC (Concealed WC) کونسولڈ .2
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 یزائن فراہم کرتا ہے۔اس میں فلش سسٹم دیوار کے اندر چھپا ہوتا ہے، جو جدید اور صاف ستھرا ڈ

 WC (Closed Couple WC) کلوژٹ پین .3

 یہ عام قسم کا ٹوائلٹ ہے، جس میں فلش ٹینک اور سیٹ ایک ہی یونٹ میں جوڑے ہوتے ہیں۔

 WC (Back to Wall WC) بیک ٹو وال .4

  ہوتا ہے۔اس میں پچھلا حصہ دیوار سے جڑا ہوتا ہے، اور فلش سسٹم یا تو دیوار میں یا سیٹ کے پیچھے چھپا

 WC (Indian / Squat WC) انڈین یا اسکواٹ .5

 یہ روایتی قسم کا بیت الخلا ہے، جو زمین میں نصب ہوتا ہے اور بیٹھنے کے بجائے اسکواٹنگ پوزیشن میں استعمال کیا جاتا ہے۔

 WC (Compost WC) کمپوسٹ .6

 ر فضلہ کو کھاد میں تبدیل کرتا ہے۔یہ ماحول دوست ٹوائلٹ ہوتا ہے جو پانی کے بغیر کام کرتا ہے او

 یہ مختلف اقسام جگہ، سہولت اور ضرورت کے حساب سے استعمال کی جاتی ہیں

 اور ان کی اقسام (Traps) ٹریپس

گ میں ایک (Trap) ٹریپ

 

 ن
مب
پ ل

 U ،S یا P  آنے سے روکتا ہے۔ یہ پانی کی ایک تہہ بنا کر سیلشکل کا پائپ ہوتا ہے جو گندے پانی کے نظام میں بدبو اور گیسوں کو واپس 

(seal) کرتا ہے، جو گندے پائپوں کی بدبو کو روکے رکھتا ہے۔ 

 :ٹریپس کی اقسام

1. P-ٹریپ (P-Trap) 

 ہے۔جیسی ہوتی ہے اور یہ بدبو کو روکنے میں مؤثر  "P" یہ عام طور پر واش بیسن اور کچن سنک کے نیچے استعمال ہوتا ہے۔ اس کی شکل

2. S-ٹریپ (S-Trap) 

 جیسی ہوتی ہے اور یہ فرش سے منسلک ہوتا ہے۔ "S" کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ اس کی شکل (WC) یہ زمین پر لگنے والے بیت الخلا

3. U-ٹریپ (U-Trap) 

 یہ عام طور پر پائپ لائنز میں استعمال ہوتا ہے اور پانی کو ذخیرہ کرکے گیسوں کو گزرنے سے روکتا ہے۔
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 (Bottle Trap) بوتل ٹریپ .4

  میں استعمال ہوتا ہے۔ اس کا ڈیزائن ایک بوتل جیسا ہوتا ہے، جو صفائی میں آسانی فراہم

 

ر

 

ٹ

 

ئس
ب

 

سن

 کرتا ہے۔ یہ عام طور پر واش بیسن اور ہینڈ واش ا

 (Floor Trap) فلو ٹریپ .5

  استعمال ہوتا ہے تاکہ گندہ پانی ڈرین میں جا سکے اور بدبو نہ آئے۔یہ زمین میں لگایا جاتا ہے اور عام طور پر باتھ روم، کچن اور بالکونیوں میں

 (Gully Trap) گلی ٹریپ .6

 یہ عمارت کے باہر لگایا جاتا ہے تاکہ گندے پانی اور بارش کے پانی کو نکاسی کے بڑے پائپ میں لے جائے، جبکہ بدبو کو روکے رکھے۔

  ٹریپ .7

 

ئ 
 (Interceptor Trap) انٹرس

 یج لائن میں استعمال ہوتا ہے تاکہ مین ہول میں جانے والی گیسوں کو روکا جا سکے اور نالیوں میں گندگی کو جمع ہونے سے بچایا جا سکے۔یہ سیور

 یہ ٹریپس نکاسی آب کے نظام کو بہتر بنانے اور صحت مند ماحول قائم رکھنے میں مدد دیتے ہیں۔

گ میں لیول6.4.3-

 

 ن
مب
پ ل

 (Level) ئداور اس کے فوا 

 کیا ہے؟ (Level) لیول

گ میں 

 

 ن
مب
پ ل

 رکھنا ہے تاکہ پانی آسانی سے بہہ سکے اور کسی جگہ پر رکے نہیں۔ (Slope) کا مطلب پائپوں، ڈرین سسٹمز اور پانی کی نکاسی کے لیے درست جھکاؤ لیول

گ میں لیول کے فوائد

 

 ن
مب
پ ل

: 

 پانی کی درست نکاسی .1

 نہیں ہوتی۔ (Clogging) جاتا ہے اور پائپوں میں بلاکج صحیح لیول رکھنے سے پانی آسانی سے بہہ

 گندے پانی کی رکاوٹ سے بچاؤ .2

 اگر نکاسی کے پائپوں کا لیول درست نہ ہو تو پانی کھڑا ہو سکتا ہے، جس سے بدبو اور کیڑے مکوڑوں کی افزائش ہو سکتی ہے۔

3.  
 
ج

ئکیئ ن
ل

 (Leakage) سے بچاؤ 

 وری دباؤ نہیں پڑتا، جس سے پائپ ٹوٹنے یا لیک ہونے کے امکانات کم ہو جاتے ہیں۔صحیح لیول رکھنے سے پائپوں پر غیر ضر

گ سسٹم کی لمبی عمر .4

 

 ن
مب
پ ل

 

 اگر پائپ لائن کا لیول متوازن ہو تو پورا نظام بغیر کسی مسئلے کے لمبے عرصے تک کام کرتا ہے اور بار بار مرمت کی ضرورت نہیں پڑتی۔
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 دگیسیوریج سسٹم کی مؤثر کارکر .5

 صحیح لیول رکھنے سے سیوریج لائن میں پانی اور فضلہ آسانی سے بہہ کر باہر نکل جاتا ہے، جس سے نکاسی کا نظام بہتر رہتا ہے۔

 کم دباؤ پر زیادہ کارکردگی .6

  پڑتا۔اگر لیول صحیح ہو تو پانی اور نکاسی کا بہاؤ قدرتی انداز میں ہوتا ہے، اور پمپ یا دیگر آلات پر اضافی دباؤ نہیں

گ میں لیول کی پیمائش کیسے کی جاتی ہے؟

 

 ن
مب
پ ل

 

 واٹر لیول (Water Level) یا اسپریٹ لیول (Spirit Level) کا استعمال کیا جاتا ہے۔ 

 لیزر لیول (Laser Level) جدید طریقہ ہے جو زیادہ درستگی کے ساتھ لیول ناپنے میں مدد دیتا ہے۔ 

 پائپوں کا جھکاؤ (Slope)  رکھا جاتا ہے تاکہ پانی آسانی سے بہہ سکے۔ %2% سے 1عام طور پر 

گ کے نظام کو مؤثر، پائیدار اور محفوظ بناتا ہے، جس سے نکاسی کے مسائل پیدا نہیں ہوتے۔

 

 ن
مب
پ ل

 صحیح لیول 

 

 کی تنصیب کا طریقہ (WC) ایشیائی طرز کے بیت الخلا6.4.4-

 : درج ذیل اقدامات کیے جاتے ہیںایشیائی )اسکواٹ( طرز کے بیت الخلا کو انسٹال کرنے کے لیے

 مقام کا انتخاب .1

 بیت الخلا کو مناسب جگہ پر انسٹال کریں جہاں پانی کی نکاسی (Drainage) کا اچھا انتظام ہو۔ 

 جگہ کا لیول چیک کریں تاکہ پانی کا بہاؤ صحیح ہو۔ 

 لگانا (Drain Pipe) نکاسی کا پائپ .2

  سیوریج لائن کے ساتھS-Trap کریں، کیونکہ اسکواٹ ٹوائلٹ کے لیے عام طور پرکو منسلک  S-Trap استعمال ہوتا ہے۔ 

 پائپ کے جھکاؤ (Slope)  ًرکھیں تاکہ پانی آسانی سے نکل سکے۔ %2سے  %1کو تقریبا 

 فرش کی تیاری .3

 فرش کو ہموار کریں اور سیمنٹ اور بجری کا ایک مضبوط بیڈ (Base) تیار کریں۔ 

  انچ موٹی سیمنٹ کی تہہ بچھائیں تاکہ اسے مضبوطی ملے۔ 4 سے 3بیت الخلا کے نیچے 

 کی تنصیب (Squat WC) بیت الخلا .4
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 اسکواٹ پین کو سیمنٹ میں فٹ کریں اور اسے اچھی طرح سے سیدھ میں رکھیں۔ 

 یہ یقینی بنائیں کہ پائپ اور پین کا جوڑ مضبوط ہو تاکہ پانی کا اخراج نہ ہو۔ 

 کنکشن اور فلش سسٹم لگانا .5

  فلش سسٹم(Flush Tank یا Jet System) کو پانی کی لائن کے ساتھ جوڑیں۔ 

  

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س
 لگائیں۔ (Sealant) پائپوں کے لیک ہونے کا معائنہ کریں اور اگر ضرورت ہو تو جوڑوں پر 

 فرش کا کام مکمل کرنا .6

 بیت الخلا کے ارد گرد ٹائلز لگائیں یا سیمنٹ سے فرش کو ہموار کریں۔ 

 ؤفرش کا جھکا (Slope) سیوریج لائن کی طرف رکھیں تاکہ پانی کھڑا نہ ہو۔ 

 ٹیسٹنگ اور صفائی .7

 فلش سسٹم کو چلا کر دیکھیں کہ پانی صحیح طریقے سے خارج ہو رہا ہے یا نہیں۔ 

 ہو تو فوری درست کریں۔ 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 کسی قسم کی 

 ر کریں۔آخر میں پورے ایریا کی صفائی کریں اور بیت الخلا کو استعمال کے لیے تیا 

 یہ تمام اقدامات ایک معیاری اور درست انسٹالیشن کو یقینی بناتے ہیں، جس سے اسکواٹ ٹوائلٹ کا استعمال آسان اور مؤثر ہو جاتا ہے۔

 کی تنصیب کا طریقہ (European WC) یورپی طرز کے بیت الخلا

 :قدامات کیے جاتے ہیںکی انسٹالیشن کے لیے درج ذیل ا (Western Toilet) یورپی طرز کے بیت الخلا

 مقام کا انتخاب .1

 بیت الخلا کو ایسی جگہ نصب کریں جہاں سیوریج (Drainage) اور پانی کی سپلائی آسانی سے دستیاب ہو۔ 

 فرش اور دیواروں کا لیول چیک کریں تاکہ انسٹالیشن میں کوئی مسئلہ نہ ہو۔ 

 کی تیاری (Drain Pipe) نکاسی کے پائپ .2

 S-Trap (یا  اگر فرش )پر انسٹال ہوP-Trap (استعمال کریں۔ )اگر دیوار سے منسلک ہو 

  رکھیں تاکہ پانی آسانی سے بہہ سکے۔ %2سے  %1سیوریج لائن کا جھکاؤ 

 

 فرش اور دیوار کی تیاری .3
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 اگر وال ہنگ (Wall Hung) WC انسٹال کرنا ہو تو دیوار میں فریم اور فلش سسٹم پہلے سے لگائیں۔ 

 اگر کلوژٹ پین (Closed Couple WC) انسٹال کرنا ہو تو فرش کو ہموار کریں اور نشان لگا کر جگہ تیار کریں۔ 

4. WC کی فٹنگ اور جوڑنا 

 وال ہنگ WC کے لیے اسٹیل فریم میں مضبوطی سے جوڑیں اور فکسنگ بولٹس لگائیں۔ 

 ڈ

  
 

  WC فلور ماؤن

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س
 

 

ن

ئک ن
ئل ن
س

 لگائیں تاکہ پانی کا رساؤ نہ ہو۔ (Silicone Sealant) کے لیے نٹ اور بولٹ سے فرش پر جوڑیں اور 

 فلش سسٹم کی انسٹالیشن .5

 فلش سسٹم کو پانی کی لائن سے جوڑیں۔ 

 اگر کونسولڈ فلش سسٹم (Concealed Flush System) کریں۔ 

 

ئکٹ ن

 

کب
 ہو تو دیوار میں پہلے سے انسٹال شدہ فلش ٹینک سے 

 کی جانچ کریں 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 ۔پانی کا پریشر چیک کریں اور 

 پائپ لائن اور کنکشن کی جانچ .6

 یا بلاکج نہ ہو۔ 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 نالی اور سیوریج پائپ چیک کریں کہ کوئی 

 فلش چلائیں اور دیکھیں کہ پانی مناسب طریقے سے بہہ رہا ہے یا نہیں۔ 

 فرش اور دیوار کی تکمیل .7

 انسٹالیشن مکمل ہونے کے بعد فرش اور دیواروں کی ٹائلنگ مکمل کریں۔ 

  
س
 لگائیں تاکہ پانی اندر نہ جائے اور سسٹم مضبوطی سے جڑا رہے۔فائنل 

 

ٹ

 

ئی
ئلب  ن

 فائنل چیک اور صفائی .8

 کا جائزہ لیں۔ 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 فلش سسٹم کو دوبارہ چیک کریں اور 

 پورے ایریا کی صفائی کریں اور انسٹالیشن کو استعمال کے لیے تیار کریں۔ 

 :نتیجہ

دہ، جدید اور نکاسی کے مسائل سے محفوظ رہتا ہے۔ انسٹالیشن کے بعد ایک بار پھر پانی کے بہاؤ اور سیوریج کی کارکردگی کا  صحیح طریقے سے انسٹال شدہ یورپی ٹوائلٹ آرام

 معائنہ کرنا ضروری ہوتا ہے تاکہ کوئی خرابی نہ ہو۔

  (Valve) والو6.4.5-

گ میں 

 

 ن
مب
پ ل

وکنے یا سمت تبدیل کرنے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ یہ پائپ لائنز میں پانی کی سپلائی کو کو کنٹرول کرنے، ر (Flow) ایک ایسا آلہ ہے جو پانی کے بہاؤ والو

 منظم کرنے میں مدد دیتا ہے۔
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 والوز کے مقاصد

 والو کو کھول کر یا بند کر کے پانی کی مقدار کو کنٹرول کیا جا سکتا ہے۔ – پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنا .1

 ئپ پھٹ جائے یا لیک ہونے لگے تو والو بند کرکے نقصان کو روکا جا سکتا ہے۔اگر پا – ایمرجنسی میں پانی روکنا .2

 کچھ والوز پانی کو مختلف سمتوں میں منتقل کرنے کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں۔ – پانی کی سمت بدلنا .3

 نظام درست طریقے سے کام کرے۔کو کنٹرول کرنے میں مدد دیتے ہیں تاکہ  (Pressure) بعض والوز پانی کے دباؤ – پریشر کنٹرول کرنا .4

 نکاسی کے نظام میں والوز استعمال کیے جاتے ہیں تاکہ پانی آسانی سے بہہ سکے اور بلاک نہ ہو۔ – فلش اور گندے پانی کی نکاسی .5

گ میں والوز کے فوائد

 

 ن
مب
پ ل

: 

 سے بچاؤ ✅
 
ج

ئک ن
ل

  سکتا ہے۔اگر پائپ میں کوئی خرابی ہو تو والو بند کر کے پانی کے ضیاع کو روکا جا – 

 کسی بھی ہنگامی صورتحال میں والو فوراً بند کر کے نقصان کم کیا جا سکتا ہے۔ – ایمرجنسی کنٹرول ✅

 کسی مخصوص حصے کی مرمت کرنی ہو تو وہاں کے والو کو بند کرکے باقی سسٹم کو متاثر ہونے سے بچایا جا سکتا ہے۔ – پائپ لائن کی مرمت میں آسانی ✅

  ضروری پانی کے بہاؤ کو روک کر پانی ضائع ہونے سے بچایا جا سکتا ہے۔غیر – پانی کی بچت ✅

 کی وجہ سے پائپ پھٹنے سے بچانے کے لیے والو استعمال کیا جاتا ہے۔ (High Pressure) زیادہ دباؤ – پریشر کنٹرول ✅

 اہم کردار ادا کرتا ہے۔پائپوں کی کارکردگی اور عمر بڑھانے میں والوز کا استعمال  – لمبی عمر کے لیے ضروری ✅

 :نتیجہ

گ میں والوز ایک لازمی جزو ہیں جو پانی کے بہاؤ، پریشر اور نکاسی کے نظام کو بہتر اور محفوظ بناتے ہیں۔ ان کا درست استعمال نہ

 

 ن
مب
پ ل

 صرف پانی کے ضیاع کو روکتا ہے بلکہ 

 پائپ لائنز کو لمبے عرصے تک موثر رکھتا ہے

گ میں واٹر سپلا6.4.6-

 

 ن
مب
پ ل

 کا مقصد (Water Supply Line) ئی لائن

فیکٹریوں اور دیگر عمارتوں میں پانی کی  واٹر سپلائی لائن وہ پائپنگ سسٹم ہے جو پانی کو ذخیرہ سے مختلف جگہوں تک پہنچانے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ یہ لائنیں گھروں، دفاتر،

 ترسیل کو یقینی بناتی ہیں۔

 :واٹر سپلائی لائن کا مقصد

 گھریلو، تجارتی اور صنعتی استعمال کے لیے پانی کو مختلف مقامات تک پہنچانا۔ –ف پانی کی فراہمی صا .1

 مناسب پریشر کے ساتھ پانی کی ترسیل کو یقینی بنانا تاکہ صارفین کو آسانی ہو۔ –پانی کا دباؤ برقرار رکھنا  .2

 نی فراہم کرنا۔گھروں اور دفاتر میں صاف اور صحت مند پا –پینے کے پانی کی ترسیل  .3

 پانی کی مناسب سپلائی نکاسی کے عمل کو بہتر بناتی ہے۔ –نکاسی کے نظام کی مدد  .4

 اور دیگر ہنگامی ضروریات کے لیے پانی کی دستیابی کو یقینی بنانا۔ (Firefighting System) آگ بجھانے کے نظام –ایمرجنسی سپلائی  .5

 ر صنعتوں میں پیداوار کے لیے پانی کی فراہمی۔کھیتوں میں آبپاشی او –زرعی اور صنعتی استعمال  .6

 :نتیجہ
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 سکیں۔واٹر سپلائی لائن کا بنیادی مقصد پانی کی مؤثر اور محفوظ ترسیل ہے تاکہ روزمرہ کی زندگی اور صنعتی سرگرمیاں بغیر کسی رکاوٹ کے چل 

 عملی سرگرمی:

  ایشیائی طرز کے بیت الخلا 

(WC)کی تنصیب 

 کو انسٹال کرنے کا عمل بیان کرتی ہے۔ (Squat WC) ایشیائی طرز کے بیت الخلایقے سے یہ سرگرمی مرحلہ وار طر

 :درکار اوزار اور مواد

 (Asian WC) اسکواٹ پین ✔

 سیمنٹ، بجری اور ریت ✔

✔ S-Trap پائپ 

 پانی کی سپلائی لائن ✔

 فلش سسٹم )ٹینک یا جٹ اسپرے( ✔

، اسکریو ڈرائیور، اسپریٹ لیول ✔

 

 

ئ

 پائپ ری

 اور ٹائل چپکانے والا مادہ ✔

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س

 

 :تنصیب کے مراحل

 جگہ کی تیاری .1

 بیت الخلا کے لیے مناسب جگہ کا انتخاب کریں۔ ��

 اور ناپ تول کر اسکواٹ پین کی جگہ کا تعین کریں۔ فرش کی صفائی کریں ��

 نی سے بہے۔%( رکھیں تاکہ پانی آسا2% سے 1اور صحیح جھکاؤ ) نکاسی کے پائپ کا معائنہ کریں ��

 کی فٹنگ (Drainage Pipe) نکاسی پائپ .2

  S-Trap پائپ کو سیمنٹ یا چپکانے والے مادے سے مضبوط کریں۔ تاکہ سیوریج کا پانی صحیح طریقے سے بہہ سکے۔ کو نکاسی لائن سے جوڑیں 

 اسکواٹ پین کی انسٹالیشن .3

 یں۔اسکواٹ پین کو نکاسی کے پائپ پر رکھیں اور سیدھ میں کر ��

 تیار کریں اور پین کو اس میں دبائیں۔ (Base) مضبوط بیڈسیمنٹ اور بجری کا  ��

 کہ پین برابر لگا ہے۔ اسپریٹ لیول سے چیک کریںپین کے ارد گرد خلا کو سیمنٹ سے بند کریں اور  ��
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 فلش سسٹم کی انسٹالیشن .4

 ئی لائن سے جوڑیں۔کو دیوار پر نصب کریں اور پانی کی سپلا فلش ٹینک یا جٹ اسپرے ��

 کا معائنہ کریں۔ فلش پائپ کو اسکواٹ پین کے ساتھ جوڑیں ��
 
ج

ئکیئ ن
ل

 اور کسی 

 فرش کی تکمیل .5

 ۔ٹائلز لگائیں یا سیمنٹ سے ہموار کریںفرش پر  ��

 تاکہ پانی کھڑا نہ ہو۔ فرش کا جھکاؤ نکاسی کی طرف رکھیں ��

 لگائیں تاکہ پانی لیک نہ ہو۔ ��

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س

 

 اور صفائیٹیسٹنگ  .6

 اور دیکھیں کہ پانی صحیح طریقے سے بہہ رہا ہے یا نہیں۔ فلش سسٹم کو چلائیں ��

 چیک کریں اور اگر کوئی مسئلہ ہو تو اسے درست کریں۔ ��
 
ج

ئکیئ ن
ل

 نکاسی اور پانی کی 

 اور انسٹالیشن مکمل ہونے کے بعد چیک کریں کہ سب کچھ صحیح کام کر رہا ہے۔ صاف کریںپورے ایریا کو  ��

 :نتیجہ

 ہو جاتا ہے۔ آسانی سے استعمال کے لیے تیارکو یقینی بناتی ہے، جس سے ایشیائی طرز کا بیت الخلا  صحیح اور مؤثر انسٹالیشنیہ سرگرمی ایک 

 

 کی تنصیب کا عملی طریقہ (European WC) یورپی طرز کے بیت الخلا

  انسٹال کرنے کے طریقے کو بیان کرتی ہے۔کو (Western WC) یورپی طرز کے بیت الخلایہ سرگرمی مرحلہ وار 

 :درکار اوزار اور مواد

 (European WC) یورپی کموڈ

S-Trap یا P-Trap نکاسی پائپ 

 فلش سسٹم )ٹینک یا کنسیلڈ فلش(

ر ز

 

نئکٹ

 

کب

 پانی کی سپلائی لائن اور 

 سیمنٹ، بجری، ٹائل چپکانے والا مادہ

، اسکریو ڈرائیور، اسپریٹ لیول

 

 

ئ

 پائپ ری

 

 

ئی
ئلب ن
س

 

 

 (Silicone Sealant) ٹ

 :تنصیب کے مراحل
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 جگہ کی تیاری .1

 کی جگہ کا تعین کریں۔ WC اور ناپ تول کر فرش اور دیواروں کی صفائی کریں ��

 دیوار کے لیے( صحیح جگہ پر ہو۔) P-Trap فرش کے لیے( یا) S-Trap تاکہ کا معائنہ کریں (Drain Pipe) نکاسی کے پائپ ��

 تاکہ پانی آسانی سے بہہ سکے۔ چیک کریں (Slope) ؤسیوریج لائن کا جھکا ��

 نکاسی پائپ کی فٹنگ .2

🔹 S-Trap یا P-Trap  اور مضبوطی سے فکس کریں۔ سیوریج لائن کے ساتھ جوڑیںکو 

 سیمنٹ یا پائپ جوڑنے والے مادے سے پائپ کو اچھی طرح سیل کریں۔ ��

 کموڈ کی فٹنگ .3

 پر رکھ کر سیدھ میں کریں۔ P-Trap یا S-Trapیورپی کموڈ کو  ��

 کی مدد سے کموڈ کو فکس کریں۔ فرش پر نٹ اور بولٹ ��

 لگائیں ��

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س

 نہ ہو۔ 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 تاکہ پانی کی 

 فلش سسٹم کی انسٹالیشن .4

 اور پانی کی لائن سے جوڑیں۔ فلش ٹینک کو دیوار پر نصب کریں ��

  دیوار میں پہلے سے نصب ٹینک سے جوڑیں۔ہو تو (Concealed Flush System) کنسیلڈ فلش سسٹماگر  ��

 کا معائنہ کریں۔ ��
 
ج

ئکیئ ن
ل

 پانی کے پریشر کو چیک کریں اور 

 چیک کرنا .5

 

ن

 

ش
ئک ن

 

کب

 پانی کی سپلائی اور 

 کو جوڑیں۔ ��

 

ن

 

ش
ئک ن

 

کب

 فلش سسٹم اور کموڈ کے پانی کے 

 تو نہیں ہو رہی۔ سپلائی لائن سے پانی چھوڑ کر دیکھیں ��
 
ج

ئکیئ ن
ل

 کہ کہیں 

 اور دیوار کی تکمیلفرش  .6

 فرش پر ٹائلز لگائیں یا سیمنٹ سے ہموار کریں۔انسٹالیشن مکمل ہونے کے بعد  ��

 لگائیں تاکہ پانی دیوار یا فرش میں نہ جائے۔ ��

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س

 

 فائنل چیک اور صفائی .7

 اور دیکھیں کہ پانی صحیح طریقے سے بہہ رہا ہے یا نہیں۔ فلش کو چلائیں ��

 چیک کریں اور اگر کوئی مسئلہ ہو تو اسے درست کریں۔ نکاسی اور پانی ��
 
ج

ئکیئ ن
ل

 کی 

 اور انسٹالیشن مکمل ہونے کے بعد چیک کریں کہ سب کچھ صحیح کام کر رہا ہے۔ پورے ایریا کی صفائی کریں ��

 :نتیجہ

 ہو جاتا ہے۔ دہ، مؤثر اور طویل مدتی استعمال کے لیے تیار آرامکو یقینی بناتی ہے، جس سے یورپی طرز کا بیت الخلا  معیاری اور درست انسٹالیشنیہ سرگرمی ایک 

 کی تنصیب کا عملی طریقہ (Hand Bidet) مسلم شاور

بھی کہا جاتا ہے، عام طور پر بیت الخلا میں صفائی کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ اس کی انسٹالیشن آسان ہے  یا جٹ اسپرے (Hand Bidet) ہینڈ بڈےمسلم شاور، جسے 

  بنیادی اوزاروں کی مدد سے کی جا سکتی ہے۔اور چند

 :درکار اوزار اور مواد
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 (Hand Bidet Spray) مسلم شاور

 (Flexible Hose Pipe) پانی کی سپلائی لائن

 یا ڈیوائیڈر والو (T-Valve) ٹی والو

 یا پلاس

 

 

ئ

 پائپ ری

و ن ٹیپ
ئفل ی

 

ن

 (Teflon Tape) سے بچاؤ کے لیے 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 

 :تنصیب کے مراحل

  کی سپلائی بند کریںپانی .1

 یا بیت الخلا کے پانی کی سپلائی کو بند کریں تاکہ پانی بہنے سے نقصان نہ ہو۔ مین والوومسلم شاور انسٹال کرنے سے پہلے  ��

 کو جوڑنا (T-Valve) ٹی والو .2

 طرف مسلم شاور کا کنکشن ہو۔تاکہ ایک طرف فلش سسٹم اور دوسری  ٹی والو کو فلش ٹینک کے پانی کی سپلائی لائن میں جوڑیں ��

و ن ٹیپ کا استعمال کریں ��
ئفل ی

 

ن

 تاکہ جوڑوں سے پانی لیک نہ ہو۔ 

 کو جوڑنا (Hose Pipe) مسلم شاور ہوز .3

 اور نٹ کو اچھی طرح سخت کریں تاکہ پانی کا رساؤ نہ ہو۔ کو ٹی والو سے جوڑیں (Hose) مسلم شاور کی نلی ��

 شاور ہولڈر انسٹال کریں .4

 تاکہ اسے آرام سے لٹکایا جا سکے۔ ہولڈر لگائیںار پر مسلم شاور کا دیو ��

 سے مضبوط کریں۔ اسکریو اور ڈرل مشینہولڈر کو  ��

 پانی کا بہاؤ چیک کریں .5

 کا معائنہ ہو سکے۔ مسلم شاور کا پانی چلائیںمین والوو کو دوبارہ کھولیں اور  ��
 
ج

ئکیئ ن
ل

 تاکہ پریشر اور 

و ن ٹیپ کا استعمال کریں۔اگر کہیں سے پانی لیک ��
ئفل ی

 

ن

  ہو رہا ہو تو نٹ کو مزید سخت کریں یا 

 فائنل چیک اور صفائی .6

 اور صفائی کریں۔ چیک کریںانسٹالیشن مکمل ہونے کے بعد پورے سسٹم کو  ��

 دیکھیں کہ وہ آرام دہ پوزیشن میں ہے یا نہیں۔ مسلم شاور کو صحیح جگہ پر رکھ کر ��

 :نتیجہ

 ہو جاتا ہے۔ مسلم شاور آرام دہ اور طویل مدتی استعمال کے لیے تیارکو یقینی بناتی ہے، جس سے  آسان اور مؤثر انسٹالیشن یہ سرگرمی ایک
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  :6.5لرننگ یونٹ

 (Install Sink & Water Filter) سنک اور واٹر فلٹر کی تنصیب

 اس یونٹ کے اختتام پر ٹرینی اس قابل ہو جائیں گے کہ وہ:

 :تدریسی نتائج

i. ڈرائنگ کے مطابق جگہ تیار کر سکے۔ 

ii. تصریحات کے مطابق سنک کی پوزیشن سیٹ کر سکے اور اس کا لیول بھی چیک کر سکے۔ 

iii. ڈرائنگ کے مطابق فلٹر نصب کر سکے۔ 

iv. تصریحات کے مطابق والوز اور مکسچر کی تنصیب کر سکے۔ 

v. ڈرائنگ کے مطابق پانی کی سپلائی لائن جوڑ سکے۔ 

 ائدکے فو (Sink) سنک6.5.1- 

ز  ہے جو گھروں، دفاتر، ہوٹلوں اور دیگر جگہوں پر پانی کے بہاؤ اور نکاسی کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ یہ مختلف  (Sink) سنک
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مب
پ ل

اقسام میں دستیاب ایک بنیادی 

 ۔کچن سنک، باتھ روم سنک، اور لانڈری سنکہوتا ہے، جیسے 

 :سنک کے فوائد

 پانی کے باقاعدہ استعمال کے لیے ایک آرام دہ اور صاف ستھرا ذریعہ فراہم کرتا ہے۔ سنک – پانی کے استعمال میں آسانی 

 سنک کے ساتھ نکاسی – نکاسی کے بہتر انتظام (Drainage) کا نظام منسلک ہوتا ہے، جو گندے پانی کو مؤثر طریقے سے خارج کرتا ہے۔ 

 کے لیے بہترین ہے۔ دانت برش کرنے اور دیگر صفائی کے کاموں برتن دھونے، ہاتھ دھونے، چہرہ دھونے،سنک  – صفائی میں مددگار 

 بہتر ہائی جین (Hygiene) – چونکہ سنک پانی کی دستیابی کو آسان بناتا ہے، یہ صفائی اور صحت مند ماحول کو برقرار رکھنے میں مدد دیتا ہے۔ 

 پانی کے ضیاع کو کم کرنے میں مددگار ثابت ہوتے ہیں۔جدید سنک واٹر کنٹرول سسٹم کے ساتھ آتے ہیں، جو  – پانی کے ضیاع میں کمی 

 بناتے ہیں۔ – گھر کی جمالیات میں اضافہ 

 

س

ل

ے

پ

 جدید ڈیزائن والے سنک گھر، ہوٹل یا دفتر کی خوبصورتی میں اضافہ کرتے ہیں اور انہیں زیادہ اسٹا

 سے بنائے جاتے ہیں، جو دیرپا اور مضبوط ہوتے ہیں۔ سٹین لیس اسٹیل، چینی مٹی، یا ماربلسنک عام طور پر  – پائیداری اور لمبی عمر 

 ڈ، یا فری اسٹینڈنگسنک کو  – انسٹالیشن میں آسانی

  
 

ڈ، انڈر ماؤن

  
 

 مختلف انداز میں انسٹال کیا جا سکتا ہے، جو مختلف ضروریات کو پورا کرتا ہے۔ وال ماون

 ہوتے ہیں، جو ہر جگہ کے مطابق بہترین انتخاب فراہم کرتے ہیں۔ سنک مختلف سائز اور اقسام میں دستیاب – مختلف اقسام اور سائز دستیاب 

 :نتیجہ

گ میں سنک ایک 

 

 ن
مب
پ ل

اسے ہر گھر اور تجارتی جگہ کے لیے  بہتر ڈیزائن اور افادیتہے جو پانی کے بہتر استعمال، نکاسی اور صفائی کو یقینی بناتا ہے۔ اس کا  لازمی اور مفید جزو

 ضروری بناتی ہے۔

 کا مقصد فلٹر6.5.2-

گ میں پانی کو صاف اور نجاستوں سے پاک کرنا ہوتا ہے۔ یہ مٹی، ریت، زنگ، کیمیکل، اور دیگر آلودگیوں کو پانی سے ا 

 

 ن
مب
پ ل

لگ کرتا ہے تاکہ پائپ، نل، اور فلٹر کا مقصد 

 ور صحت کے لیے محفوظ بناتا ہےدیگر آلات محفوظ اور زیادہ عرصے تک قابلِ استعمال رہیں۔ فلٹر پانی کے معیار کو بہتر بناتا ہے ا

 کچن سنک کی انسٹالیشن کے لیے رہنما ہدایت

 سے بچاتا ہے۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

گ کا ایک اہم حصہ ہے جو پانی کے بہاؤ کو بہتر بناتا ہے اور 

 

 ن
مب
پ ل

 کچن سنک کی درست انسٹالیشن 

 :ضروری اوزار اور سامان

 کچن سنک 



248 | P a g e ل لیو ( پلمبر   : ئیڈ گا یسی  ر تد و  بیتی                                                                                    (2تر

         

 

 فاؤسٹ/نل 

 پی وی سی یا دھاتی پائپ 

 گ ٹیپ

 

ئلن ن
س

 (Teflon Tape) 

  
ی

 

 
گ پ

 

 ن
مب
پ ل

 (Plumber's Putty) 

 ایڈجسٹ ایبل رنچ 

 اسکرو ڈرایور 

   ئکسا ن  ہ 

 

 :انسٹالیشن کے مراحل

 پرانی سنک کو ہٹائیں )اگر موجود ہو( .1

 سنک کے نیچے پانی کی سپلائی بند کریں۔ 

 ڈرین پائپ اور فاؤسٹ کو الگ کریں۔ 

 و ن یا پیچ سے جوڑا گیا ہے تو انہیں ہٹا
ئک ن
ئل ن
س

  کر سنک نکالیں۔اگر سنک کو 

 نئے سنک کی فٹنگ چیک کریں .2

 نئے سنک کو جگہ پر رکھ کر دیکھیں کہ آیا یہ فٹ ہو رہا ہے یا نہیں۔ 

 اگر ضرورت ہو تو کاؤنٹر میں ضروری ترمیم کریں۔ 

 فاؤسٹ اور ڈرین انسٹال کریں .3

 گ ٹیپ کا استعمال کریں تاکہ پانی لیک

 

ئلن ن
س
 نہ ہو۔ فاؤسٹ کو سنک میں فکس کریں اور 

 لگائیں اور مضبوطی سے جوڑ دیں۔ 
ی

 

 
گ پ

 

 ن
مب
پ ل

 ڈرین فٹنگ میں 

 سنک کو کاؤنٹر میں فٹ کریں .4

 و ن لگائیں تاکہ پانی نیچے نہ جائے۔
ئک ن
ئل ن
س

 سنک کے کناروں پر 

 سنک کو جگہ پر رکھ کر سختی سے دبا دیں۔ 

 پائپ کنکشن کریں .5

 ۔ہاٹ اور کولڈ واٹر سپلائی لائنز کو فاؤسٹ سے جوڑیں 

 کریں تاکہ نکاسی صحیح ہو۔ 

 

ئکٹ ن

 

کب
 ڈرین پائپ کو ٹریپ سے 

 چیک کریں .6
 
ج

ئکیئ ن
ل

 

 تو نہیں۔ 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 پانی کی سپلائی کھول کر چیک کریں کہ کہیں 

 کو دوبارہ سخت کریں۔  

 

ر

 

ٹ

 

س
ئک ن

 

کب

 ہو تو 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 اگر 

 :اہم نکات

 نہ ہو۔ ✅
 
ج

ئکیئ ن
ل

  چیک کریں تاکہ کوئی 

 

ر

 

ٹ

 

س
ئک ن

 

کب

 انسٹالیشن کے بعد تمام 

  استعمال کریں تاکہ دیرپا رہیں۔معیاری پا ✅

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 ئپ اور 

 ڈرین سسٹم کو بہتر طریقے سے سیل کریں تاکہ کوئی بلاکیج نہ ہو۔ ✅
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 اگر انسٹالیشن پیچیدہ لگے تو کسی ماہر پلمبر سے مدد لینا بہتر ہوگا۔ 

گ میں اسٹرینر کی انسٹالیشن

 

 ن
مب
ل

 

زنگ اور دیگر ذرات کو فلٹر کرنے کے لیے کیا جاتا ہے تاکہ پائپ اور نل خراب نہ ہوں۔ یہ خاص طور پر کچن  کا استعمال پائپ لائن میں مٹی، ریت، (Strainer) اسٹرینر

گ میں استعمال ہوتا ہے۔

 

 ن
مب
پ ل

 سنک، باتھ روم ڈرین اور صنعتی 

 :ضروری اوزار اور سامان

 اسٹرینر (Sink Strainer یا Pipe Strainer) 

  
ی

 

 
گ پ

 

 ن
مب
پ ل

 (Plumber’s Putty) 

  گ

 

ئلن ن
س

 (Teflon Tape) ٹیپ

 ایڈجسٹ ایبل رنچ 

 اسکرو ڈرایور 

 پی وی سی یا دھاتی پائپ 

 :انسٹالیشن کے مراحل

 پرانا اسٹرینر ہٹائیں )اگر موجود ہو( .1

 سب سے پہلے پانی کی سپلائی بند کریں۔ 

 سنک یا پائپ کے نیچے موجود پرانے اسٹرینر کو اسکرو ڈرایور یا رنچ کی مدد سے کھول کر نکالیں۔ 

 یا پائپ کے کناروں کو اچھی طرح صاف کریں تاکہ کوئی گندگی باقی نہ رہے۔سنک  

 نئے اسٹرینر کی تیاری .2

 نہ ہو۔ 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 لگائیں تاکہ یہ پانی کے بہاؤ کو روکے اور 
ی

 

 
گ پ

 

 ن
مب
پ ل

 اسٹرینر کے کناروں پر 

 و ن ٹیپ لگانے کی ضرورت ہو تو اسے ضرور استعمال کریں۔
ئفل ی

 

ن

  پر 

 

ر

 

ٹ

 

س
ک

 

کن

 اگر پائپ کے 

 اسٹرینر کو فٹ کرنا .3

 اسٹرینر کو سنک یا پائپ میں رکھ کر مضبوطی سے دبائیں۔ 

 نیچے سے نٹ اور واشر لگا کر اسے ٹائٹ کریں تاکہ یہ اپنی جگہ پر مضبوطی سے قائم رہے۔ 

 ڈرین پائپ سے کنکشن .4

 اسٹرینر کو ڈرین پائپ یا نکاسی کے سسٹم سے جوڑیں۔ 

 نہ ہو۔تمام جوڑوں کو اچھی طرح ٹائٹ کر 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 یں تاکہ کوئی 

 چیک کریں .5
 
ج

ئکیئ ن
ل

 

 پانی چھوڑ کر چیک کریں کہ اسٹرینر صحیح طریقے سے کام کر رہا ہے یا نہیں۔ 

 لگائیں۔ 
ی

 

 
گ پ

 

 ن
مب
پ ل

 ہو تو نٹ کو مزید ٹائٹ کریں یا دوبارہ 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 اگر کوئی 

 :اہم نکات

 نہ ہو۔ 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 انسٹالیشن کے بعد ہر کنکشن کو چیک کریں تاکہ 

 ری اسٹرینر استعمال کریں جو دیرپا ہو۔معیا

 ضرور لگائیں تاکہ پانی نیچے نہ جائے۔
ی

 

 
گ پ

 

 ن
مب
پ ل

و ن یا 
ئک ن
ئل ن
س

 اگر اسٹرینر سنک میں انسٹال کر رہے ہیں تو کناروں پر 

  اگر انسٹالیشن میں مشکل پیش آئے تو کسی ماہر پلمبر سے مدد لینا بہتر ہوگا۔ 
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گ میں فلٹر کی انسٹالیشن6.5.3- 

 

 ن
مب
پ ل

 

گ میں فلٹر کا استعمال پانی کو صاف کرنے کے لیے کیا جاتا ہے تاکہ مٹی، ریت، زنگ، کلورین اور دیگر آلودگیاں نکالی جا سکیں۔ فلٹر گھریلو، 

 

 ن
مب
پ ل

کمرشل اور انڈسٹریل 

 استعمال ہوتا ہے تاکہ پانی صحت کے لیے محفوظ اور پائپ لائنز کے لیے بہتر بنایا جا سکے۔

 :مانضروری اوزار اور سا

 (Whole House Filter یا Sink Filter ،Inline Filter) واٹر فلٹر

 پائپ رنچ

گ ٹیپ

 

ئلن ن
س

 (Teflon Tape) 

 
ی

 

 
گ پ

 

 ن
مب
پ ل

 (Plumber’s Putty) 

سا  سو یا پائپ کٹر
ئک ن  
ہ

 

 اسکرو ڈرایور

 :انسٹالیشن کے مراحل

 جگہ کا انتخاب کریں .1

 کہ کچن کے سنک کے نیچے، مرکزی پانی کی لائن پر یا کسی خاص نل کے ساتھ۔ فلٹر کو پانی کی سپلائی لائن پر لگایا جاتا ہے، جیسے

 اگر پورے گھر کے لیے فلٹر لگا رہے ہیں تو اسے مرکزی پانی کی لائن پر لگائیں۔

 پانی کی سپلائی بند کریں .2

 سے بچنے کے لیے فلٹر انسٹال کرنے سے پہلے مین واٹر سپلائی بند کر دیں۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

 

  اور فلٹر لگانے کی جگہ بنائیںپائپ کاٹیں .3

سا  سو کی مدد سے پائپ کاٹیں۔
ئک ن  
ہ
 جہاں فلٹر لگانا ہو، وہاں پائپ کٹر یا 

 اگر یہ نل کے ساتھ فلٹر انسٹال کر رہے ہیں تو نل کو کھول کر فلٹر کے لیے جگہ بنائیں۔

 فلٹر کو پائپ سے جوڑیں .4

 ۔(کے نشان ہوتے ہیں "Out" اور "In" فلٹر پر عام طور پر) فلٹر کو پانی کے بہاؤ کی سمت میں لگائیں

 نہ ہو۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

گ ٹیپ لگائیں تاکہ جوڑ مضبوط ہوں اور 

 

ئلن ن
س
  پر 

 

ر

 

ٹ

 

س
ئک ن

 

کب

 فلٹر کے 

 اور آؤٹ لیٹ سے جوڑیں اور نٹ کو اچھی طرح ٹائٹ کریں۔

 

ئٹ لی

 

 پائپ کے دونوں سروں کو فلٹر کے اپ

گ اور فکسنگ .5

 

ئلن ن
س
 فلٹر کی 

 تو اسے اسکرو کی مدد سے دیوار پر فکس کریں۔اگر فلٹر دیوار پر لگانا ہو 

  کو مضبوط کریں تاکہ پانی کا بہاؤ بہتر ہو۔

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 سنک فلٹر کے لیے، 

 پانی چلا کر چیک کریں .6

 تو نہیں۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

 واٹر سپلائی آن کریں اور چیک کریں کہ کہیں 

و ن ٹیپ کا دوبارہ استعما
ئفل ی

 

ن

 ہو تو جوڑوں کو مزید سخت کریں یا 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 ل کریں۔اگر کوئی 

 :اہم نکات

 فلٹر کو صحیح سمت میں لگائیں تاکہ پانی کا بہاؤ درست رہے۔ 

 انسٹالیشن کے بعد فلٹر کو چیک کریں اور ہر چند ماہ بعد فلٹر کارٹریج تبدیل کریں۔ 

 اگر فلٹر پورے گھر کے لیے ہے تو انسٹالیشن کے لیے ماہر پلمبر سے مدد لینا بہتر ہوگا۔ 
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 ! گھر میں خود فلٹر انسٹال کرنے میں مدد دے سکتا ہےیہ سادہ طریقہ آپ کو

گ میں فلٹر کے فوائد

 

 ن
مب
پ ل

 

ز  کی عمر بھی بڑھاتا  فلٹر کا استعمال پانی کو صاف اور صحت بخش بنانے کے لیے کیا جاتا ہے۔ یہ نہ صرف پانی میں موجود نجاستوں کو دور کرتا ہے بلکہ پائپوں
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مب
پ ل

اور دیگر 

 ہے۔

 صاف اور محفوظ بناتا ہے . پانی کو1

 ملتا ہے۔فلٹر پانی سے مٹی، ریت، زنگ، کلورین، بیکٹیریا اور دیگر آلودگیوں کو دور کرتا ہے، جس سے پینے اور گھریلو استعمال کے لیے صاف پانی 

 

ز  کی حفاظت کرتا ہے2
چ 
فکس

 . پائپوں اور 

 

ئ ن
ل

 کا سبب بن سکتے ہیں۔ فلٹر ان مسائل کو روکنے میں مدد دیتا ہے۔بغیر فلٹر کے، مٹی اور زنگ پائپوں میں جمع ہو کر بلاکیج اور 
 
ج

کیئ

 

 . صحت کے لیے فائدہ مند3

 مدد دیتے ہیں۔ فلٹر شدہ پانی صحت کے لیے محفوظ ہوتا ہے کیونکہ اس میں سے نقصان دہ جراثیم اور کیمیکل نکال دیے جاتے ہیں، جو بیماریوں سے بچاؤ میں

  بہتر بناتا ہے. پانی کے ذائقے اور خوشبو کو4

 فلٹر کلورین اور دیگر مضر عناصر کو کم کرتا ہے، جس سے پانی کا ذائقہ اور خوشبو بہتر ہوتی ہے۔

 . گھریلو آلات کی عمر بڑھاتا ہے5

 ۔واٹر ہیٹر، واشنگ مشین، اور گیزر وغیرہ میں جمنے والے معدنی ذرات کو روکتا ہے، جس سے یہ آلات زیادہ دیر تک صحیح کام کرتے ہیں

س اور خرچ میں کمی6

 

ب

 

ئن
ب

 

ن

 

یئن
م

 . کم 

 فلٹر پائپوں اور آلات کی خرابی کو روکتا ہے، جس سے مرمت کے اخراجات کم ہو جاتے ہیں۔

 . ماحول دوست حل7

 فلٹر شدہ پانی استعمال کرنے سے پلاسٹک کی بوتلوں کی ضرورت کم ہوتی ہے، جو ماحول کے لیے فائدہ مند ہے۔

گ کے

 

 ن
مب
پ ل

 نظام کی حفاظت، صحت مند پانی کی فراہمی اور گھریلو آلات کی لمبی عمر کے لیے ایک بہترین حل ہے۔  فلٹر کا استعمال 

 فلٹر کے ساتھ پینے کے پانی کے کنکشن کی انسٹالیشن

 اور نقصان دہ کیمیکلز سے پاک ہوتا ہے، پینے کے پانی کے لیے فلٹر لگانا ضروری ہے تاکہ پانی صاف، صحت بخش اور آلودگی سے پاک رہے۔ فلٹر شدہ پانی مٹی، زنگ، جراثیم

 جس سے صحت بہتر رہتی ہے۔

 ضروری اوزار اور سامان:

 ,پیوریفائر((واٹر فلٹر ، کاربن فلٹر یا سادہ واٹر 

 

ز
گ

 

ن

 

فب

گ ٹیپ ,پائپ اور 

 

ئلن ن
س

,(Teflon Tape)( 
ی

 

 
گ پ

 

 ن
مب
پ ل

Plumber’s    ,(Puttyسا  ,اسکرو ڈرایور
ئک ن  
ہ
نٹ ,پائپ کٹر یا 

    ۔وغیرہ اور والوز

گ میں والو ) 6.5.4- 

 

 ن
مب
پ ل

Valve) ں پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ یہ پانی کو مکمل بند یا کھولنے، دباؤ کو کم یا زیادہ کرنے اور مخصوص جگہو

 پر پانی کے بہاؤ کو روکنے کے لیے لگایا جاتا ہے۔

 والو کے بنیادی مقاصد:

 ول کرنا. پانی کے بہاؤ کو کنٹر1

 کیا جا سکتا ہے۔ والو کی مدد سے پانی کے بہاؤ کو کھولا یا بند کیا جا سکتا ہے، جس سے پانی کا ضیاع کم ہوتا ہے اور ضروری جگہوں پر سپلائی کو کنٹرول
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 اور مرمت کے دوران پانی بند کرنا2
 
ج

ئکیئ ن
ل

 . 

گ فٹنگ خراب ہو جائے تو و

 

 ن
مب
پ ل

 ہو یا کوئی 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 الو بند کر کے مرمت آسانی سے کی جا سکتی ہے۔اگر کہیں پائپ میں 

 برقرار رکھنا (Pressure). پانی کا دباؤ 3

گ سسٹمز میں۔

 

 ن
مب
پ ل

 کچھ والو پانی کے دباؤ کو کم یا زیادہ کرنے کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں، خاص طور پر گھریلو اور صنعتی 

 . ہنگامی صورتحال میں پانی روکنا4

 یا کوئی بڑا لیک ہو جائے تو والو فوراً بند کر کے بڑے نقصان سے بچا جا سکتا ہے۔اگر کہیں پائپ پھٹ جائے 

 . پانی کی سمت تبدیل کرنا5

 ۔(Bypass Valveکچھ والو پانی کی سمت کو ایک لائن سے دوسری لائن میں منتقل کرنے کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں، جیسے کہ بائی پاس والو )

 استعمال:والو کی اقسام اور ان کا 

 مکمل طور پر پانی بند یا کھولنے کے لیے۔ – (Gate Valve)گیٹ والو 

 تیز اور مضبوط کنٹرول کے لیے۔ – (Ball Valve)بال والو 

 پانی کو ایک ہی سمت میں بہنے دینے کے لیے۔ – (Check Valve)چیک والو 

گ والو 

 

ن

 

ب نئ
ل
  کنٹرول کرنے کے لیے۔پانی کے دباؤ کو – (Pressure Regulating Valve)پریشر ریگو

 سنک اور ٹوائلٹ میں نل کے نیچے لگایا جاتا ہے تاکہ مقامی طور پر پانی بند کیا جا سکے۔ – (Angle Valve)اینگل والو 

 نتیجہ:

گ میں صحیح و

 

 ن
مب
پ ل

گ کا ایک ضروری جزو ہے جو پانی کے بہاؤ، دباؤ اور حفاظت کو یقینی بناتا ہے۔ گھریلو اور صنعتی 

 

 ن
مب
پ ل

الو کا انتخاب اور اس کا درست استعمال پانی کے نظام کو والو 

 مؤثر اور محفوظ بناتا ہے۔

گ میں والو کے فوائد

 

 ن
مب
پ ل

 

گ میں والو )

 

 ن
مب
پ ل

Valve) ،سے جو  پانی کے بہاؤ اور دباؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ اس کی مدد سے پانی کو ضرورت کے مطابق بند یا کھولا جا سکتا ہے 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 بچاؤ اور پانی کی بچت میں مددگار ثابت ہوتا ہے۔

 والو کے اہم فوائد:

 . پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرتا ہے1

 والو کی مدد سے پانی کا بہاؤ مکمل طور پر بند یا کھولا جا سکتا ہے، جس سے ضرورت کے مطابق پانی کا استعمال ممکن ہوتا ہے۔

 سے بچاؤ اور فوری مرمت میں2
 
ج

ئکیئ ن
ل

  آسانی. 

 اگر کہیں پانی لیک ہو رہا ہو یا کوئی پائپ پھٹ جائے تو والو کو بند کر کے فوری طور پر نقصان سے بچا جا سکتا ہے۔

 . پانی کے دباؤ کو کنٹرول کرتا ہے3

گ سسٹمز 

 

 ن
مب
پ ل

 کے لیے بہت اہم ہے۔کچھ والو پانی کے پریشر کو کم یا زیادہ کرنے کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں، جو گھریلو اور صنعتی 

 . ہنگامی حالات میں پانی فوری بند کرنے کی سہولت4

 کی صورت میں والو کو فوراً بند کر کے بڑے نقصان اور پانی کے ضیاع سے بچا جا سکتا ہے۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

 کسی بھی بڑے پائپ بریک یا فٹنگ 

 . پانی کی سمت کو تبدیل کرنے میں مدد دیتا ہے5

 ۔(Bypass Valveیک لائن سے دوسری لائن میں موڑنے کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں، جیسے کہ بائی پاس والو )کچھ والو پانی کے بہاؤ کو ا
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  کی عمر بڑھاتا ہے6

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 . پائپ اور 

  پر اضافی دباؤ کم کرتے ہیں، جس سے ان کی عمر بڑھ جاتی ہے۔

 

ز
گ

 

ن

 

فب

گ 

 

 ن
مب
پ ل

 والوز پانی کے دباؤ کو کنٹرول کر کے پائپوں اور دیگر 

 گھریلو اور صنعتی استعمال میں مددگار .7

 گھروں، دفاتر، فیکٹریوں، اور پانی کے بڑے نظاموں میں والو پانی کے انتظام کو بہتر بناتا ہے اور سپلائی کو آسان بناتا ہے۔

 نتیجہ:

 سے بچاتا ہے اور د
 
ج

ئکیئ ن
ل

گ سسٹم کا ایک لازمی حصہ ہے جو پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرتا ہے، 

 

 ن
مب
پ ل

گ کو مؤثر والو 

 

 ن
مب
پ ل

باؤ کو منظم کرتا ہے۔ اس کا صحیح استعمال گھریلو اور صنعتی 

 اور دیرپا بناتا ہے

گ میں والو کی ساخت

 

 ن
مب
پ ل

 

گ میں والو )

 

 ن
مب
پ ل

Valve)  اور ان کی ایک ایسا آلہ ہے جو پانی کے بہاؤ اور دباؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ والو مختلف اقسام میں دستیاب ہوتے ہیں

 ساخت کا انحصار ان کے استعمال پر ہوتا ہے۔

 

 والو کے بنیادی اجزاء:

 – (Body)باڈی 

 والو کا بیرونی ڈھانچہ جو پانی کے دباؤ کو برداشت کرتا ہے اور اندرونی حصوں کو محفوظ رکھتا ہے۔

 یا پلاسٹک سے بنایا جاتا ہے۔ (Bronze)، کانسی (Brass)عام طور پر اسٹیل، پیتل 

 – (Bonnet)نٹ بو

 والو کا وہ حصہ جو باڈی کے اوپر لگایا جاتا ہے اور اندرونی حصوں کو محفوظ رکھتا ہے۔

 اسے کھول کر والو کی مرمت یا صفائی کی جا سکتی ہے۔

 – (Disc/Gate/Ball)ڈسک یا گیٹ 

 پانی کے بہاؤ کو روکنے یا جاری رکھنے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔

 ۔(Ball مختلف شکلوں میں ہوتا ہے، جیسے کہ گیٹ والو میں ایک فلیٹ گیٹ اور بال والو میں ایک گھومنے والی گیند )مختلف والوز میں یہ حصہ

ڈل یا اسٹیم 

  

ئ  – (Spindle/Stem)اس 

 ہینڈل یا لیور کو والو کے اندرونی حصے سے جوڑتا ہے اور ڈسک یا گیٹ کو حرکت دیتا ہے۔

 کے ذریعے گیٹ یا بال حرکت کرتی ہے، جس سے پانی کا بہاؤ بند یا کھل جاتا ہے۔جب ہینڈل گھمایا جاتا ہے، تو اسٹیم 

گ 

 

ئلن ن
س

(Sealing)  

 

ئٹ کی
س
 – (Gasket)یا گا

گ لگائی جاتی ہے۔

 

ئلن ن
س
و ن یا دیگر مواد سے بنی 

ئفل ی

 

ن

 والو کے اندر پانی کو لیک ہونے سے بچانے کے لیے ربڑ، 

و ایٹر 
چ 
ئک پ

 – (Handle/Actuator)ہینڈل یا ا

 کھولنے یا بند کرنے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔والو کو 

و ایٹر کے ذریعے کنٹرول کیے جاتے ہیں۔ (Leverسے چلتے ہیں، جبکہ کچھ لیور ) (Handwheelکچھ والو ہینڈ ویل )
چ 
ئک پ

 یا خودکار ا

 والو کی مختلف اقسام اور ان کی ساخت:

 – (Gate Valve)گیٹ والو 
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  جو پانی کو روکنے یا جاری رکھنے کے لیے اوپر نیچے حرکت کرتا ہے۔اس میں ایک فلیٹ یا سلائیڈنگ گیٹ ہوتا ہے

 – (Ball Valve)بال والو 

 اس میں ایک گول بال ہوتی ہے جو اندرونی طور پر گھوم کر پانی کے بہاؤ کو بند یا کھولتی ہے۔

 – (Check Valve)چیک والو 

ئٹ  یا اسپرنگ ہوتی ہے جو پانی کو صرف   ایک سمت میں بہنے دیتی ہے اور ریورس فلو کو روکتی ہے۔اس میں ایک خودکار فلی

گ والو 

 

ن

 

ب نئ
ل
 – (Pressure Regulating Valve)پریشر ریگو

 اس میں ایک اسپرنگ اور ڈایافرام ہوتا ہے جو پانی کے دباؤ کو کنٹرول کرتا ہے اور زیادہ پریشر کو روکتا ہے۔

 – (Angle Valve)اینگل والو 

 ہوتا ہے اور یہ عام طور پر سنک اور ٹوائلٹ کے نیچے لگایا جاتا ہے۔ڈگری کا زاویہ  90اس میں 

 نتیجہ:

گ اور ہینڈل۔ یہ سب مل کر والو کو مؤثر 

 

ئلن ن
س
طریقے سے کام کرنے میں مدد دیتے والو کی ساخت میں مختلف اجزاء شامل ہوتے ہیں، جیسے کہ باڈی، بونٹ، گیٹ یا بال، اسٹیم، 

گ سسٹم کی بہتری کے لیے ضروری ہے۔ہیں اور پانی کے بہاؤ کو کنٹرو

 

 ن
مب
پ ل

 ل کرتے ہیں۔ صحیح والو کا انتخاب اور اس کی ساخت کو سمجھنا 

گ میں مسلم شاور )ہینڈ شاور( کی انسٹالیشن

 

 ن
مب
پ ل

 

 

 ٹینک 6.5.5-

 

س

ئ فلب

(Flush Tank)  

 ٹینک )

 

س

ئ فلب

Flush Tank) ز  ہے جو بیت الخلاء )ٹوائلٹ( میں پانی ذخیر
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مب
پ ل

ہ کرنے اور فلش کرنے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ یہ عام طور پر ٹوائلٹ ایک ایسا 

 چھوڑ کر ٹوائلٹ کو صاف کرتا ہے۔ کے پیچھے یا اوپر نصب ہوتا ہے اور بٹن یا لیور دبانے پر پانی

 ٹینک کی اقسام

 

س

ئ فلب

 

 ٹینک 

 

س

ئ فلب

 (Low-Level Flush Tank)لو لیول 

ڈ ٹینک ہوتا ہے جو ٹوائلٹ کے پیچھے لگایا جاتا ہے۔یہ عام گھروں میں استعمال ہونے والا عام وا

  
 

 ل ماون

 ٹینک 

 

س

ئ فلب

 (High-Level Flush Tank)ہائی لیول 

 یہ دیوار پر اونچائی پر نصب کیا جاتا ہے اور پانی ایک لمبے پائپ کے ذریعے ٹوائلٹ میں آتا ہے۔

 ٹینک 

 

س

ئ فلب

 (Concealed Flush Tank)کنسیلڈ 

 ہے، جس سے باتھ روم میں صاف ستھری اور جدید لک آتی ہے۔یہ دیوار کے اندر نصب ہوتا 

 

 ٹینک 

 

س

ئ فلب

 (Dual Flush Tank)ڈوئل 

 تاکہ پانی کی بچت ہو سکے۔ (Solid Wasteاور دوسرا زیادہ پانی کے اخراج کے لیے ) (Liquid Wasteایک کم پانی کے اخراج کے لیے ) –اس میں دو بٹن ہوتے ہیں 

 ٹینک کے بنیادی اجزاء

 

س

ئ فلب

 

 پانی کے لیول کو کنٹرول کرتا ہے اور ٹینک کو بھرنے کے بعد پانی روک دیتا ہے۔ – (Float Valve)فلوٹ والو 

 ہینڈل یا بٹن 

 

س

ئ فلب

 دبانے پر پانی چھوڑتا ہے۔ –

 پائپ 
ِ

 

ئ

 ٹینک کو دوبارہ بھرنے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ –ری
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 نہ ہو۔پانی کے اضافی بہاؤ کو روکنے کے لیے مو –اوور فلو ٹیوب 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 جود ہوتی ہے تاکہ 

 ٹینک کے فوائد

 

س

ئ فلب

 

 ٹوائلٹ کو مؤثر طریقے سے صاف کرتا ہے۔ –بہتر صفائی 

 سسٹم سے کم پانی استعمال ہوتا ہے۔ –پانی کی بچت 

 

س

ئ فلب

 جدید ڈوئل 

 بٹن دبانے پر فوری طور پر پانی خارج ہوتا ہے۔ –استعمال میں آسانی 

 ار کے اندر یا باہر نصب کیا جا سکتا ہے۔دیو –انسٹالیشن کے مختلف آپشنز 

 نتیجہ

 

ے

پ

گ کا ایک ضروری حصہ ہے جو صفائی کو بہتر بناتا ہے اور پانی کو محفوظ رکھنے میں مدد دیتا ہے۔ گھریلو اور کمرشل ٹوا

 

 ن
مب
پ ل

 ٹینک 

 

س

ئ فلب

س میں اس کا درست انتخاب اور 

 

لب

 انسٹالیشن سہولت اور پائیداری کو یقینی بناتا ہے۔

ACTIVITY سرگرمی 

 سرگرمی: ڈرائنگ کے مطابق کچن سنک کی انسٹالیشن

 :مواد اور اوزار

 (Kitchen Sink) کچن سنک

س ایبل ہوز

ئک ن
فل

 (Flexible Hose) 

 (PVC Drain Pipe) پی وی سی ڈرین پائپ

 (Plumber’s Tape) پلمبرز ٹیپ

 اور اسکرو ڈرایور

 

 

ئ

 (Wrench & Screwdriver) ری

 

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س
و ن 
ئک ن
سل

 (Silicone Sealant) 

 :کچن سنک انسٹال کرنے کے مراحل

 رمنٹ چیک کریں .1

 

 ڈرائنگ اور مئ

گ ڈرائنگ کے مطابق سنک کی جگہ کا تعین کریں اور کاؤنٹر میں دی گئی کٹ آؤٹ کو چیک کریں۔ ��

 

 ن
مب
پ ل

 پہلے 

 سنک کو جگہ پر رکھیں .2

 لگائیں ��

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س
و ن 
ئک ن
سل

 تاکہ پانی لیک نہ ہو۔ سنک کو کاؤنٹر پر رکھیں اور اس کے کناروں پر 

س لگائیں .3

کلب 

ز  اور 
چ 
فکس

 

س اور اسکرو کی مدد سے اسے مضبوطی سے جوڑیں۔ ��

کلب 

 سنک کے نیچے دیے گئے 

 ڈرین پائپ اور پی ٹریپ لگائیں .4

 سے خارج ہو سکے۔لگائیں اور اسے پی وی سی ڈرین پائپ یا پی ٹریپ کے ساتھ جوڑیں تاکہ پانی آسانی  (Strainer) سنک کے نیچے اسٹینر ��

 پانی کی سپلائی لائن جوڑیں .5

 کو مضبوط کریں۔ (Faucet) ہاٹ اور کولڈ واٹر سپلائی لائن کو سنک کے فوسٹ ��

 

ن

 

ش
ئک ن

 

کب

 سے جوڑیں اور 

 چیک کریں .6
 
ج

ئکیئ ن
ل

 

 د ��

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س
و ن 
ئک ن
سل

 وبارہ استعمال کریں۔پانی کھول کر چیک کریں کہ کہیں سے لیک تو نہیں ہو رہی۔ اگر ضرورت ہو تو پلمبرز ٹیپ یا 

 :نتیجہ
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 کے مسائل نہیں آتے۔ یہ عمل صفائی اور روزمر
 
ج

ئکیئ ن
ل

 ہ کے کاموں کو آسان بناتا ہےڈرائنگ کے مطابق کچن سنک کو درست انسٹال کرنے سے پانی کی نکاسی بہتر ہوتی ہے اور 

 ڈرائنگ کے مطابق فلٹر کی انسٹالیشن سرگرمی: 

 مواد اور اوزار:

 (Water Filter Unit)واٹر فلٹر یونٹ 

  

 

ز
گ

 

ن

 

فب

 (Pipe Fittings)پائپ 

و ن ٹیپ 
ئفل ی

 

ن

(Teflon Tape) 

  

 

ئ  
گ اس

 

 ن
مب
پ ل

 اور 

 

 

ئ

 (Wrench & Plumbing Spanner)ری

 (Drill Machine - if needed)ڈرل مشین )اگر ضرورت ہو( 

ر ز ) (Valves)والوز 

 

نئکٹ

 

کب

 (Valves & Connectorsاور 

 فلٹر انسٹال کرنے کے مراحل:

  اور جگہ کا تعین کریں. ڈرائنگ1

گ ڈرائنگ کے مطابق فلٹر کی انسٹالیشن کی جگہ چیک کریں۔

 

 ن
مب
پ ل

 پہلے 

 عام طور پر فلٹر کچن سنک کے نیچے یا مین واٹر سپلائی لائن میں نصب کیا جاتا ہے۔

 . پانی کی سپلائی بند کریں2

 رک جائے۔فلٹر انسٹال کرنے سے پہلے مین والوو کو بند کریں تاکہ پانی کا بہاؤ 

 . فلٹر یونٹ کو دیوار یا فریم پر لگائیں3

ڈ )دیوار پر لگنے والا( ہے تو ڈرل مشین کی مدد سے اسے دیوار پر فکس کریں۔

  
 

 اگر فلٹر وال ماون

 اگر فلٹر فری اسٹینڈنگ ہے تو اسے سنک کے نیچے مناسب جگہ پر رکھیں۔

  کریں4

 

ر

 

ٹ

 

س
ک

 

کن

 . پائپ 

 

 

ئٹ لی

 

 سپلائی لائن سے جوڑیں۔ پائپ کو پانی کی (Inlet)فلٹر اپ

 پائپ کو سنک یا متعلقہ فٹنگ سے منسلک کریں۔ (Outlet)فلٹر آؤٹ لیٹ 

 لگائیں تاکہ فلٹر کو آسانی سے بند/چالو کیا جا سکے۔ (Valve)اگر ضروری ہو تو والو 

 کو مضبوط کریں5

 

ن

 

ش
ئک ن

 

کب

 . 

و ن ٹیپ لگائیں
ئفل ی

 

ن

 کی مدد سے سخت کریں اور 

 

 

ئ

ر ز کو ری

 

نئکٹ

 

کب

  تاکہ پانی لیک نہ ہو۔تمام نٹ اور 

 

 . پانی چلا کر چیک کریں6

 فلٹر کو آن کریں اور پانی کا بہاؤ چیک کریں۔

 اگر کہیں سے پانی لیک ہو رہا ہو تو نٹ اور جوڑوں کو دوبارہ سخت کریں۔

 

 نتیجہ:
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 ہے۔ ایک درست انسٹالیشن پانی کی کوالٹی کو بہتر بناتی ہے اور پائپوں کی چوکنائی، ڈرائنگ کے مطابق فلٹر انسٹال کرنے سے صاف اور فلٹر شدہ پانی کا بہتر نظام یقینی بنایا جا سکتا

 گندگی اور زنگ سے حفاظت کرتی ہے۔

ز ز کی انسٹالیشن
چ 
فکس

گ کے لیے والوز اور 

 

 ن
مب
پ ل

 سرگرمی: 

 مواد اور اوزار:

 گیٹ والو، بال والو، اینگل والو وغیرہ – (Valves)والوز 

ز ز 
چ 
فکس

گ 

 

 ن
مب
پ ل

(Fixtures) – نل، شاور، فلش سسٹم، سنک، واٹر فلٹر وغیرہ 

و ن ٹیپ 
ئفل ی

 

ن

(Teflon Tape) 

  

 

ئ  
 اور اس

 

 

ئ

 (Pipe Wrench & Spanner)پائپ ری

 

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س
و ن 
ئک ن
سل

(Silicone Sealant) 

 اگر ضرورت ہو (Drill Machine)ڈرل مشین 

 انسٹالیشن کے مراحل:

 . ڈرائنگ کے مطابق جگہ کی شناخت کریں1

گ ڈرائنگ

 

 ن
مب
پ ل

ز ز کہاں لگانے ہیں۔
چ 
فکس

  دیکھیں اور چیک کریں کہ والوز اور 

ز ز کی جگہ کا تعین کریں۔
چ 
فکس

 سنک، شاور، فلش، اور دیگر 

 

 . پانی کی سپلائی بند کریں2

 مین والوو کو بند کریں تاکہ انسٹالیشن کے دوران پانی نہ بہے۔

 

 . والوز کی انسٹالیشن3

 سپلائی لائن پر لگائیں تاکہ پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کیا جا سکے۔پانی کی مین  –گیٹ والو یا بال والو 

 کچن سنک، باتھ روم سنک یا فلش سسٹم کے نیچے انسٹال کریں تاکہ پانی کا پریشر اور بہاؤ کنٹرول کیا جا سکے۔ –اینگل والو 

 نہ ہو۔
 
ج

ئکیئ ن
ل

و ن ٹیپ کا استعمال کریں تاکہ 
ئفل ی

 

ن

 سے سخت کریں اور 

 

 

ئ

 نٹ کو ری

 

4 
چ 
فکس

 ز ز کی انسٹالیشن. 

 سنک یا بیسن پر لگائیں اور اسے سپلائی لائن سے جوڑیں۔ – (Faucet)نل 

س پر لگائیں اور والوو کے ذریعے جوڑیں۔ –شاور اور فلش سسٹم 

 

نئب
ل

 دیوار میں دیے گئے آؤٹ 

 فلٹر یونٹ کو انسٹال کریں اور اسے پانی کی سپلائی لائن سے جوڑیں۔ –واٹر فلٹر 

 

5  

 

ر

 

ٹ

 

س
ک

 

کن

 چیک کریں. پائپ 

 کا استعمال کریں۔

 

ٹ

 

ئی
ئلب ن
س
و ن 
ئک ن
سل

 تمام جوڑوں کو سخت کریں اور اگر ضرورت ہو تو 

 اوور فلو اور ڈرین پائپ کو چیک کریں کہ وہ صحیح طرح سے جڑے ہوئے ہیں۔
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 . پانی چلا کر چیک کریں6

 والوز کھولیں اور دیکھیں کہ پانی صحیح بہہ رہا ہے یا نہیں۔

 چیک کریں اور اگر کہیں
 
ج

ئکیئ ن
ل

 کو دوبارہ سخت کریں۔

 

ن

 

ش
ئک ن

 

کب

  پانی لیک ہو رہا ہو تو 

 نتیجہ:

 سے بچاؤ ممکن ہوتا ہے 
 
ج

ئکیئ ن
ل

ز ز کی انسٹالیشن کرنے سے پانی کے بہاؤ کو بہتر کنٹرول کیا جا سکتا ہے، 
چ 
فکس

گ سسٹم زیادہ دیر تک مؤثر رہتا ڈرائنگ کے مطابق والوز اور 

 

 ن
مب
پ ل

اور 

 ہے۔ 

  ماڈیول کا خلا صہ

درست اوزار اور  نشان زدہ علاقے کے مطابق کھدائی کا عمل کر سکے۔  درست کھدائی کے آلات منتخب کر سکے۔ ہ علاقے کا سروے اور نشاندہی کر سکے۔نامزد کرد

ئ یل منتخب کر سکے۔

 

ین ( جوڑ ضروریات کے مطابق نل )فوسٹ( نصب کر سکے ۔تصریحات کے مطابق نکاسی کا سسٹم )ڈر تنصیب کے لیے جگہ تیار کر سکے۔ م

 ڈرائنگ کے مطابق پانی کی سپلائی لائن کو جوڑ سکے۔ تصریحات کے مطابق شاور روم اور شاور ہیڈ نصب کر سکے۔ ڈرائنگ کے مطابق واش بیسن لگا سکے۔ سکے۔

 کا لیول چیک کر سکے۔ W.Cمقررہ معیار کے مطابق  کی پوزیشن سیٹ کر سکے ۔ (WC)ڈرائنگ کے مطابق ڈبلیو سی  ڈرائنگ کے مطابق جگہ کو تیار کرسکے۔

 ڈرائنگ کے مطابق پانی کی سپلائی لائن کو جوڑ سکے۔ تصریحات کے مطابق والوز اور مکسچرز کو نصب کر سکے۔ کی سیٹ کو نصب کر سکے۔ W.Cڈرائنگ کے مطابق 

 ڈرائنگ کے مطابق فلٹر نصب کر سکے۔ چیک کر سکے۔ تصریحات کے مطابق سنک کی پوزیشن سیٹ کر سکے اور اس کا لیول بھی ڈرائنگ کے مطابق جگہ تیار کر سکے۔

 ڈرائنگ کے مطابق پانی کی سپلائی لائن جوڑ سکے۔ تصریحات کے مطابق والوز اور مکسچر کی تنصیب کر سکے۔
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 مختصر سوالات اور جوابات

گ میں سینیٹری کام سے کیا مراد ہے؟ .1

 

 ن
مب
پ ل

 

 ور نلوں کی تنصیب شامل ہوتی ہے۔سینیٹری کام میں پانی کی نکاسی، سیوریج لائنز ا ✅

 پی وی سی پائپ کہاں استعمال ہوتا ہے؟ .2

 پی وی سی پائپ عام طور پر نکاسی آب اور سیوریج لائنز کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ ✅

 پائپ جوڑنے کے لیے کون سا آلہ استعمال ہوتا ہے؟ .3

 اور پلاس استعمال کیے جاتے ہیں۔ ✅

 

 

ئ

 پائپ ری

 استعمال کیوں کیا جاتا ہے؟ ٹیفالون ٹیپ کا .4

 روکنے کے لیے ٹیفالون ٹیپ استعمال کی جاتی ہے۔ ✅
 
ج

ئکیئ ن
ل

 

و ن" کا کیا کام ہوتا ہے؟ .5
ئف سب
 سینیٹری فٹنگ میں "

و ن بدبو اور گندے ذرات کو روکنے میں مدد دیتا ہے۔ ✅
ئف سب

 

 پائپ میں پانی کے پریشر کو چیک کرنے کے لیے کون سا آلہ استعمال ہوتا ہے؟ .6

 پریشر گیج کا استعمال کیا جاتا ہے۔ ✅

 پانی کی نکاسی کا بہترین طریقہ کون سا ہے؟ .7

 والا پائپ لگایا جاتا ہے تاکہ پانی آسانی سے بہہ سکے۔ (Slope) نکاسی کے لیے ڈھلوان ✅

 ٹوائلٹ کے فلش سسٹم میں کون سا والو استعمال ہوتا ہے؟ .8

 ؤ کو کنٹرول کرتا ہے۔بال والو استعمال ہوتا ہے جو پانی کے بہا ✅

 گٹر لائن کھولنے کے لیے کون سا کیمیکل استعمال کیا جاتا ہے؟ .9

 ڈرین کلینر یا ایسڈ استعمال کیا جاتا ہے۔ ✅

 پانی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے کون سا والو استعمال کیا جاتا ہے؟ .10

 گیٹ والو یا بال والو استعمال کیا جاتا ہے۔ ✅
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Multiple-choice questions (MCQs) 

گ میں "پی وی سی" پائپ کس چیز سے بنا ہوتا ہے؟ .1

 

 ن
مب
پ ل

 

A) لوہا B) تانبا 

C) پلاسٹک D) ایلومینیم 

 پلاسٹک (C :جواب

گ میں پانی کی نکاسی کے لیے کون سا پائپ استعمال ہوتا ہے؟ .2

 

 ن
مب
پ ل

 

A) جی آئی پائپ B) پی وی سی پائپ 

C) سی پی وی سی پائپ D) پائپایلومینیم  

 پی وی سی پائپ (B :جواب

گ میں استعمال ہونے والے "ٹیفالون ٹیپ" کا مقصد کیا ہے؟ .3

 

 ن
مب
پ ل

 

A) پائپ کو جوڑنے کے لیے B) پانی کے دباؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے 

C) روکنے کے لیے 
 
ج

ئکیئ ن
ل

 D) پانی کو صاف کرنے کے لیے 

 روکنے کے لیے (C :جواب
 
ج

ئکیئ ن
ل

 

و ن" کا کیا کام ہوتا ہے؟ سینیٹری فٹنگ میں .4
ئف سب
" 

A) پانی کو گرم کرنا B) پانی کو محفوظ کرنا 

C) بدبو اور گندے ذرات کو روکنا D) پانی کے بہاؤ کو تیز کرنا 

 بدبو اور گندے ذرات کو روکنا (C :جواب

گ میں پانی کا پریشر چیک کرنے کے لیے کون سا آلہ استعمال ہوتا ہے؟ .5

 

 ن
مب
پ ل

 

A) ہتھوڑا B) یشر گیجپر 

C) پائپ کٹر D) ڈرل مشین 

 پریشر گیج (B :جواب

 گٹر لائن میں اکثر کون سا پائپ استعمال کیا جاتا ہے؟ .6

A) جی آئی پائپ B) سیمنٹ پائپ 

C) پی وی سی پائپ D) لکڑی کا پائپ 

 سیمنٹ پائپ (B :جواب

 نل کو دیوار پر لگانے کے لیے کون سا اوزار استعمال کیا جاتا ہے؟ .7

A) پلاس B) رنچ 

C) ہتھوڑا D) ڈرل مشین 

 رنچ (B :جواب

 پانی کی لائن میں "والو" کا استعمال کس مقصد کے لیے کیا جاتا ہے؟ .8

A) پانی کو روکنے یا بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے B) پانی کو گرم کرنے کے لیے 
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C) پانی کو صاف کرنے کے لیے  D) پائپ کو جوڑنے کے لیے 

  کو روکنے یا بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیےپانی (A :جواب

 نکاسی کے پائپ میں رکاوٹ دور کرنے کے لیے کون سا کیمیکل استعمال ہوتا ہے؟ .9

A)  
 
ج

پ لیئ

  B) سوڈیم ہائپوکلورائٹ 

C) (ڈرین کلینر )ایسڈ  D) سرکہ 

 )ڈرین کلینر )ایسڈ (C :جواب

10.  

م

 م کام کرتا ہے؟ٹوائلٹ میں نصب ہونے والی "فلش ٹینک" میں کون سا 

 

ر

 

کنئٹ

 

A) بال والو  B) پریشر پمپ 

C) و ن ٹیپ
ئفل ی

 

ن

  D)  
س

و ن پمپ
ئف ب

 

 بال والو (Aجواب: 



::::7 ââââeeee----wwww����
ããããCCCCŠŠŠŠ~~~~ZZZZÎÎÎÎggggÂÂÂÂ((((ßßßßYYYY

(IT Fundamentals)

D+g+}ò:
Zkâe-wÆZ!x6,R,"2.ç GEGEZk‡.ÞƒYNÐāz{:

Æ_.ãCŠ~̧Z°zçZ*Å�xg‚ã™ÃX SOPs 7.1

Š~ˆ@Zc*]Æ_.ÛR,W6,f$™ÃX 7.2

™ÃX (Surfing) Š~ˆ@Z;]Æ_.Z~éZzgZÚ,M6,u¢5ë EEY 7.3

ããããCCCCŠŠŠŠ~~~~̧̧̧̧ZZZZ°°°°zzzzççççZZZZ****ÅÅÅÅ����xxxxgggg‚‚‚‚ãããã 1 °°°°))))----....$$$$����
(Communication of Basic Policies & Procedures)

D+g+}ò
Zkâe-wÆZ!x6,R,"2.ç GEGEZk‡.ÞƒYNÐāz{:

�xg‚ãÅ‚]ãCŠ~S:]6,¿™Ã û
Z(g™Ã SOPs �xg‚ãÆn¢zg~ û

(Principles of Effective and Standard Communication)  ¸̧̧̧WWWW,,,,ZZZZzzzzgggg££££gggg~~~~WWWWÆÆÆÆQQQQßßßßwwww
¸W,Zzg£g~WÆŠg`fsZßw÷:

Ñ»ç™**X -1

GgÅ¬Š]eZÜX -2

ñ
"5»4jè
EGGIEfgZùÆZEwÐWÙƒ**X -3

WÆŠzgZy±gxX -4

WÆŠzgZyZL_.!*]6,‡1ǵX -5

WZ"gÐ™**X)¢zg~¬]ÐZA[™**X -6

y~fgZùÃZEw™**X -7

W~jZ!Y]ÃZEw™**X -8

z‰Ü»Šg„ZEw™**X -9

WÆŠzgZy®Ã',ŒÛZgǵX -10

(7C's of Communication) ����xxxxgggg‚‚‚‚ããããÅÅÅÅ‚‚‚‚]]]]ããããCCCCŠŠŠŠ~~~~SSSS::::]]]]
(Clear) ÄÄÄÄ -1
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Ñð”{ƒ**e’X�x~‚Š{ZÖp»ZN[™**e’X
(Concise) jjjj^̂̂̂,,,, -2

�x™sÔ¿ZzgYìƒ**e’X
(Concrete) èèèèffff$$$$ -3

�x~ÃðZ·x7ƒ**e’XÜs¥́â]ƒãe’X
(Correct) ™™™™llll -4

�xŠg„¥â]6,Œƒ**e’X
(Coherent) ÃÃÃÃ‹‹‹‹••••MMMM -5

�xÃx§i»gÆ�’k,™,X
(Complete) šššš -6

�xCÙÒpÐåƒ**e’X  

(Courteous) ™™™™""""55554444øøøø
HHHHGGGGJJJJ -7

�x~#¥ÃŠz*:âjw~#¥™**e’X

(Cultural and Organizational Practices of Effective ¸̧̧̧WWWW,,,,����xxxxgggg‚‚‚‚ããããÆÆÆÆppppDDDDZZZZzzzzgggg””””ZZZZWWWW,,,,ZZZZ]]]]
Communication) 

ËÌ̂Æ5i}»̂ÆZ0+gZq-Šzu}Æ‚BZzĝÐ!*CÙzŠvZ�ÛZŠÆ‚B',@*î̂»Zq-pD™ŠZgZY¤/
™@*ìXTÐ̂»Šzu~¡VÐ�ÛtZY¤/ƒ@*ìX�ZkÆ»gz!*gÅF,¹~¶zā»ãCŠ~KáCìXËÌ̂

ÆÃc*]ÔZßwÔ‡°{‡âyÔ0*åVZk̂»pDg8-ZY¤/™C÷ZzgZkÅÙ|#»!*)̄k�÷X
¸W,�xg‚ãËÌ̂ÆpDUÃZY¤/™ä»ƒÐ(,ZÏgìXËÌ̂Æ5i}ÅW:ÅW»
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§i»gÔ™g@Æ‚BgztÔ™g@ÅDc*]»',z‰ÜZiZ!Ô™gsÅDe$»¯g~�Z[ÔZ½™g@~´̂»
¸W,£g~@*W,ZY¤/™D÷TÐZk̂Æ»gz!*gÃzÝQìXZi@*W,Æn¢zg~ìā:

5i}W:ÆZ%Ã]ÐZA[™,X -1

ZLŠv‚¹VÆ»ñV~Õ÷:ïBX -2

ZLŠv‚¹VÃŠz„¯™gOX -3

ZK̂~Úi¬]ÃƒZ:Š,X -4

Af‚Æ‚BZC»xZ�xŠ,X -5

½»£—̈Z?ØÆ‚B™,X -6

ZL‚¹VÆ‚B©]ÃpÎZggOXZN3äÅW»ZÈxgOX -7

qZgZNï™oNX -8

˜VJ-eƒŠzuzVÅæŠ™,X -9

(Effective Negotiation Skills) ¸̧̧̧WWWW,,,,!!!!****]]]]’’’’AAAAÅÅÅÅ''''gggg]]]]
¸W,!*]’A~'g]Æn¢zg~ìāŠzâV0*g‹VZq-Šzu}Æ‚BæÜW™,ZzgË³6,V™Zq-Z(
ç@{’k,™,�ŠzâV0*gkVÆn‡.ÞJwƒX̧W,!*]’AÆn¢zg~ìā:

ƒÐ¬Z»çHYñZzg¢ŠZ]Å¶K0+„ÅYñZzgÑÃðHYñX -1

)Ð¬ZkÅ»g~ÅYñXjZ!Y]Zzg¥â]ZÇÅYNX -2

Šzu}Å!*]Ãj,Ð‹YñZzgZkÅ!*]ÆŠzgZyŠ4Z0+Zi~:ÅYñX -3

WÆŠzgZyZL_.!*]6,‡1g3YñX -4

�xg‚ã&WÆnZiZÖpZzgfgZù»ZEwHYñZzg%Z·xÆ¸W,WÅYñX -5

ZKšÆ‚B¬zyÃD¯c*YñZzgšÆ‚Bï™»xHYñX -6

)bÆi6,ÂzŠ~YñZzgiÆn¯g~ñ6,êHYñX -7

!*b¬zyÅc‡ìÅYñX -8

ZiZÜª]»bCÙ{HYñÔWÆŠzgZyZÜª]ÆZEwÐCðÔ™sÍðÔf)ŠZg~ÔgZ„!*i~Ü -9

Ì]6,¿HYñ@*ā¤/z:~f)ŠZg~ZzgpŠWÇ„ÜS:]aZƒÃX

(Conflict Resolution Strateges) ÚÚÚÚiiii¬¬¬¬]]]]ÆÆÆÆiiiiÅÅÅÅ¸̧̧̧WWWW,,,,ÕÕÕÕiiii

ÚiqËÌ̂&»xÅ(6,aZƒYìXZ#Z†]ÆqïßvZN»x™gì÷ÂŠ!*îWä6,Zy»gztZ

ƒYìTÐÚiqÀáYìYèCÙZq-ÆZ)bƒMh÷X
X»aZƒ**Ãð(,~!*]7XW\ñW,ÕiÐZk6,‡10*Mh÷XÚiqË»xÃå™äÆn!ZgïÆ
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»xÌ™YìX@*ëZ¤/ZkÃi:HYñÂt̂Ã»™ä»!*)̄Ì0YìX
Šg`fsÕi6,¿™ÆW\)LšMZyÃZi§jÐíw™Mh÷:

‡.ÞJw|u»çHYñXZ¤/ËÚiqÃCkHYñÂƒÐ¬zguN~Zk6,Òy!*i~Ðgz» -1

YñXšÆ»x™äÆn@Zc*]»‡Yg~HYñX
Z¤/Úiqic*Š{(,Z7ìÂMZyÃW™ÆZkÃi™äŠc*YñpZkÃLZkãCŠ6,ÃZ0+Zi7™**e’ā -2

÷ZZkÐ',Z{gZ„Ãðm7ìXÚiqW\Æ»gz!*gÃn{™ä»!*)̄0YìX
ÚiqÆiÆnƒÐ¬âjwÃpsHYñXpÐiq†]ÃZq-Šzu}ÐZHYñ@*āz{ZL -3

×6,‡10*ÃX

ÚiqÆiÆnZKW»W¸i°pÐ™,XQZÅ§sWNXŠzâV�Û¢Å!*]̈gÐ[Zzg›ë -4

ÃæÃgnpƒñê™,XŠzâV�Û¢Åoƒ°p™,ËÃ',ZZzgËÃZY:¤/ŠZ3X

¯g~ê:™,Yè¼Úi¬]¹«ƒD÷Zzg„CÙz{Zãë{Ã7WgìƒDXCÙZq-ÃzŸs# -5

»_·™,ZzgQZKÎoZzgûÆ_.›ëÃæÃgnp (History) ™ä»oƒñŠ,XÚiqÅ@*gõ
ƒñê™,X

t6,�Û&ÃZKZ&b»ñŠ,X -6 

ÚiqÆiÆngZÉð™,X -7

y~W™,X -8

egZzgps»âjwaZ:™,X -9 

êÁ™ŠZgZŠZ™,X -10

(Negotiation Techniques) !!!!****]]]]’’’’AAAA»»»»§§§§iiii
!*]’AcŠg`fsúZïÃ$åLÃǵe’:

„zï)!*]’A(ÆnƒÐ¬å»g~™,%»g~Æ„zï~Ñ•™äÐW\èZ™Z] -1

~;g™÷áïƒfX

z‰ÜÅ0*È~™,XŠg„z‰Ü6,Šg„!*]™,XZ#Ë!*]Æ�Z[ÆnZOg™**4ƒÂZOg™,Z# -2

oƒz‰ÜƒÂizgŠ}™!*]™,X
ZKZ**Ã!*]’AÆŠzgZyŠ®™Š,X -3

GgÅ¬Š]ZCNXŠzuzV»Ã̈̀gZzgÂzÐ[ZzgZ7ZK!*]å™ä»7gZ7gZñŠ,X -4

Z¤/W\7y7÷ÂW\¼qÝ7™MhXZ#J-W\ZCÃ̀7™**eT÷7™,X -5

ŠzuzVÆìÑ]Æ7ÃZLgzt~EaZ™,X -6
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³xZzgj,»bCÙ{™,X -7

ŠzuzVÆ)bÃZCX:¯NÉZKûz�ÛZ„Æ_.Z7i™,X -8

ZLZßßV6,»gÈg÷X -9

!*]’AÆZ!x6,Z¤/³:Ì†QÌÓx!*ÂV»Z¬Š{™,X -10

{ZzgZ~éÆfg=Ðcz~™,X -11

(Computer Operations) ÛÛÛÛRRRR,,,,WWWW6666,,,,:::: 2 °°°°))))----....$$$$����

D+g+}ò
Zk-.$ÆZ!x6,R,"2.ç GEEEZk‡.ÞƒYNÐāz{

ÛR,Z"5Ò5½n.ç FGGIEEW6,f$™ÃX X1

6,ZÚiZzgŠzu~e-Z$lç
JEÃW6,f$™ÃX X2

¢zg]Æ_.ÃbÃôp™ÃX X3

(Basic Architecture of Computer System)  ÛÛÛÛRRRR,,,,»»»»ããããCCCCŠŠŠŠ~~~~eeeeJJJJçççç
ÛR,Zq-Z+áì�@Zc*]Ãzßw™ÆZ76,Z‹™CìÔeðÃ:g™CìZzg³Wî^2$Æîg6,7™CìXÛR,ZN*‹}5Ó½ð Gø

™**ÔZ¼Z7-�xg‚ã™**z){Zq-6,z¤/ZxÆ�Z�xŠêìXÛR,ÆãCŠ~ZbZY~6,ẐÔ™g~ÔSy2$WÑ]ÔWî^2$WÑ]Zzg�xg‚ãÆ
MmTÆ�t»x™@*ì÷áïƒD÷X
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Sy2$WÑ]Æfg=ÐÛR,~¥â]Ô@Zc*]Ã÷áïHY@*ì}Å1geÔâîkÔzd$;ÔâMz̄yz){X

ÛR,ÆSy2$WÑ]Ã̂~Š3c*ŠHìX
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Wî^2$WÑ]Æfg=ÐÛR,³7™@*ì}â�Ô6,z$Ô6,ÚÔöR,Ô$z){X¼q,Sy2$ZzgWî^2$ŠzâVÆnZEwƒCì}
@Zc*]Ã6,Z‹™@*ìZkÃÛR,»ŠârÌë CPU B@*ìX CPU z){XÛR,»ŠZZëzWnw6,zù-.$ DVD Ô#8e‹Zzg USBÔCD

÷áïƒD÷²6,Z‹ÃNzw™äÆnNzw-.$ƒ@*ìX RAM Zzg ROM ÷XZk~™g~Æn;gee‹Ô

ÛR,ÆWî^2$WÑ]Ã̂~Š3c*ŠHìX

Hardware and Software

. ÛR,ÆŠzZëÁÜqgzfs÷
Hardware 1.

;gez*ÛR,Æ‚Ûp{÷ÎŠ¬c*gc*YYìXZk~ÛR,́4k5ë GE
Y

Ôâ�ÔÅ1geZzgâƒk÷áï÷XZk~
ÛR,́4k5ë GE

Y
ÆZ0+gñ�ŠÓx{Ì÷áï÷Ô‰;gee‹egZÇÔæg1geÔzi+-»geÔA»geZzg¹ÐŠvX

Software 2.

Ë»xÃZ�xŠ¶ÆnÛR,ÃŠ~YäzZà@Zc*]»ÃL‚Åz*B@*ìXÛR,‚Åz*c*‚Åz*áÆ
gi+"5ÿ GE@Zc*]»ÃðÌÃLì�ÛR,Æ6,ẑÃºm»ggzZ×VZ�xŠ¶Å@Ze$™@*ìX

‚Åz*ÅŠzZëZlxÄ‚Åz*ZzgZœm‚Åz*÷X‚Åz*ÅŠzZëZlxŠg`fs÷X
::::System software 2.1

Ä‚Åz*ÛR,‚Åz*ì�ÛR,;gez*Ã`äZzgNzw™äÆnem,ZíHŠHìZzgZœm‚Åz*

`äÆnZq-PÃgx�ÛZë™@*ìXZk~W6,|ÄÉ45½ð GE
Y

ó‚Åz*Ôe-ZõegZÇg‰‚Åz*÷áï÷X
Application Software 2.2

Zk~zge6,zù‚Åz*ÔZ4i+ÅL‚Åz*Ôeðä‚Åz*Ô(‚Åz*Ô̧m‚Åz*Zzg¹¼
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÷áï÷X

Operating Systems

ic*Š{F,W6,|ÄZÏ§bÆZdwZ�xŠï÷X~ÛR,ÃÑzq™**ZzgÈ™**Ô™gsZÚ:�ÛZë™**Ô6,z¤/ZñV»
ZOx™**Ô™g~»ZOx™**ÔWÑ]ÃF,KMŠbÔZÚ,M�‡ì™**Ô»g™ŠÏÅôZã™**ÔÃb[ZzgŠvZÃŠe$�ÛZë™**Ô
ZzgpŠlŠpŠÃZzg¼-Ä6,z¤/ZñVÃZ\ef$™**÷áïìX

W6,|ÄÅZlx
1. Microsoft Windows 

2. Apple Mac OS

3. Linux 

"Print Document" 6666,,,,....$$$$ŠŠŠŠ****zzzzmmmm,,,,

ËŠ*zm,Ã6,.$™äÆaÛR,c*e-ZõÝ6,Ú™äÆaÛR,c*e-Z$g)4hÓë
JE6,ÚÅ¢zgƒCìXTŠ*zm,Ã6,.$™**eTƒZÐÅBZzg

É™,ZzgŠø7[WBÐZC6,ÚÉ™,Z¤/¢zg]ƒÂ6,.$ÃZi+=™,‰»kVÅ®ZŠZzg»½»‚,̂z){Wy~ " 6,.$ " Ãb76,À™,
Š*zm,Å6,.$Ñzq™äÆaLL6,.$óóÅ6,À™,6,ìN*‹Æa6,Ú6,6,.$»ZOg™,�āŠ@*zm,Å‚,̂6,Z®g™@*ìX²6,ì»»x»
ƒY@*ìÂ6,ÚÆR,}ÐZCŠ*zm,áßX
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Practical Activity

Prepare Word Document

Lesson 1:

The home row of the keyboard is the most important to the touch typist. 

When at rest the typist's fingers are positioned, lightly, on the ASDF keys for the left hand, and the JKL keys

for the right hand. 

* The left index finger will control the F and G keys, the right index finger will control the J and H keys.

* The left middle finger will control the D key, the right middle finger will control the K key.

* The left ring finger will control the S key; the right ring finger will control the L key.

* The left little finger will control the A key, the right little finger will control the; key.

* The spacebar is controlled by the right thumb.  

LF = little finger, RF = ring finger, MF = middle finger, IF = index finger 

When you are ready to begin, start an exercise and press the key requested. Try not to look at the keyboard. It

will be difficult at first but as the exercise progresses you will find it becomes easier and your fingers will begin to

move without you consciously deciding which finger is associated with which key 

Lesson 1 Exercises:

Exercise 1: 

Please type 

lkjhgfdsaasdfghjkl; lkjhgfdsaasdfghjkl; lkjhgfdsaasdfghjkl;  

Exercise 2: 

Please type 

ah had lag slag ah had lag slag ah had lag slag 

Exercise 3: 

Please type

sad shall salad sad shall salad sad shall salad  

Exercise 4: 

Please type 

ash glad alas ash glad alas ash glad alas 

Lesson 2: 

* The third row of the keyboard is the QWERTY row. 

* The left index finger will control the R and T keys, the right index finger will control the Y and U keys.

* The left middle finger will control the E key, the right middle finger will control the "I" key.

* The left ring finger will control the W key; the right ring finger will control the O key.

* The left little finger will control the Q key, the right little finger will control the P key. 

The QWERTY row has mostly used letters. Four of the five vowels, EIOU are to be found in this row. 
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Lesson 2 Exercises: 

Exercise 1: 

Please type 

qwertyuiopqwertyuiop; poiuytrewqpoiuytrewqqwertyuiopqwert

Exercise 2: 

Please type 

till quail tight yell; will those feat lake hash till quail tight yell; will 

Exercise 3: 

Please type 

if do pit dug wary; quaff law stop lair gate here if do pit dug wary; 

Exercise 4: 

Please type 

go her with hit; fight tug quill day saw yippee go her with hit; fight tug

Lesson 3: 

Once you have mastered the first row of the keyboard, the ZXCVB row, you will have learned all the alpha

keys on the keyboard. 

* The left index finger will control the V and B keys, and the right index finger will control the N and M

    keys. 

* The left middle finger will control the C key, and the right middle finger will control the, key.

* The left ring finger will control the X key, and the right ring finger will control the. Key.

* The left little finger will control the Z key, and the right little finger will control the / key.

* The left shift key is controlled by the left little finger and the right shift key is controlled by the right

little finger. 

Lesson 3 Exercises:

Exercise 1: 

Please type 

Information Technology (Computer Operator) 

king fan crick, chill block. back abbot. aflame/ mix king fan crick, chill 

Exercise 2: 

Please type 

zest win, thump skunk. plain muffin, knight/ exit zest win, thump skunk. 

Exercise 3: 

Please type 
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daring. choke bishop. admit twine sultan, sing/ roman daring. choke

Lesson 4: 

The exercises in this lesson focus on practicing the different character keys. 

Lesson 4 Exercises:

Exercise 1: 

Please type 

#15 @ $56.80 = 17%, 15*(12+3)=15^2, 2 !=42 

Exercise 2: 

Please type 

if(total qty = 0) {echo "you did not order anything"}; 

Exercise 3: 

Please type 

if(document. images) && (preload Flag ==))  

{forvar i=0}

Save a Document:

1. Open MS word from Microsoft office. 

2. Click on the file tab button. 

3. Type some text in the document. 

4. Click on the save as option to save a file with desired name and location.

5. Type the file name and click on the Save button in the dialogue box. 

6. Word file is created in the given location.

Perform Save as Function:

Save As function allows you to choose a name and location for your document. It's useful if you've first created

a document or if you want to save with different name while keeping the original document. 

The procedure to save a word file through Save As function has the following steps: 

1. Open the word File 

2. Click the File tab. 

3. Select Save As. 

4. The Save As dialog box will appear. Select the location where you want to save the document. 

5. Enter a name for the document, then click Save. 

Different Features of Editing:

Cut: Removes the selection from the active document, Short Key of Cut command is CTRL+X. 

Copy: Copies the selected text,Short Key of Copy command is CTRL+C.

Paste: Paste the contents at the insertion point (cursor), Short Key of Paste command is CTRL+V. 
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Clear: Deletes the selected object or text,  

Select All: Selects all text and graphics in the active document, Short Key of select all command is CTRL+A.

Copy and Paste Text:

Select the text you want to copy. Short Cut key to copy text is CTRL+C. Short Key to paste text is CTRL+V 

Cut and Paste Text:

Select the text you want to cut. Short Cut key to cut text is CTRL+X. Short Key to paste text is CTRL+V 

Dragging and Dropping Text: 

Click and drag the text to the location where you want it to appear. The cursor will have a rectangle under it to

indicate that you are moving text. Release the mouse button, and the text will appear. 

Setting Page Margins:

The procedure to Set-up the page Margin has the following steps: 

1. Opening the document you wish to modify. 

2. Clicking on Page Layout, located in the toolbar at the top of the screen. 

3. Clicking on the arrow beside Page Margins which is located in the Page Setup section. 

Setting Paper Size: 

The procedure of using different page sizes has the following steps: 

1. Select the Page Layout tab. 

2. Click the Size command, and a drop-down menu will appear. The current page size will be highlighted 

     i.e. Legal "8.5"*14"is the width and height of the page.

3. Click the size option you want. The page size of the document will change.

Inserting Columns:

The procedure to insert the columns in the page has the following steps: 

1. Select the text you want to format. 

2. Click the Page Layout tab. 

3. Click the Columns command. A drop-down menu will appear.  

4. Select the number of columns you want to insert. The text will then format into columns. In the picture

below two is selected.

Formatting Text: 

In Word, there are several options for adjusting the font of text, including size, color, and inserting special

symbols. You can also adjust the alignment of the text to change how it is displayed on the page.   

1) Changing Font Style: 

The procedure to change the font style has the following steps: 

1. Select the text you want to modify. 

2. Click the drop-down arrow next to the Font box on the Home tab. The Font drop-down menu appears. 
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3. Move the mouse pointer over the various fonts. A live preview of the font will appear in the 

document. 

4. Select the appropriate font style... The font will change in the document.

2)  Changing Font Size:  

1. Select the text you want to modify. 

2. Click the drop-down arrow next to the Font Size box on the Home tab. A drop-down menu appears. 

3. Select the desired font size from the menu.  

3)  Change Case: 

You can change the text from upper case to Lower Case or vice versa from the Change Case option. 

1) Select the Desired text. 

2) Click the drop-down arrow of change case box (next to shrink font option). 

3) Select the desired case.

Paragraph Setting: 

Many options are available in MS Word for Paragraph setting. 

1) Changing Font Color: 

The procedure to change the font color has the following steps:  

1. Select the text you want to modify. 

2. Click the Font Color drop-down arrow on the Home tab. The Font Color menu appears. 

3. Move the mouse pointer over the various font colors. A live preview of the color will appear in the 

document. 

4. Select the font color you want to use. The font color will change in the document.

Using Bold, Italic and Underline Command:

1. Select the text you want to modify. 

2. Click the Bold, Italic, or Underline command in the Font group on the Home tab.

Changing Paragraph Alignment: 

1. Select the text you want to modify. 

2. Select one of the four alignment options from the Paragraph group on the Home tab. 

 Align Text Left: Aligns all selected text to the left margin 

Center: Aligns text an equal distance from the left and right margins 

Align Text Right: Aligns all selected text to the right margin 

Justify: Aligns text equally on both sides and lines up equally to the right and left margins; used by

many newspapers and magazines

Using Bullets and Numbering: 

When you want to organize lists in Word, you can format them as either bulleted or numbered lists.

Word offers a variety of bullet options that allows to customize lists to suit your needs. 
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The procedure to create a bulleted list has following procedure: 

1. Select the text you want to format as a list. 

2. Click the Bullets or Numbering drop-down arrow on the Home tab.

3. Select the bullet or numbering style you want to use, and it will appear in the document. 

4. To remove numbers or bullets from a list, select the list, then click the Bullets or Numbering commands.

Setting Line Spacing of a Paragraph: 

Line spacing refers to the distance between the lines in a paragraph. Different line spacing options are available

in the paragraph group of Home tab. Line spacing of a paragraph can be adjust by clicking on the appropriate

value from the drop down command on line spacing option.  

Inserting Table: 

A table is a grid of cells arranged in rows and columns. Tables can be customized and are useful for various

tasks such as presenting text information and numerical data.  

Inserting a Blank Table: 

The procedure to insert a blank table in MS Word has following steps: 

1. Place your insertion point in the document where you want the table to appear. 

2. Select the Insert tab. 

3. Click the Table command. 

4. Move your mouse over the diagram squares to select the number of columns and rows in the table.

Inserting Table through Different Options: 

Table can be inserted from the Insert Table option located in the table tool and from draw table option. 

Inserting Table through Dialogue Box: 

The procedure to insert the table through Insert Table tool has the following steps: 

1. Place the cursor where you want to add table. 

2. Click on the Insert tab and then click on the arrow of Table. 

3. Select the option Insert Table…. A dialogue box will appear. 

4. Set the number of Rows and Columns and click OK. 

5. Table will be inserted on the page.

Inserting a Row or Column: 

1. Place the insertion point in a row below the location where you want to add a row. 

2. Right-click the mouse. A menu appears. 

3. Select Insert Rows Above.

4. A new row appears above the insertion point.

Deleting Row or Column: 

The procedure to delete a row/column has the following steps: 

1. Select the row or column. 
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2. Right-click your mouse. A menu will appear. 

3. Select Delete Cells. 

4. Select Delete entire row or Delete entire column, then click OK.
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Learner's Activity -1

Learner will perform the following activities

- Open a Word document 

- Change the page orientation 

- Change the paper size 

- Change the margins to narrow 

- Adjust the margins using custom margins 

- Set the page as two Columns
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Compose and send an email.

Create and send email

On your computer, go to Gmail. 1.

At the top left, click   Compose. 2.

In the "To" field, add recipients. You can also add recipients: 3.

In the "Cc" and "Bcc" fields. "

When you compose a message, with a "+ sign" or "@mention" and the "

contact's name in the text field.

Add a subject. 4.

Write your message. 5.

At the bottom of the page, click Send. 6.

Compose in a new window and resize

 Tip: To open the Compose window with a keyboard shortcut, just type c.

On your computer, go to Gmail. 1.

On the left, click Compose. 2.
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(Optional) Choose a window size with the buttons in the top right: 3.

Full screen  "

Exit full screen  "

Open in a new window Shift +  "

Add a subject and recipients (To, Cc, or Bcc). 4.

Reply and forward

To reply to a single email or the last email in a thread, click Reply   .  

To reply to an email within a thread, click Reply all  .  

To forward a single email or the last email in a thread, click Forward   .  

To forward an email within a thread, click More   Forward.  

To see previous email in a thread, click Show trimmed content  .  

To forward an entire conversation, at the top, click More   Forward all.  

To use a Smart Reply, at the bottom of the email, click a suggested reply.  

You can then edit the email before sending it.
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Change recipients or subjects

Add and remove recipients

When composing your reply:

Add recipients-Click the To field and enter the recipient's email address. "

Remove recipients-Next to the person's email address, click Remove  . "

 

Edit an email subject

Next to Type of response  , click the Down arrow   Edit subject. 1.

Enter a new subject. 2.

Print an email

If there are multiple emails within the same conversation, you can print just one of

those emails.

On your computer, go to Gmail. 1.

Open the email you want to print. 2.

In the top right of the email, click More  . 3.

Click Print. 4.

  

Print and save attachments

When you get an email with attachments...
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See a full-screen view and print

Click the attachment to open a full-screen view. To print, click Print  .

Download an attachment to your computer

On your computer, go to Gmail. 1.

Open an email message. 2.

Hover your mouse over the thumbnail, then click Download  . 3.
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07 ŠX 04 `X

g~‚"1¹Ò5ë JGEYc»xÅ(»Ã̈Kzoƒì? X2

»xÅ(»Wy~z [X »xÅ(»Šgxãz Z³X
»xÅ(Ð!*CÙ ŠX »xÅ(Æ4,Šq- `X

¸g~‚"1¹Ò5ë JGEYÆn»xÅ(»Ã̈Kzoƒì? X3

Kã7ĝ [X
$½541¹ÿ GEGe-Zõ Z³X

JE•} ŠX Ç~Åe-Zõ `X

ËÌZziZgÃZEw™äÐ¬Zzgˆ~'''? X4

gnp÷ [X ñZY@*ì Z³X
™s™D÷ ŠX w÷ `X

–ƒZk»Ñ'''? B WvuäzZáW!T6, X5

Barral Ûw [X Big (,Z Z³X

™s™D÷ ŠX Boost 1† `X

Ã],uäzZÑW!ZEwƒ@*ì¾Wv6,'''? B ¯k X6

Wv A [X Wv K Z³X

Wv C ŠX Wv G `X

£ƒð’‚÷Æ‚BZ0+g¬YñÂí'''? X7

uÅa^ [X WC)b Z³X
¢~)b ŠX zVÆ)b `X

¯xnWvuäzZÑW!ZEwƒ@*ì? X8

»HÅWv [X ðÅWv Z³X

ðzwÅWv ŠX Ç~ÅWv `X
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à~´̧V~WIñ!*b¹ic*Š{'''»!*)̄k�÷? X9

Z»âò [X cðWßŠÏ Z³X
Å ŠX �Ã8- `X
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ŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ!!!!****]]]]

ŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ[[[[ ÎÎÎÎZZZZwwww

` 1

` 2

Z³ 3

Š 4

[ 5

Š 6

` 7

Z³ 8

Z³ 9
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(Frequently Asked Questions ÎZÑ]z�Z!*])
ZZZZÒÒÒÒ7777iiiiYYYYääääzzzzZZZZááááÎÎÎÎZZZZÑÑÑÑ]]]]

ÛR,£ë÷? X1 ÎZw

�Z[:ÛR,Zq-Z+áì�@Zc*]Ãzßw™ÆZ76,Z‹™CìÔeðÃ:g™CìZzg³Wî^2$Æîg6,7™Cì
Zy2$ZÑ]£ë÷? X2 ÎZw

Sy2$WÑ]Æfg=ÐÛR,~¥â]Ô@Zc*]Ã÷áïHY@*ì}Å1geÔâîkÔzd$;ÔâMz̄yz){XX �Z[:

Wî^2$WÑ]£ë÷X X3 ÎZw

Wî^2$WÑ]Æfg=ÐÛR,³7™@*ì}â�Ô6,z$Ô6,ÚÔöR,Ô$z){X �Z[:X

;gez*£ë÷X X4 ÎZw

X ;gez*ÛR,Æ‚Ûp{÷ÎŠ¬c*gc*YYìXZk~ÛR,́4k5ë GE
Y

Ôâ�ÔÅ1geZzgâƒk÷áï÷ �Z[:X

‚ÅzJÐH%ZŠì? X5 ÎZw

Ë»xÃZ�xŠ¶ÆnÛR,ÃŠ~YäzZà@Zc*]»ÃL‚Åz*B@*ìXÛR,‚Åz*c*‚Åz*áÆgi+"5ÿ GE@Zc*]» �Z[:X

ÃðÌÃLì�ÛR,Æ6,ẑÃºm»ggzZ×VZ�xŠ¶Å@Ze$™@*ìX
Ä‚Åz*Å°p™,?X X6 ÎZw

Ä‚Åz*ÛR,‚Åz*ì�ÛR,;gez*Ã`äZzgNzw™äÆnem,ZíHŠHìZzgZœm‚Åz*`äÆnZq- �Z[:X

X PÃgx�ÛZë™@*ìXZk~W6,|ÄÉ45½ð GE
Y

ó‚Åz*Ôe-ZõegZÇg‰‚Åz*÷áï÷X
Z
"5Ò5»4jè
GFGGIE‚ÅzJÅ°p™,?X X7 ÎZw

Zk~zge6,zù‚Åz*ÔZ4i+ÅL‚Åz*Ôeðä‚Åz*Ô(‚Åz*Ô̧m‚Åz*Zzg¹¼÷áï÷ �Z[:X

? âMz‚Å0*zg7Z&43ï JGEH¾nZEwƒ@*ì X8 ÎZw

tZq-Z(6,z¤/ZxìTÅæŠÐ™gsÃuZzg6,æ6,j+äÆa‚&Ò5å
J

GHi¯@*ìXtËÌ¥â]Ã̧W,§jÐTä»fg= �Z[:X

X ìX
? âMz‚ÅZ&½hÿ G¾nZEwƒ@*ì X9 ÎZw

X teð±™äÔ‹t™äZzg³Z~.™äÆnZEwƒ@*ì �Z[:X

? zge~6,.$™¶ÆnÃ̈K÷ág^–ZEwƒ@*ì  âMz‚Å X10 ÎZw

X ÷ág^–ZEwƒ@*ì  ctrl + P zge~6,.$™¶Æn  âMz‚Å �Z[:X
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ŠŠŠŠgggg̀`̀̀ffffssss~~~~ÐÐÐÐŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ[[[[»»»»ZZZZNNNN[[[[™™™™,,,,XXXX
XZk6,z¤/ZxÐ¥â]»nŠ!ƒYìX 1

Internet Š: Powerpoint `: Excel [: Word Z³:

Xt�xg‚ã»fg=ìX 2

Word Š: USB `: CD [: Email Z³:
XtÛR,»ŠârìX 3

Rom Š: CPU `: [:âîk Z³:Å1ge
  XsàØŠÚÆnÃ̈K÷ág^–ZEwƒ@*ìX 4

F10 Š:  F5 `: F2[: F1 Z³:
X6,m,ãÅ6,.$»8ùqÝÅYCìX 5

All of the above Š: Audience handouts `: CDSpeaker notes [: Outlines Z³:
X6,.$™äÆnÃ̈K÷ág^–ZEwƒ@*ìX 6

ctrl + P Š:     ctrl + c ` ctrl + v [: ctrl + x Z³:
XZy~ÐZy2$e-ZõÃ̈KìX 7

Internet Š: Speaker `:  keyboard [: Printer Z³:
X‚ÅzJÅãCŠ~XZlx÷X 8

4 Š: 6 `: 5 [: 2 Z³:
Å»x™äzZáÃLÃHë÷X MS excellX9

spread sheet Š: PDF `: PPT [: Doc Z³:
»¢5½jè
EEYIEHìX CTRL+NX10

Print Š: Close Document `: New Document [: Open Document Z³:

ŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ!!!!****]]]]

ŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ[[[[ ÎÎÎÎZZZZwwww���� ŠŠŠŠgggg„„„„����ZZZZ[[[[ ÎÎÎÎZZZZwwww����

Š 6 Š 1

[ 7 Z³ 2

1 8 ` 3

Š 9 ` 4

[ 10 ` 5
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